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Einleitung Dieses Tutorial richtet sich an SOLIDWORKS-Anwender, die sich

Zu diesem Tutorial

Kapitel 1

Kapitel 2

Voraussetzungen

intensiv mit Blechkonstruktion bzw. —fertigung beschaftigen.

Dieses Tutorial soll Thnen anhand einiger Beispiele die Funkti-
onsweise und Leistungsfahigkeit von SPI SheetMetalWorks
naherbringen. Das Tutorial ist in zwei Kapitel gegliedert:

Kapitel 1 behandelt die Fragen zur Installation und Inbetrieb-
nahme von SPI SheetMetalWorks.

In Kapitel 2 lernen Sie die praktische Nutzung von
SPI SheetMetalWorks anhand verschiedener Beispiele
kennen. Alle hier angesprochenen Ubungsdateien finden Sie im
SPI-Installationsverzeichnis im Unterverzeichnis
Documentation\Beispiele.

Das erste Beispiel zeigt einige Mdglichkeiten der Aufbereitung
eines Blechteils, welches mit SOLIDWORKS-Blechfunktionen
konstruiert worden ist.

Das zweite Beispiel zeigt das direkte Abwickeln eines scharfkan-
tigen Korpers unter Nutzung der speziellen Mdglichkeiten von
SPI SheetMetalWorks.

Im dritten und vierten Beispiel werden einige Méglichkeiten zur
Erstellung und Aufbereitung der Abwicklung von Ubergangsstu-
cken gezeigt.

Dieses Dokument ist fliir Anwender mit folgenden Voraussetzun-
gen gedacht:

e Erfahrung mit der CAD-Software SOLIDWORKS
e Erfahrung im Konstruieren von Blechteilen

e Kenntnisse des Windows™ Betriebssystems
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Kapitel 1 In diesem Kapitel bekommen Sie einige Hinweise zur Installa-

tion von SPI SheetMetalWorks. Hierbei spielt es zunachst
keine Rolle, ob Sie eine Testinstallation zum Kennenlernen des
Produkts durchfihren oder ob Sie die Software fiir den dauer-

Installation

haften Betrieb installieren méchten.

Bitte extrahieren Sie die heruntergeladene ZIP-Datei und rufen

Sie dann die EXE-Datei auf.

5P1 SheetMetalWorlks 2019 Deutsch Setup

Willkommen bei SPI
SheetMetalWorks 2019
Deutsch Setup Assistent

wWahlen Sie die Installationssprache:

Deutsch (Deutschland) w

—

5P SheetMetalWorks 2019 Deutsch Setup

Willkommen beim Setup
Assistenten von SPI
SheetMetalWorks 2019
Deutsch

Der Setup Assistent wird SPI SheetMetal\Warks 2019 Deutsch
auf Threm Computer instalieren. Klicken Sie auf "Weiter™ um
fortzufahren, oder auf "Abbrechen™ um den Setup Assistent
zu beenden,

< Zuriick Abbrechen
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.5

Installationsver-
zeichnis

Datenverzeichnis

Wahlweise koénnen Sie das vorgeschlagene Installationsver-

zeichnis andern.

5PI SheetMetalWorks 2019 Deutsch Setup — b

Installationsverzeichnis wihlen

Installationsverzeichnis von SPI SheetMetalWorks 2019 Deutsch. |:|: !:l

IUm in das angegebene Verzeichnis zu installieren, Kicken Sie bitte "Weiter™, Flr ein
alternatives Installationsverzeichnis wahlen Sie bitte ein anderes Verzeichnis Uber
"wahlen”,

Verzeichnis:

| C:\Program Files\SPL GmbH\SPI ShestMetalWorks 2019 Deutsch ) | Wahlen. ..

< Zuriick Abbrechen

In diesem Dialog kénnen Sie das Datenverzeichnis flr die all-
gemeinen SPI-Daten, wie z. B. die SPI-Materialdaten, bestim-
men. Sie kénnen das Datenverzeichnis neu erzeugen oder ein

bestehendes aus einer alteren Installation ibernehmen.

5P1 SheetMetalWorlks 2019 Deutsch Setup >

Datenverzeichnis wihlen

Datenverzeichnis von SPI SheetMetalWorks 2019 Deutsch. |:|: !:l

Um das angeaebene Verzeichnis zu verwenden, klicken Sie bitte "Weiter”, Fir ein
alternatives Datenverzeichnis wahlen Sie bitte ein anderes Verzeichnis Gber "Wahlen™

Verzeichnis:
| C:\Wsers\Public\Documents\SPI GmbH\SPI SheetMetalWorks 2019 De wahlen...

Erzeuge neuen Datenordner (ACHTUNG: Uberschreibt alte Daten!)

[] verwende Iokale Anwendungseinstellungen

< Zurlick Abbrechen
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BemaBungs- Wahlen Sie hier die BemaBungseinheiten, die Sie flir die Kon-
einheiten struktion vorwiegend verwenden mdchten.
SPI SheetMetalWorks 2019 Deutsch Setup x
Bemabungseinheiten wihlen
Bitte wahlen Sie die zu verwendenden Bemaliungseinheiten... |:|: !:l
(®) Metrisch
(O Inch

< Zuriick Abbrechen

Installieren Die Installation ist damit abgeschlossen.
Bitte registrieren Sie die Software. Der nachste Abschnitt be-
schreibt die Registrierung.

5P SheetMetalWorks 2019 Deutsch Setup X

Der Setup Assistent von SPI
SheetMetalWorks 2019
Deutsch wird abgeschlossen.

Klicken Sie auf "Fertigstellen”, um den Setup Assistenten zu
beenden.

Liesmich anzeigen

< Zuriick Eert'gsbellen ] Abbrechen

Bitte lesen Sie nach durchgelaufener Installation unbedingt die
Liesmich-Datei (Datei README.chm).

© SPI GmbH 2024
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Registrierung

SPI

SheetMetalWorks
Info

SPI Lizenzierungs-
assistent

Sie kénnen die Registrierung (Uber das Kommando
SPI SheetMetalWorks Info im SOLIDWORKS Menu Hilfe
auslésen. Bitte betdtigen Sie den Schalter Lizenz im Dialog
SPI-Produktinformation:

A 5PI-Produktinformation X

HANDLER-VERSION - NICHT FUR DEN WEITER VERKAUF
Lizenziert fiir:  **=NICHT REGISTRIERTE VERSION ***

Geladene SPI Module:

SPI SheetMetalWorks

Version: 2018

Build: Release Build 2017-12-28 14:00:272

Beschreibung: Erweiterte Blechfunktionalitat fiir SolidwWorks.

Lizenz

Umgebung

www shestmetalworks de
{c) SPI GmbH, 22926 Ahrensburg Germany

Der SPI-Registrierungsassistent startet. Alternativ wird der Re-
gistrierungsassistent auch aufgerufen, wenn ein SPI-Kommando
genutzt werden soll und die Registrierung noch nicht vollzogen
wurde.

Mit der Option Registrierung einer Einzelplatzlizenz kdnnen Sie
eine Lizenz an einen Arbeitsplatz binden. Daneben besteht die
Mdglichkeit, eine Lizenz Uber den SPI Lizenzserver Uber das
Netzwerk zu beziehen. Hierzu ist ein entsprechender Server
einzurichten. Naheres dazu finden Sie auch in der Liesmich-
Datei (Datei README.chm).

5P| Lizenzierungsassistent X

Bitte fUihren Sie die Re-
== gistrierung in jedem Fall
durch, auch dann, wenn
es sich um eine Installa-
tion zum Kennenlernen
der SPI-Software handelt
bzw. wenn Sie die Soft-
ware bereits erworben
haben!

Willkemmen bei SP1

Willkommen beim SP| Autorisienungs-Assistenten
Bitte: wahlen Sie eine Aktion:

(®) Registrierung einer Einzelplatziizenz.

(O Verwendung einer Netzwerklizenz (ber sinen Lizenzserver.

< Zuriick Abbrechen Hiffe

5Pl Lizenzierungsassistent x

Grund der Registrierung

Im Fall der Registrierung

einer Einzelplatzlizenz
treffen Sie bitte die ent-
sprechende Auswabhl.

Bitte wahlen Sie den Grund fir die Registrierung aus der Lists aus.

Bitte wahlen Sie den Grund fiir die Registrienung aus der Liste aus. ~
Bitte wahlen Sie den Grund fiir die Registrierung aus der Liste aus.

Erstregistrierung /Aktuslisierung enworbener Lizenzen.
Meursgistienung nach Hardware oder Rechnenwechssl.

Beartragung siner Testizenz

< Zurick Abbrechen Fife
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Firmendaten Bitte flllen Sie die beiden Formularseiten mit Angaben zu Ihrer
Person und Firma aus:
5Pl Lizenzierungsassistent x 5PI Lizenzierungsassistent X
Firmendaten ED Anwenderdaten _
Firmendaten: Kontakt
Smith & Smith Anrede Her v
Adresse lanstreet g Jonn
i Samplsiown Nachname: Smith
:::\‘ertzah\ 12225 e
:”:" d ‘Samp‘ecmmw :;Iawl' smith @smith com
Handlemame. |Samu\e Dealer
< Zinick Abbrechen Hife czuick |[ weter> | | Aorechen HiFe
Die E-Mail-Adresse wird fiir die Zusendung des Passworts ben6-
tigt.
Seriennummer Wenn Sie die Software bereits erworben haben, sollte Ihre Se-

riennummer vorliegen. Sie finden Sie auf dem Lieferschein. Ggf.
kdnnen Sie die Seriennummer bei SPI oder Ihrem
SOLIDWORKS-Handler erfragen.

SPI Lizenzierungsassistent X

Produktinformationen

Bitte geben Sie die 10-stelige Serennummer ein, die Sie von 5P erhalten haben.

Zu registrierendes Produkt SPI SheetMetalWorks 2018

SPI-Seriennummer: ‘1234557359|

< Zunick Abbrechen Hife

Optionale Falls Sie zusatzliche SPI-Software-Module erworben haben,
Software-Module wahlen Sie hier die entsprechenden Module, um von SPI die
Passworter zu erhalten.

SPI Lizenzierungsassistent s

Optionale Software Module

Fir diese Software sind optionale Softwaremodule verfiigbar. Bitte kreuzen Sie die
Softwaremodule an, die Sie lizenzieren méchten

SPI TruTops Interface 2018
SPIWICAM Interface 2018

< Zunick Abbrechen Fiife
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Sicherungsmethode

Im nachsten Schritt wahlen Sie die Sicherungsmethode:

SPI Lizenzierungsassistent X

Sicherungsmethode

SE

Bitte wahlen Sie eine Sicherungsmethode. Sie kénnen eine eindeutige Hardwarekennung
wahlen, welche das Programm direkt an diesen Computer und die angegebene Metzwerdcarte
bindet. Optional kann ein Hardwarelock verwendet werden.

Binde Lizenz an: Hardwarekennung mit Metzwerkkarte 2] Broadcom Metdreme -~
Sicherungsmethode auswahlen.

< Zurick Abbrachen Hife

Neben der eindeutigen Hardwarekennung des Computers, wel-
che die Lizenz an den jeweiligen Rechner bindet, kdnnen Sie mit
der Option Hardlock eine Lizensierung Uber einen Kopierschutz-
stecker, auch Dongle genannt, vornehmen. Der entsprechende
USB-Dongle kann kostenpflichtig bei SPI bestellt werden. Der
Betrieb eines Dongles bietet sich dann an, wenn Sie eine Lizenz
auf verschiedenen Rechnern (z. B. im Blro und zu Hause) nut-
zen mochten.

Damit ist die Registrierung komplett vorbereitet, worauf die
Lizenzanforderung folgt:

5P Lizenzierungsassistent X
Die komplette Lizenzanforderung

SEl

Dieses Formular muss an SP1 geschickt werden.
Driicken Sie den Knopf "E-Mail senden”, um die Anforderung an license @spi.de’ zu senden.

Der Anforderungscode ist: 003-9386C5F5D 8D 088 76-000-2200 ~
Registrierte Optionsmodule: 015-9386C5F302008876-000-2200
018-3386C5F3D8D08876-000-2200

Firmendaten:
01. Firma: Smith & Smith
02. Adresse: Mainstrest
03. Stadt: Sampletown
04. Postleitzahl: 12345
05. Land: Sample Courtry
06. Bundesland:
07. Handlemame: Sample Dealer
v

£ >

E-Mail senden

< Zunick Abbrechen Hitfe:

Wenn Sie von dem Rechner, auf dem die Software installiert
wird, die Méglichkeit zum Email-Versand haben, betatigen Sie
einfach die Schaltflache Email senden (siehe oben). Alternativ
kdnnen Sie den Text auch in die Zwischenablage kopieren, als
Textdatei abspeichern und die E-Mail von einem anderen Rech-
ner verschicken.

© SPI GmbH 2024
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license@spi.de

Passworteingabe

Bitte schicken Sie den Registriertext als Mail-Inhalt, nicht als
Anhang, an die Adresse license@spi.de, um die automatische

Bearbeitung zu erméglichen.

Beim nachsten Aufruf eines SPI-Kommandos ermdglicht der
SPI-Registrierungsassistent die Eingabe eines Passworts:

SP| Lizenzierungsassistent ®
Willkommen bei SP1
Willkkommen beim 5P Autorisienungs-Assistenten
Bitte wahlen Sie eine Aktion
() Registierung siner Einzelplatzizenz.
(@) Eingabe des Autorisierungscodes (Passwort) fir eine Einzelplatziizenz
(O Verwendung siner Netzwerklizenz Gber einen Lizenzserver
riick Abbrechen Hife
SPI Lizenzierungsassistent x
SP1 Passwort-Engabe

Bitte geben Sie hier das Passwort ein, welches Sie von 5P| erhalten haben

Produkt: 5P| ShestMetalWorks 2018

~

Sicherungsmethode:

Anfordeningscode 003-9386C5F9DSD08ET6-000-2200

Hardwarekennung mit Netzwerlkarte 1] Intel(R) Ether

Passwort 1

< Zurick Fertig stellen Abbrechen

Hilfe:

Es kann sich dabei um
ein 8-stelliges, unbefris-
tetes Passwort oder ein
zeitbegrenztes Passwort
handeln. In letzten Fall
miissen Sie das Passwort
samt Datum, also z. B.
2021/03/15:838DE123
in das Eingabefeld kopie-
ren.

Wenn Sie spater das
unbefristete Passwort
erhalten, koénnen Sie
jederzeit Gber das Kom-
mando

SPI SheetMetalWorks
Info den Lizenzierungs-
assistenten aufrufen und
das Passwort eingeben.

Damit ist die Software
registriert und freige-
schaltet, so dass Sie mit
SPI SheetMetalWorks die
"Ersten Schritte" gehen
kdénnen!

© SPI GmbH 2024
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Kapitel 2

Beispiell:
Gehduse

SOLIDWORKS-
Abwicklung

SPI-Blech-Assistent

Bitte 6ffnen Sie die Datei Gehduse.sldprt.

Es handelt sich um ein einfaches SOLIDWORKS-Blechteil, wel-
ches in der Ublichen Vorgehensweise Basis-Blech ... Gehrungs-
lasche erstellt worden ist:

Selbstverstandlich kann SOLIDWORKS dieses Teil abwickeln:

Starten Sie den SPI-Blech-Assistenten wahlweise Uber das Meni
oder den SPI SheetMetalWorks Reiter im Befehlsmanager.

Wie Ublich in SOLIDWORKS sind alle Kommandos, die derzeit
nicht verflgbar sind, deaktiviert.

© SPI GmbH 2024
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Materialdaten
zuweisen

Abwicklungs-
parameter
einstellen

L4

Blech Assistent

x

Materialdaten zuordnen

Elech

dicke

1.5mm

Karper-Info

@

Blech

Materialeditar...

eigenschaften

Material

| Meutral

Maschine

| Meutral

Verkurzungsart

[JFe

K-Faktar

rtigungsradius

O Biegetabelle erstellen

Konfigurationen (nur diese)

b

Wenn es sich - wie in diesem Bei-
spiel — um ein SOLIDWORKS Blech-
teil handelt, wird die bereits model-
lierte Blechdicke im Dialog aus-
gewiesen und kann nicht geandert
werden. Eine Anderung ist nur di-
rekt (ber das SOLIDWORKS Blech-
Feature mdoglich.

Der Blech-Assistent dient der Aus-
wahl und Zuordnung der gewlinsch-
ten Materialdaten, wobei die Ver-
kiirzung nach K-Faktor, Formel,
Tabelle oder TruTops-Tabelle be-
rechnet werden kann.

Wahlweise kénnen Sie eine
Biegetabelle erstellen und
zuordnen. Diese enthalt die
Verkirzungswerte, die dann vom
SOLIDWORKS Blech-Feature
verwendet werden.

Bitte beachten Sie, dass erst nach der Materialdatenzuweisung
weitere SPI-Kommandos verfligbar sind.

Rufen Sie jetzt das SPI-Kommando Abwicklungsparameter
auf. In der Registerkarte Nachbearbeiten miissen Sie den Pa-
rameter Gerundet glatten aktivieren und Glattung gerundet
auf 1 setzen:

I ~
ﬁ Abwicklungsparameter @
| Frefformfischen | Genauigkeit| Machbearbeiten | Freistellung | Bil * | *
Biegelinien |' —_— |
Abstand zur Kontur >
Zuzammenfassen
Glatten
Glattung scharfkantig 15 =
Gerundet glatten
Glattung gerundet 1 z
Parallelitatswinkel 0.1Grad T
Parameter aus einer Konfiguration laden v] l 4bbrachan J

© SPI GmbH 2024
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Abwicklung Wir wollen nun eine SPI-Abwicklung erzeugen.
erzeugen

Wahlen Sie dazu das Kommando Abwicklung erzeugen aus,
mit dem Sie eine Flache oder einen Koérper abwickeln kénnen.

Startkante Die auszuwahlende Startkante legt die Ausrichtung der Abwick-
lung fest. Sie ist in der Abwicklung horizontal. Bitte beachten
Sie, dass die Startkante gerade sein muss:

Startkante

Wenn Sie als Abwicklungsziel SOLIDWORKS-Dokument -
Neue Zeichnung gewahlt haben, sehen Sie nun die Abwicklung
als SOLIDWORKS-Zeichnung:

SPI-Abwicklung ) L

© SPI GmbH 2024
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Abwicklungsdetails

Eckfreistellungen

Vergleichen Sie folgende Details zwischen der SOLIDWORKS-
Abwicklung (linkes Bild) und der SPI-Abwicklung (rechtes Bild):

Die Laschen- und Biegezonen- Der Laschenkonturverlauf ist
enden sind als einzelne, gera- vereinfacht, um Stanzhibe
de Elemente zu erkennen. beim Nibbeln zu sparen.

Wechseln Sie zu dem 3D-Modell zuriick und rufen Sie das
SPI-Kommando Abwicklungsparameter erneut auf:

Zunachst setzen Sie in der Registerkarte Freistellung die
Stempelart des Eckstempels auf Laser Flex. Um auch bei
einem gerundeten Modell die SPI-Eckfreistellungen einzufligen,
aktivieren Sie bitte die Option Flige Freistellungen an gerun-
deten Biegungen ein:

I ~
ﬁ Abwicklungsparameter Iﬁ
| Genauigheit Nachbearbeitenl Freistellung | Biegemarkierung | Plita] >
Eckstempel |' — |
Stempelart: Laser Flex -
Werkzeugauswshl: Auto Werkczeug

Anfangsschnitthuft: 0.2mm
minimale Schritthuft: ~— 0.1mm

L N E R

Schritttiefe: Omm

stetiger Ubergana:

lkonstante Schnittiuft: ]

Freistellstempel

Stempelart: Kein ~ | | Werkzeug

| Fige Freistellungen an gerundeten Biegungen ein.
Parameter aus einer Konfiguration laden v] [ Abbrechen ]

© SPI GmbH 2024
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Abwicklung
aktualisieren

Ecken mit Rund-
stempel freistellen

Rufen Sie danach das Kommando Abwicklung aktualisieren
auf. Vergleichen Sie die Details in den Ecken:

Die Ecke besteht aus zwei Die Ecke besteht aus Kreisbo-

Splines, die sich in einem gen, die tangential in Linien

Punkt treffen. Ubergehen - perfekt fur die
NC-Programmierung.

Rufen Sie erneut im 3D-Modell die Abwicklungsparameter auf
und stellen Sie die Stempelart des Eckstempels auf Kreis:

I ~
ﬁ Abwicklungsparameter I@
| Freformfiachen | Genauigkeit | Nachbearbeiten| Freistellung |Bi « [
Eckstempel |' — |
Stempelart: Kreiz -
Werkzeugauswshl: SutoWkz - ||| Werkzeug ...
Oberstand Omm =
Referenizar: Ecke -
Versatz: Omm =
Freistellstempel
Stempelart: Kein ~ | | Werkzeug
Fige Freistellungen an gerundeten Biegungen ein.
Parameter aus einer Konfiguration laden v] [ Abbrechen ]
\

Selbstverstandlich kénnten Sie wie zuvor, die Abwicklung aktua-
lisieren lassen. Wir méchten die Abwicklung nun jedoch in eine
Zeichnung des Teils einflgen.

© SPI GmbH 2024
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In gedffnetes Erstellen Sie zunachst eine SOLIDWORKS-Zeichnung des Ge-
Dokument hauses. AnschlieBend wechseln Sie bitte zurliick zum Teil und

abwickeln rufen Sie das Kommando Abwicklung erzeugen auf:

Abwicklung erzeugen @

v X

Blechkorper abwickeln ~

@ Kante<1>

[C] Fisiche abwickeln v
Abwicklungsparameter ~

H | Abwicklungsparamet
il ! e

Abwicklungsziel ~
SolidWarks-Dokument

[Neue Zeichnung v]
Meue Zeichnung

Meues Teil

Offenes Dokument

s{PartFolder)\S[FartMar

Da dieses Teil bereits abgewickelt wur-
de, ist das Abwicklungsziel auf Aktua-
lisieren voreingestellt. Wechseln Sie
hier zu Offenes Dokument. Danach
kénnen Sie die Zeichnungsdatei aus-
wahlen.

Bitte beachten Sie, dass hier auch die
Moglichkeit besteht, direkt eine DXF-
und/oder GEO-Datei erzeugen zu las-
sen. Auch der Export der Abwicklung in
eine WiCAM-XML-Datei ist méglich.

In die SOLIDWORKS-Zeichnung wird die Abwicklung im Zeich-
nungsmafBstab eingefligt:

g 7 B
F
E
o
C
B
)
i 7 B

Algemeintaleranzen Werksrinck- i v o
vach S0 2763 - mK  kanten
Talerierany 50 5005 D 6785 Werkstaff: Hestral

e wn | Sample “Box”
s "M Pk Shestmetaliuris

I

5 A tan ama i
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Beispiel 2: Im zweiten Beispiel werden Sie ein Blechteil aus einem Voll-
Abzugshaube korper erstellen. Diese Vorgehensweise wird an einer typischen
Haubenabdeckung gezeigt:

Bitte 6ffnen Sie die Datei Haube-Grundkérper.sldprt. Aus
diesem Grundkérper wird durch zweimaliges Anwenden des
Kommandos Wandung ein scharfkantiges Blechteil:

1. Wandung Rufen Sie das SOLIDWORKS-Kommando Wandung auf, wahlen
20mm als Wandstarke und entfernen Sie die Rickwand, die
Ober- und Unterflache des Vollkérpers:

Danach sieht das Teil so aus:

© SPI GmbH 2024
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2. Wandung mit Rufen Sie das Kommando Wandung erneut auf, wahlen Sie nun

Blechdicke die gewlinschte Blechdicke als Wandstarke, z. B. 1mm, und
entfernen Sie die inneren sechs Flachen und die beiden Ricksei-
ten:

Danach hat das Blechteil die gewlinschte Gestalt und
Blechdicke:

SPI-Blech-Assistent Rufen Sie nun den SPI-Blech-Assistenten auf, und weisen Sie
dem Teil die gewlinschten Materialdaten zu.

Wie im vorherigen Beispiel sind alle anderen Kommandos deak-
tiviert, solange keine Materialdaten zugewiesen wurden.

© SPI GmbH 2024
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Materialdaten bei
Wandungskorper

Flache trennen

Blech Assistent @  Die Blechdicke wird automatisch aus

v % der Geometrie ermittelt. Falls die

ermittelte Dicke nicht stimmt, kénnen

Materialdaten zuordnen ~  Sie die korrekte Blechdicke eingeben

Blechdicke oder Uber die Auswahl einer Flache

1.0mm ermitteln lassen. Deaktivieren Sie

A Ermittette Dicke verwenden dazu die Option Ermittelte Dicke
verwenden.

Karper-Info

| | An allen scharfen Kanten wird spater

beim Abwickeln ein Biegeradius an-
LS RO genommen. Fir diese Kanten gilt der
gewahlte Standardbiegeradius, der in

Blecheigenschaften L . .
Material den Abwicklungsparametern einge-
stellt ist. Dies gilt sowohl bei Model-
[Gie | len, die in SOLIDWORKS ohne Blech-
Masthine kommandos erzeugt wurden, als auch
[ Heutral ~|  bei importierten Korpern, wenn diese
Verkarzungsart eine konstante Wandstdarke aufwei-
sen.
K-Faktor w

Es fehlen nun lediglich noch Schlitzin-
formationen, um das Teil abwickeln
Konfigurationen (nur diese) A4 zu kénnen.

DFertigungsradius

Oben und unten soll die durchgehende Flache in drei Laschen,
die sich auf Gehrung in den Ecken treffen, geteilt werden. Ver-
wenden Sie hierflir bitte das SPI-Kommando Flache trennen.

Setzen Sie die Option Manuell und die Methode Direkte Verbin-
dung. Wahlen Sie dann nacheinander die Punkte 1 bis 4 an der
aufzutrennenden Flache:

Fliche trennen @ L4 %HaubefGrundk'orper (Sta..,

v XK M

Auswahl ~
Punkt<1z
Punkt<2>
Punkt<3>

OAutUmatisch

@ Manuell

Methoden ~

O Gehrungsschnitt
O Kantenverldngerung

@ Direkte Verbindung

Parameter ~

b= | 0.1mm ) :|
! w

[A attribut anheften

Die Vorschau zeigt die spatere Auftrennung der Kragenflache.
Wenn Sie das Kommando bestatigen, flgt
SPI SheetMetalWorks hier eine Skizze ein, die als Trennlinie
mit daran angehefteten Eckschlitzattributen genutzt wird.
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Flache trennen

Eckschlitzattribute

Trennen Sie mit dem gleichen Kommando auch die Flache an

der Unterseite:

Rufen Sie nun das SPI-Kommando Eckschlitzattribute auf:

Die Eckschlitzattribute, die durch das zuvor verwendete Kom-
mando Flache trennen erzeugt worden sind, werden ange-

zeigt:

etrisch; Schiitzweite = 0. 1rmm

retrisch; Schiitzweite = 0.1mm

rnrnettisch; Schiitzweite = 0. 1mm

Wahlen Sie nun die beiden senkrechten Kanten an. Hierbei ist
es unerheblich, ob Sie die auBere oder innere Kante anklicken:

Eckschlitzattribute @
v X
Auswahl
@ Kante<l>

e

[] Attribut 1aschen

Parameter

g @ symmetrisch

r () Uberlappend
i O Halbiberlappend

? () Benutzerdefiniert

|'?| 01lmm

4

4

sch; Schlitzweite = 0.1mm
metrisch; Schiitzweite = 0.1mm

etrisch; Schlitzweite = 0. 1mm

Syrnmetrisch; Schlitzweite = 0.1mm
yrmetrisch; Schltzweite = 0.1mm

Sie kénnen dieses Kommando jederzeit wieder aufrufen, um

Eckschlitzattribute hinzuzufiigen oder zu I6schen.

Bitte beachten Sie, dass es sich hierbei nur um Attribute, also

um virtuelle Schlitze handelt.
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Abwicklung

Biegetabelle

einfiigen

Rufen Sie nun das SPI-Kommando Abwicklung erzeugen auf,
um eine perfekte Abwicklung des Teils zu erhalten:

Wechseln Sie bitte, wie schon im ersten Beispiel, zurlick zum
3D-Teil. Andern Sie mit dem SPI-Kommando die Abwick-
lungsparameter, um eine Biegetabelle in die Abwicklung ein-
zufiigen. Aktivieren Sie dazu in der Registerkarte Biegetabelle
den Schalter Biegetabelle. Erstellen Sie nun erneut die Ab-
wicklung mit dem Kommando Abwicklung aktualisieren. Die
Biegelinien in der Abwicklung haben jetzt Nummern erhalten.
Zusatzlich zur Abwicklungskontur wird eine Biegetabelle ange-
zeigt, in der diese Nummern zusammen mit den Biegeinformati-
onen aufgefiihrt werden:

Material: Neutral
Biegewerkzeug: Neutral
Blechdicke: T
Teilename: Hoube-Grundkdrper
Nr. | Biegewinkel | Eadius | Verkdzung
11 A49.09Grc g 2 -0. &
10 &7.21Grad 2mm -1.05mm
o 53.75Crad 21 -0. 7
8 26.25Grad 2 -0.38mim
7 S0Grad 2mm -2.07 mm
o) 40,91 Grod 21 -0 45mim
5 S0Grad 2 -2.07 mim
4 &7 21 Grod 2mim -1.05mim
3 53.75Grad 2mm -0.7 i
2 26.25Grod 2 -0.38mim
1 S0Grad 2mim =207 mm
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Beispiel 3: Bitte 6ffnen Sie das Teil Diise.sldprt:

Abwicklung von Falls Sie das Teil selbst aufbau-
Ubergangs- en mochten, beachten Sie bitte
stiicken folgende Details:

Der Kreis auf der Oberseite ist in
zwei Halbkreise zerteilt. Die
Ausformung ist unter Zuhilfen-
ahme von vier Leitkurven auf-
gebaut, um ebene Seitenflachen
zu erhalten. Hierbei muss die
Option Tangentiale Flachen
verschmelzen deaktiviert wer-
den.

Um das Teil komplett abwickeln zu kdénnen, ist ein Schlitz er-
forderlich.

Blech-Assistent Rufen Sie den SPI-Blech-Assistenten auf, um dem Teil Mate-
rialdaten zuzuweisen. Wahlen Sie zur Ermittlung der Blechdicke
eine Blechseitenflache aus und ordnen Sie die Materialdaten zu:
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Freiformflachen Bitte Uberprifen Sie die Einstellungen in den Ab-
wicklungsparametern in der Registerkarte Freiformflachen:
rﬂ Abwicklungsparameher‘ §1

Frefformflachen ‘ Genauwgkeﬂl Nachbearbeﬂenl Freistellung | Bie * | *
Freformflachen abwickeln ==
Facettierungsmethode Facettenanzahl lj;l‘:l
Gleichmalige Parameterintervalle - 25 $
' Analyseaufwand 4 =
Maximaler Facettenknickwinkel 0.1Grad =
Minimale Facettenbrete 1mm =
Maximaler Bisgewinkel 90Grad A
Maximaler Sekantenabstand 10mm B
[T Zylinder Radius Omm =
[Tl Kegel Radius Omm =
Zuriicksetzen
[Parameter aus einer Konfiguration laden v] [ Abbrechen ]

"

Die Facettenanzahl ist gleichbedeutet mit der Anzahl an Bie-
gungen, in die eine gekrimmte Flache aufgeteilt wird.

Abwicklung Damit sind alle Voraussetzungen erfillt, um das Teil abzu-
erzeugen wickeln. Bitte beachten Sie, dass die Startkante gerade sein
muss:

Startkante

Sie erhalten die Abwicklung des Ubergangsstiicks:

Freiformflidchen- oy s A
abwicklung | ' \M Ty |
YT 77 A |
I AN T T Y
Gy 77 O L
VYL 1 0777 AN U
Wil 7 AW T
WT 117777 AR R AL
U707 AALALSRERRA R AR
ity WA
I MWW
iy i
Wi i) AN

AR
NI

iy
Ll i
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Biegemarkierung

Biegemarkierungen
in der Abwicklung

Um derartige Teile mit einer Kantbank herstellen zu kénnen,
werden haufig kleine Kerben am Rand verwendet, welche die
Biegelinien markieren. Bitte wechseln Sie zum Fenster mit dem
3D-Modell. Rufen Sie hier die Abwicklungsparameter auf und
legen Sie in der Registerkarte Biegemarkierung den Typ

Raute als Typ fur die Biegemarkierung fest:

ﬁ Abwicklungsparameter @
Genauigkei | Nachbearbeiten | Freistellung| Biegemariienung [« [»
Biegerichtung: Oben Unten | —_ ‘:l
Typ: [Kein ~ [Kein -]
Kein
Rechteck
Parallel
Abstand: g = Kreismarkierung
Randkantenwinke!: 0Grad = K‘?me_'P“”h
Mittedlinie:
Vereinfachungswinkel: 30Grad = 30Grad =
Platzierungsregel: Uberall v] [Ubeca\l v]
Parameter aus einer Konfiguration laden V] [ Abbrechen ]

Bei Auswahl der Biegemarkierungstypen Linie oder Kreismarkie-

Sie Kerben an den Enden der Biegelinien:

rung werden die Biegemarkierungen lediglich als Kennzeichnung
eingezeichnet. Mit dem hier gewdhlten Typ der Raute erhalten
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Beispiel 4:
Rund-Eckig-
Ubergang

Ausblick

Mit SPI SheetMetalWorks kénnen Sie auch beliebige Rund-
Eckig-Ubergdnge abwickeln. Als Beispiel 6ffnen Sie bitte die
Datei Ubergang.sldprt. Die Mitten der beiden Offnungen sind
versetzt. Ordnen Sie Materialdaten mit dem Blech-Assistenten
Zu.

Unter Umstéanden miussen Sie in den Abwicklungsparametern
auf der Registerkarte Freiformflachen die Genauigkeitsein-
stellungen auf grobere Werte einstellen, bevor Sie das SPI-
Kommando Abwicklung erzeugen aufrufen. Nahere Informa-
tionen dazu finden Sie in der Online-Hilfe zu
SPI SheetMetalWorks.

Wir hoffen, dass Ihnen dieses Dokument einen Einblick in die
Moéglichkeiten und die Arbeitsweise von SPI SheetMetalWorks
geben konnte.

Zur weiteren Einarbeitung steht Ihnen das umfangreiche
Tutorial zur Verfligung, welches Sie (lber das SOLIDWORKS-
Hilfe-Menl aufrufen konnen. Dariber hinaus finden Sie dort
auch die komplette Hilfe zu SPI SheetMetalWorks.

Wir winschen Ihnen nun viel SpaB und Erfolg mit
SPI SheetMetalWorks!
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