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Nouveautés SWOOD 2025

Ce document sert & présenter les nouveautés de SWOOD 2025, & en définir les parameétres afin de pouvoir
mieux les comprendre.

Comment fonctionne ce document ?

Pour chaque logiciel (SWOOD Design, SWOOD CAM, SWOOD Nesting et rapport SWOOD), vous pouvez

cliquer sur un signet, qui vous redirigera vers le chapitre correspondant dans ce document.
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Nouveauté
7 Filtres X
©)
[ EvOu Propriété Attribut Condition Valeur
%[ Corps Etat = A traiter
Filtres x [] |Et Corps Epaisseur Dans l'intervalle 16 ‘ 20
- X [& |Et Corps Largeur Dans l'intervalle 100 ‘ 200
x Et Corps Longueur Dans l'intervalle 500 ‘ 500
x[]|0ou Propriétés personnalisées Supplier_Reference Contient QR
x [] |Et
v X

Expérience Utilisateur :
Raccourcis pour Développer [
Rassembler
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Nouveauté

Gestionnaire de panneaux @

v @ @ @

Gestionnaire de panneaux : filtres sur
I'application des matériaux

Application de materiaux ‘i‘é}‘
Sélection ~

Gestionnaire de panneaux : Gestion

des pouces
Application de materiaux {?}3‘
Sélection A
? -125 mm v |

King Size bed (without material)_Back_3
King Size bed (without material)_Front_1
King Size bed (without material)_Partition |
King Size bed (without material)_Right_2
King Size bed (without material)_Back_4

Gestionnaire de panneaux:

Application forcée de matériau Matériaux ~
Cc »
<\ Epaisseur 25.00mm
] Stratifié supérieur  (Aucun)
5 Matériau = 19 Wooden Grain

[ Stratifié inférieur (Aucun)

Z

Gestionnaire de panneaux: A Y
Réorientation de I'assemblage L
SolidWorks pour la vue de face
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I ER @
Gestionnaire de panneaux @
v @ ®© @

Copie des données d'usinage

-
Gestionnaire de panneaux : Copie des >
données d’'usinage %, Coms Model

King Size bed (... CAM détecté
King Size bed (.. Aucun
King Size bed (... Aucun
King Size bed (.. CAM détecté

King Size bed (... CAM détecté

King Size bed (... CAM détecté
King Size bed (... CAM détecté

ol - Variables
SWOODBoX : Variables par défaut .
: B & g |

Library Installer : Intégration des
liaisons

Assemblage de panneau : Evasement
del'encoche

Assemblage de panneau : Répétition
de tenon mortaise

Assemblage de panneau : Nouvelles
formes de tenon mortaise

~
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Assemblage de panneau :
Améliorations d’interface

Surcote de chants

. . )e - . ¢ m & [ a ® @ B o
Amélioration d’interface utilisateur : Editer Définir Définir Assembler Tals oy (e R AriEads
un un une 2 matériaux Installer rapport Viewer performance

Panneau chant moulure composants
Fonctions ‘ Esquisse ‘ Surfaces ‘ Marquage Evaluer‘ Compléments de SOLIDWORKS ‘ SWOOD CAM ‘ SWOOD Design

Nouvedu Gestionnaire de commandes

Ameélioration d’interface utilisateur :
Stabilité des textures

{8 Bibliotheque des matériaux ~ — m] X
NXEEEE ©)
? 9 Général ~

Filtres : Bibliothéque de matériaux

Filtres : Bibliothéque de chants

EFI

= Matériaux

Ab Désignat.. GENERIC 19

» [ cusTomizeD Ab Descripti...
: g :;T::ICES Type de.. Panneau
~ [ GENERICS <\ Epaisseur 19mm
= GENERIC 1€fi" | ©® Fibre 0
v X
f Chant ? X
@@ "Du materiau” ("'C
=8 Generic EB 0.8mm
Ab Référence  EB2
<\ Epaisseur 2mm
& couler [ ] (@5525525
v X
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Nouveauté

T

Gestion du brut dans la mise en place
des composants

.F——ﬂ

Finition 3D : Inclinaison de I’outil

Finition 3D : Usinage des contre-
dépouilles

Finition 3D : Nouvelle représentation
des trajectoires

Synchroniser les outils : Nouveautés

Expérience utilisateur : Nouveau oh g e ) v ot
- les des
g . ases Outls [ Détourage ) Poche automatique ’ 3
Gestionnaire de commande Fonctions | Esquisse | Surfaces | Modélisation de maillage | Marquage | Evaluer | Compléments de SOLIDWORKS | SWOOD CAM |

)

L
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Vitesse Entrée [ Sortie des usinages

Equerrage de plaque
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Nouveauté

Retournement de plaque

| Projets de nesting — O X

ErEE B LRS-

- [l Nouveaunestng = 7 -|
H N 1A ~ [ Fichiers sources * ation Retournement Est candidat au relournement nesting Quantité  Matériau  Epaisseur
Filtres : Liste des piéces a nester e 9|
(89 Groupes onfigurer les filtres
R Configurer les filt

%! Projets de nesting - [m] X

ErYERE 6 BELaE @

- @ Nouveau nesting ‘ Désignation + Quantité
" Fichiers

o . N . N . ml R bl
Imbrication a partir d'un fichier CSV assember
¥ = Ajouter un fichier source

‘tﬁ Ajouter le CSV & la source F

Ajouter le CSV a la source |7
v
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Agrégation des données des colonnes

Nouveauté

Nouvelle activation

Nouvelles variables liées au
retournement

Nouveautés du Schéma de coupe

« Regrouper par »

Profils d'utilisateur

EFI
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PROG FLIP DIRECTION

PROG FLIP SOURCE FILE

PROG FLIP SOURCE ID

PROG ISFLIP

PROG N FLIP GROUP

(\ PROG N FLIP SQUARING AMOUNT

Ab

Ab

1.2

©

PROG N FLIP SQUARING CORNER
PROG N FLIPPED FILE
PROG N FLIPPED PHASE ID

PROG N HAS FLIP

:E@

Regrouper par

LSU IUIIS WL WUIISULUS ) ot is1 _2
Bed frame (with connectors) _Panel_4
Bed frame (with connectors)_Shelf_1

pte 18

O Non 454428 500
O Non 53789 500
von 18/18 woyenne 1004,035 vin 80




Partage de rapport sur serveur local

Partage de rapport au format
compressé

Procédure de mise d jour de version
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SWOOD - Filtres

SWOOD 2025 introduit une fonctionnalité transversale majeure : les filtres. Ce nouvel outil puissant est
congu pour offrir un contrdle et une précision accrus dans la sélection d'éléments au sein de vos projets.
Il permet aux utilisateurs de définir des critéres de sélection avancés, en combinant plusieurs conditions
basées sur des propriétés variées telles que I'état d'une piéce, ses dimensions (épaisseur, largeur, etc.),
ou encore des propriétés personnalisées. Ces filtres peuvent étre construits avec des logiques "Et" ou "Ou”
et peuvent étre regroupés pour affiner davantage les sélections. Par exemple, vous pourriez désormais
facilement sélectionner tous les panneaux d'une épaisseur spécifique et dont la largeur dépasse une

certaine valeur, afin de leur appliquer un matériau ou une opération d'usinage particuliére.

7 Filtres X
®
E EvOu Propriété Attribut Condition Valeur

x [ Corps Etat = A traiter
x[] Et Corps Epaisseur Dans l'intervalle 16 ‘ 20
X [B | Et Corps Largeur Dans l'intervalle 100 ‘ 200
X Et Corps Longueur Dans l'intervalle 500 ‘ 500
x[] ou Propriétés personnalisées Supplier_Reference Contient QR
x [ Et

v X

Exemple de filtre

Accés aux filtres

Les filtres sont disponibles dans de nombreux endroits dans SWOOD.

Dans I'application de matériaux du Gestionnaire de panneaux (SWOOD Design)

a
b. Dans la copie des données d'usinage du Gestionnaire de panneaux (SWOOD Design)

Dans la bibliothéque de matériaux (SWOOD Design)

0

o

Dans la bibliothéque de chants (SWOOD Design)

e. Dans la liste des piéces & Nester (SWOOD Nesting)

Interface d’application des filtres
La définition d’un filtre se fait de la maniére suivante :

Il faut cliquer sur la fléche & cété du filtre afin de faire apparaitre I'icdne d’édition de filtre.

v
2

Ensuite, la fenétre d'édition des filtres s'ouvre.

)
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7 Filtres X
(2] o ©
G EVOu  Propiéts Awibut | Condiion | Valeur
@ Corps Etat = A traiter
O et Corps Epaisseur Dans lintervalle 16 | 20

Et Corps Largeur Dans l'intervalle 100 | 200
Et Corps Longueur Dans l'intervalle 500 | 500
Bl ou Propriétés personnalisées Supplier_Reference Contient QR
]| Et

@ v x

La fenétre de filtres se décompose en plusieurs zones :

Les colonnes

Les groupes

La suppression des filtres
La liste des filtres

La validation

o N wN

a. Laliste des colonnes

Selon I'endroit ou est démarré la fenétre des filtres, les colonnes peuvent étre différentes :

Source Et/Ou Propriété Attribut Condition Valeur
Application de matériaux Oui Oui Oui Oui Oui
Copie des données d'usinage Oui Oui Oui Oui Oui
Bibliothéque de matériaux Oui Non Oui Oui Oui
Bibliothéque de chants Oui Non Oui Oui Oui
Liste des piéces a Nester Oui Oui Oui Oui Oui

e Et/Ou

- Définit si la condition doit s'ajouter & la condition précédente (avec «Et») ou alors si elle peut s'y

substituer (avec « Ou »).

- Par exemple : quand on a « A Et B », il faut que les deux conditions A ET B soient remplies, pour que le filtre

soit actif.

- Autre exemple : quand on a « A Ou B », il faut que la condition A soit remplie OU que la condition B soit

remplie, pour que le filtre soit actif.

e Propriété et attribut

Selon l'origine du filtre, les propriétés peuvent étre différentes et leurs attributs.

Dans l'application de matériaux du Gestionnaire de panneaux (SWOOD Design)

Dans la copie des données d'usinage du Gestionnaire de panneaux (SWOOD Design)

Dans la bibliothéque de matériaux (SWOOD Design)

Dans la bibliothéque de chants (SWOOD Design)

o O O O O

Dans la liste des piéces & Nester (SWOOD Nesting)

e Condition

)
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Selon l'attribut sélectionng, il y a plusieurs types de conditions :
La condition est remplie lorsque :

Signe

= Le nombre est égal d la Valeur
I= Le nombre est différent de la Valeur

> Le nombre est supérieur ¢ la Valeur
>= Le nombre est supérieur ou égal & la Valeur

< Le nombre est inférieur & la Valeur

<= Le nombre est inférieur ou égal & la Valeur

Le nombre se trouve entre une valeur minimum et maximum

Dans l'intervalle

o Texte:Permet de manipuler du texte.

La condition est remplie lorsque :

Signe
= Le texte est égal & la Valeur
Contient Le texte contient la Valeur
Ne contient pas Le texte ne contient pas la Valeur
Démarre par Le texte démarre par la Valeur
Termine par Le texte se termine par la Valeur

o Date: Permet de manipuler des dates.
La condition est remplie lorsque :

Signe
= La date est égale & la Valeur
Avantle La date est avant la Valeur
Aprésle La date est apreés la Valeur

Booléen : Permet de manipuler des valeurs qu'avec deux possibilités.
Signe La condition est remplie lorsque :
= L'élément est égal & la Valeur
L'élément est différent de la Valeur

O

b. Les groupes
Il est possible de grouper plusieurs lignes pour faire comme des parenthéses. Par exemple si on veut

écrire : Aou (B et C), on peut faire le filtre suivant :

S/ Filtres X
@
B Et/Ou
x[] A
X [ Ou B
X Et C
v X

e Création d'un groupe

Pour créer un groupe, il faut :

v,

EFI
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- Sélectionner deux lignes d la suite 'une de I'autre.
x M ou

X Et
X t

B |

o

- Cliquer sur le bouton « Nouveau groupe ».

e Suppression d'un groupe
Pour supprimer un groupe existant, il faut :

- Cliquer sur le bouton « Supprimer le groupe ».
L

C. Suppression des filtres

Pour supprimer un filtre, il faut :

- Cliquer sur le bouton de suppression de la ligne a supprimer.
L] E
% E

Un filtre se lit de gauche a droite. Par exemple, dans le cas du filtre suivant :

d. Laliste des filtres

‘ Propriété ‘ Attribut ‘ Condition ‘ Valeur ‘

Corps Epaisseur Dans lintervalle 16 20

On peut lire: Le Corps (la propriété), son épaisseur (I'attribut) se situe dans I'intervalle (la condition)
entre 16 et 20 mm (la valeur).

e. Lavalidation
Il'y a deux boutons en bas & droite de la fenétre :
- Le bouton de validation ¥ permet de fermer la fenétre, d'enregistrer I'état de la fenétre de filtres et de
les appliquer.

- Le bouton d'annulation X permet de fermer la fenétre et de revenir & I'état précédent d’enregistrement

des filtres.

f. Conséquences de I'activation d'un filtre

Quand un filtre est actif, le bouton de filtre est grisé.
Quand un filtre est inactif, le bouton de filtre n'est pas grisé.

v
)
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e Cas général
Dans la majorité des cas, quand un filtre est appliqué, il va afficher uniquement les éléments concernés

par le filtre et cacher les autres.

e Cas de la copie des données d'usinage
Pour la copie des données d’'usinage du gestionnaire de panneauy, I'activation a un effet particulier, voir

dans le chapitre associé.

EFI
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SWOOD - Expérience Utilisateur : Raccourcis pour

Développer [ Rassembler

L'organisation des bibliotheques SWOOD au sein du volet des taches SolidWorks, & travers une structure
de dossiers et sous-dossiers, est essentielle pour une gestion efficace des composants. Cependant, la
navigation dans des arborescences complexes peut nécessiter de nombreux clics. SWOOD 2025 simplifie
cette interaction en introduisant des raccourcis clavier et une nouvelle commande contextuelle pour
développer ou rassembler rapidement ces structures. Par exemple, un utilisateur travaillant avec une
bibliotheque de quincaillerie volumineuse peut désormais, d'une seule action, rassembler toute
l'arborescence pour accéder plus vite & une catégorie de produits différente, optimisant ainsi son temps

4
7

Icones

de conception.

Utilisation des raccourcis clavier
SWOOD 2025 utilise les raccourcis clavier configurés dans SolidWorks pour les actions de développement
et de réduction des arborescences. Ces raccourcis sont donc synchronisés avec les paramétres
SolidWorks de l'utilisateur.

a. Raccourci clavier « Développer | Rassembler »

Pour utiliser le raccourci « Développer [ Rassembler » il faut :

o Aller dans le volet des tdches SWOOD (Design ou CAM).
o Aller dans une bibliothéque.

o Sélectionner un I dossier (ou un sous-dossier).
o Cliquer sur le raccourci clavier pour développer [ rassembler (par défaut la touche « € »).
L'utilisation du raccourci « Développer [ Rassembler » va développer un dossier fermé et rassembler un

dossier ouvert.

b. Raccourci clavier « Rassembler tout »

Pour utiliser le raccourci « Rassembler tout » il faut :

o Aller dans le volet des tadches SWOOD (Design ou CAM).

o Aller dans une bibliothéque.

o Cliquer sur le raccourci clavier pour rassembler tout (par défaut la combinaison de touches « Shift
+C »)_

)
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L'utilisation du raccourci « Rassembler tout » va rassembler tous les dossiers et les sous-dossiers de la
bibliotheque d'un seul coup.

Utilisation de la commande contextuelle « Rassembler tout »
Pour utiliser la commande contextuelle « Rassembler tout » il faut :
Aller dans le volet des tdches SWOOD (Design ou CAM).
Aller dans une bibliothéque.

Faire un clic droit sur un dossier ou un élément.
Cliquer sur la commande « Rassembler tout ».

o O O O

‘ ‘ Nouveau dossier

7<  Supprimer
Renommer

Ouvrir
Rassembler tout

Nouveau '

Personnalisation des raccourcis clavier

Il est possible de modifier les raccourcis clavier par défaut de SolidWorks pour développer et rassembler.
Pour ¢aq, il faut:

o Aller dans la barre de menu de SolidWorks.
o Cliquer sur:
Outils > Personnaliser...
o Aller sur 'onglet « Clavier ».
o Dans la zone de texte « Rechercher », taper « rassembler »,
Modifier les éléments de la colonne « Raccourci(s) ».

Personnaliser X

Barres d'outils  Barre de raccourcis Commandes Menus Clavier  Mouvements de la souris

Catégorie:  Toutes les commandes v Imprimer la liste...  Copier la liste

Montrer: v Supprimer le raccourci
Rechercher: rassemb\er{
Catégorie Commande il i de
Autres @ Développer/Rassembler I'arbre C
Autres E' Rassembler tout Shift+C
Description
Restaurer les réglages par défaut oK Annuler Aide

EFI
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SWOOD Design — Gestionnaire de panneaux : filtres sur

I'application des matériaux

L'application des matériaux via le Gestionnaire de panneaux est une fonctionnalité éprouvée de SWOOD
Design, facilitant l'attribution de propriétés SWOOD aux piéces SolidWorks. Avec SWOOD 2025, cette
fonctionnalité gagne en puissance gréce a l'intégration des filtres. Désormais, il est possible d'affiner la
sélection des panneaux, que ce soit dans la vue graphique ou dans la liste, en se basant sur des critéres
précis. Cette amélioration est particulierement bénéfique pour les projets d'envergure, ou le nombre de
panneaux peut étre conséquent, permettant par exemple d'isoler rapidement tous les panneaux d'une
certaine épaisseur et d'un état spécifique pour leur assigner un nouveau matériau en une seule opération.

. . 7N
Gestionnaire de panneaux (?)
)

&)

v ® ®

Application de materiaux ‘2@}
Sélection A~

T -

” ‘

PropertyManager du Gestionnaire de panneaux, & l'onglet de I'application de matériaux

Acces aux filtres
Afin d'appliquer un filtre dans I'application des matériauy, il faut :
- Ouvrir le Gestionnaire de panneaux & partir de la barre de menu de SolidWorks :

Outils - SWOOD Design - Gestionnaire de panneaux

- Serendre dans le volet « Application de matériaux ».

- Cliquer sur la fleche & c6té du bouton de filtre pour atteindre le bouton « Configurer les filtres ».

9 BEE S

. . Y
Gestionnaire de panneaux (2)

B Y
v @ .@/. (=)

py

Application de materiaux
Selertion A v

T -
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Propriétés et attributs
Les propriétés et leurs attributs spécifiques & I'application des matériaux du Gestionnaire de panneaux

sont les suivants :

Propriété Attributs Définition attribut Type de condition
Etat Définit si la piéce est a traiter Booléen
Corps Epaisseur Définit I'épaisseur de la piece Intervalle
Largeur Définit la largeur de la piece Intervalle
Longueur Définit la longueur de la piéce Intervalle
Dépend des

Propriété

personnalisée propriétés des (%] Dépend des attributs

pieces

EFI
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SWOOD Design — Gestionnaire de panneaux : Gestion

des pouces

Avec une présence internationale croissante, SWOOD reconnait la nécessité de s'‘adapter aux différents

standards de mesure utilisés & travers le monde. SWOOD 2025 répond & cette demande en intégrant la

prise en charge compléte du systéme d'unités impérial (pouces) au sein du Gestionnaire de panneaux.

Cette amélioration permet aux utilisateurs travaillant majoritairement en pouces de gérer leurs projets de

maniére plus intuitive et native. Désormais, que ce soit pour visualiser les dimensions détectées sur les

piéces importées ou pour définir les épaisseurs des panneaux, les valeurs pourront étre affichées et saisies

directement en pouces, simplifiant ainsi le flux de travail et réduisant les risques derreurs liées aux

conversions manuelles.

Prérequis : Configuration du document SolidWorks

Unités impériales

Pour que le Gestionnaire de panneaux de SWOOD affiche et gére les dimensions en pouces, il est impératif

que le document SolidWorks actif soit configuré pour utiliser le systéme d'unités impérial. Pour celq, il faut :

o Aller dans Outils - Options - onglet « Propriétés du document » - Unités

o Sélectionner le systéme d'unités « IPS » (inch, pound, second)

Document Properties - Units

€3 search Options

System Options  Document Properties

Drafting Standard
+/Annotations
+/Dimensions
Virtual Sharps
+Tables
+/DimXpert
Detailing
Grid/Snap
Model Display
Image Quality
Sheet Metal

Unit system
O MKS (meter, kilogram, second)
O CGS (centimeter, gram, second)
() MMGS (millimeter, aram, second)
o IPS (inch, pound, second)
(O Custom

Type Unit

Decimals

oK

Cancel

Help

Affichage et utilisation dans le Gestionnaire de panneaux

Une fois le document SolidWorks correctement configuré en unités impériales, le Gestionnaire de

panneaux de SWOOD adaptera automatiquement son affichage.

)
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Panels manager @

v ® @ ®

Material application

Selection A

S - 2,874in v

ConnectingScrew

Materials A
C »

& Thickness = 2.874in

1 Top lamin..  (None)

5 Material (None) %
] Bottomla.. (None)

Nouveautés SWOOD 2025
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SWOOD Design - Gestionnaire de panneaux : Application

forcée de matériau

Jusqu'd présent, l'application de matériaux via le Gestionnaire de panneaux de SWOOD Design était
conditionnée par une correspondance stricte entre I'épaisseur du matériau et celle du corps SolidWorks.
SWOOD 2025 apporte une flexibilité accrue avec l'introduction de l'application forcée de matériau. Cette
nouvelle option permet désormais d'assigner un matériau & un corps méme si leurs épaisseurs ne
coincident pas parfaitement. Pour assister ['utilisateur dans cette démarche et prévenir les erreurs, un
systéme de codes couleurs a été implémenté, indiquant la concordance entre I'épaisseur du corps et
celle du matériau sélectionné, en lien avec un seuil de tolérance d'épaisseur configurable. Cela peut
s'avérer particulierement utile lors de la reprise de projets ou les épaisseurs des corps ne correspondent

pas exactement aux standards de matériaux, ou pour gérer des variations dimensionnelles mineures.

Application de materiaux {@3
Sélection ~

King Size bed (without material)_Back_3

)—
King Size bed (without material)_Front_1
King Size bed (without material)_Partition
)
)

25 mm v ‘

King Size bed (without material)_Right 2
King Size bed (without material)_Back_4

Matériaux ~
c »

{'\ Epaisseur 25.00mm
1 Stratifié supérieur  (Aucun)

4 Matériau == 19 Wooden Grain
[ stratifié inférieur ~ (Aucun)

Exemple d'application forcée d'un matériau d'une épaisseur différente des panneaux sélectionnés

Comprendre les indicateurs couleurs d'épaisseur
Lors de la sélection d'un matériau dans le Gestionnaire de panneaux (onglet "Application des matériaux”)
pour un corps SolidWorks donné, SWOOD affiche un indicateur couleur pour vous informer de la relation
entre I'épaisseur du corps et celle du matériau sélectionné :

o Noir: L'épaisseur du matériau sélectionné est égale & I'épaisseur du corps SolidWorks. C'est

le cas idéal.

EFI
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C »

& Thickness 19.00mm
1 Top laminate {None)
=5 Material = GENERIC 19

o Jaune :L'épaisseur du matériau sélectionné est différente de celle du corps, mais cette
différence se situe dans les limites du seuil de tolérance d'épaisseur défini par I'utilisateur.
Par exemple, si I'épaisseur du corps est de 18.5mm, la tolérance est de Imm, et vous

sélectionnez un matériau de 1I8mm ou 19mm.

(G
<\ Thickness 19.00mm

1 Top laminate (None)

=& Material == GENERIC 19.06

Si vous forcez I'application d'un matériau dans les limites du seuil de tolérance, aucun
message d'avertissement ne sera affiché.

o Rouge :L'épaisseur du matériau sélectionné est différente de celle du corps, et cette
différence dépasse le seuil de tolérance d'épaisseur. Par exemple, si I'épaisseur du corps
est de 22mm, la tolérance est de Imm, et vous sélectionnez un matériau de 18mm.

C »

& Thickness 19.00mm
] Top laminate (None)
5 Material = GENERIC 16

Si vous forcez l'application d'un matériau en dehors des limites du seuil de tolérance, un
message d'avertissement sera affiché.

Non concordance des épaisseurs X

Attention : I'épaisseur du matériau choisi ne correspond pas a celle

de la modélisation. Voulez-vous quand méme appliquer ce matériau
2

Méme si l'indicateur est jaune ou rouge, vous pouvez toujours “forcer” application du matériau.

Configuration du seuil de tolérance d'épaisseur
Le seuil de tolérance permet de définir la marge acceptable pour qu'une différence d'épaisseur soit
signalée en jaune (tolérée mais non idéale) plutét qu'en rouge (fortement déconseillée). Pour régler ce
seuil, il faut :

)

EFI

o Ouvrir le Gestionnaire de panneaux.
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o Aller dans I'onglet Application des matériaux.

o Cliquez sur le bouton des & parameétres du Gestionnaire de panneaux.
o Recherchez et ajustez la valeur du paramétre de tolérance d'épaisseur.
o Entrez la valeur souhaitée (por exemple, Imm, O.5mm).

o Validez les modifications.

Application de materiaux e @ Paramétres du Panels Manager X
SEEsi Action a la validation A
N +|25 mm f ‘ Aligner la vue de face avec le panneau L]

King Size bed (without material) Back 3 Valeurs par défaut A
King Size bed (without material) Front 1 A e
King Size bed (without material)_Partition € Tolérance d'épaisseur 2.00mm

King Size bed (without material)_Right_2

King Size bed (without material)_Back_4 Modéle de CAM par defaut

Appliquer un matériau de maniere forcée

o Sélectionner le ou les corps SolidWorks auxquels vous souhaitez appliquer un matériau.

o Sélectionner le matériau désiré dans votre bibliotheque.

o Cliquer sur l'icéne de lancement de la macro d'application de matériau.

o Lematériau SWOOD sera alors assigné au corps, méme si son épaisseur ne correspond pas
& celle du modéle SolidWorks.

Application de materiaux {@3‘
Sélection ~
? -125 mm v ‘

King Size bed (without material)_Back_3
King Size bed (without material)_Front_1
King Size bed (without material)_Partition
King Size bed (without material)_Right 2
King Size bed (without material)_Back 4

Matériaux ~
Cli»

{'\ Epaisseur 25.00mm
1 Stratifié supérieur  (Aucun)

=5 Matériau = 19 Wooden Grain
| Stratifié inférieur (Aucun)

Important : Lorsque vous forcez I'application d'un matériau dont I'épaisseur différe de celle du corps
SolidWorks, c'est Iépaisseur du matériau SWOOD qui sera utilisée pour toutes les opérations en aval
(nomenclatures, calculs de quantité, usinages, etc.). La géomeétrie du corps SolidWorks, elle, n‘est pas
modifiée par cette opération d'application de matériau. Il est de la responsabilité de ['utilisateur de
s'assurer de la cohérence de cette décision.

)

EFI
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SWOOD Designh — Gestionnaire de panneaux:

Réorientation de I'assemblage SolidWorks pour la vue
de face

La cohérence de l'orientation des piéces entre I'environnement SolidWorks natif et les conventions de
SWOOD est cruciale pour une application correcte des fonctionnalités SWOOD, y compris pour la
génération des mises en plan. Par défaut, SolidWorks considére son "Plan de face” comme étant le plan
XY, tandis que SWOOD interpréte ce méme plan XY comme étant le "Plan de dessus” (la face principale
sur laquelle les usinages sont typiquement appliqués). Bien que les modéles de documents SWOOD pré-
configurés geérent cette distinction, les projets importés ou créés sans ces modéles peuvent présenter un
décalage d'orientation. SWOOD 2025 introduit une option dans le Gestionnaire de panneaux pour
harmoniser la vue de face SolidWorks avec l'orientation définie dans SWOOD. Cela assure une meilleure
intégration, un comportement prévisible des fonctions SWOOD, et permet notamment que les vues
standard utilisées dans les mises en plan SolidWorks soient correctement alignées avec les orientations

des panneaux définies dans SWOOD.

Z

Y
L

X

Triedre de référence

Comprendre le besoin de réorientation
Lorsque vous travaillez avec des piéces ou des assemblages importés, ou des fichiers Solidworks non
issus des modeles SWOOD, il se peut que lorientation pergue par SWOOD pour lapplication de ses
fonctionnalités (comme la définition des faces de référence pour les matériaux, les chants, ou les
usinages) ne corresponde pas a la "Vue de Face" standard de SolidWorks. Cette nouvelle fonctionnalité
vise a réaligner la vue de face SolidWorks pour qu'elle corresponde d la face que SWOOD considére
comme principale aprés une éventuelle réorientation via le Gestionnaire de panneaux.

Activer l'alignement de la vue de face
Pour activer cette option de réorientation automatique, il faut :
o Ouvrir le Gestionnaire de panneaux.
o Cliquer sur le bouton des 5t parameétres du Gestionnaire de panneaux.
o Dans la fenétre des parameétres, cochez la case intitulée “Aligner la vue de face avec le
panneau”.

EFI
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o Validez les modifications.

)
)

Gestionnaire de panneaux

v ® ®
I
Orientation automatique e @ Paramétres du Panels Manager X
Sélection ¢ Action a la validation A
E::g 2::: E:g Ex:::g:: EZ;Z;::;:t;: I Aligner la vue de face avec le panneau |
K!ng S!ze bed (w!thout mater!al)ing\ Valeurs par défaut ~
S el n | [N —

Modgle de CAM par défaut
Algorithme

Fonctionnement lors de la fermeture du Gestionnaire de panneaux
Une fois cette option activée:

o Aprés avoir effectué vos opérations dans le Gestionnaire de panneaux (application de
matériaux, réorientation des faces principales des panneaux si nécessaire, etc.) et lorsque
vous fermerez l'interface du Gestionnaire de panneaux.

o SWOOD identifiera automatiquement les panneaux dont la vue de face SolidWorks
nécessite une mise a jour pour correspondre & l'orientation définie dans SWOOD.

o Ces panneaux seront alors traités pour que leur "Vue de Face” SolidWorks soit réalignée.

Attention : Ce processus de réalignement nécessite que SWOOD ouvre temporairement chaque fichier
de piéce concerné en arriére-plan pour modifier son orientation de vue standard. Sur des assemblages
comportant un grand nombre de piéces d réorienter, cette opération peut prendre un certain temps. Il est
donc conseillé d'en étre conscient, notamment avant de fermer le Gestionnaire de panneaux sur de gros

projets.

EFI
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SWOOD Design - Gestionnaire de panneaux : Copie des

données d’usinage

SWOOD 2025 renforce le lien entre la conception et la fabrication en intégrant une fonctionnalité clé de
SWOOD CAM directement au sein du Gestionnaire de panneaux de SWOOD Design : la copie des données
d’'usinage. Auparavant disponible en tant quoutil distinct, ce nouvel onglet permet aux utilisateurs
possédant & la fois une licence SWOOD Design et SWOOD CAM d'appliquer rapidement et efficacement
des modeéles et stratégies d'usinage prédéfinis & des pieéces ou des assemblages SolidWorks. Cette
intégration vise & rationaliser le processus de préparation a la FAO, en offrant une interface unifiée pour
identifier les piéces nécessitant un usinage et leur assigner les opérations adéquates, tout en bénéficiant

de la puissance des filtres pour des sélections ciblées.

SERS @

Gestionnaire de panneaux (?)

A\
v @ @

Copie des données d'usinage

-

>

Fﬁ“g Corps Modéle
King Size bed (... CAM détecté
King Size bed (... Aucun
King Size bed (... Aucun
King Size bed (... Aucun

King Size bed (... CAM détecté

King Size bed (... CAM détecté

King Size bed (.. CAM détecté
King Size bed (... CAM détecté

Onglet de la copie des données d’usinage du Gestionnaire de panneaux

Prérequis et accés a l'onglet

o Licences requises : Pour utiliser cette fonctionnalité, vous devez disposer d'une licence
active pour SWOOD Design et pour SWOOD CAM.

o Acceés :Dans le Gestionnaire de panneaux, un nouvel onglet intitulé "Copie des données
d'usinage” (ou une formulation similaire) est désormais disponible.

o Visibilité des piéces: Seules les piéces auxquelles un matériau SWOOD a déja été appliqué
via l'onglet "Application de matériau” du Gestionnaire de panneaux seront listées et

disponibles pour la copie des données d'usinage.

EFI
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Sélection des panneaux

L'onglet "Copie des données d'usinage” offre plusieurs méthodes pour sélectionner les panneaux auxquels

vous souhaitez appliquer ou modifier une stratégie d'usinage :

o

Sélection directe : Cliquez sur les panneaux directement dans la liste affichée ou dans la
vue graphique 3D de SolidWorks.

Recherche par nom : Utiliser la barre de recherche prévue pour filtrer et sélectionner les
panneaux en fonction de leur nom.

Copie des données d'usinage %3:?
Filtres : Accédez aux filtres (via licéne de filtre habituelle) pour effectuer des sélections
avancées basées sur diverses propriétés des piéces (épaisseur, matériau, propriétés

personnalisées, etc.), de la méme maniére que pour lapplication de matériaux.

Copie des données d'usinage ‘{@f?

sélectionner/Désélectionner tout : Un bouton est disponible pour sélectionner ou

désélectionner rapidement I'ensemble des panneaux listés.

2
%

Application des modéles d'usinage

Une fois votre sélection de panneaux effectuée, vous pouvez leur assigner un modeéle d'usinage :

o

Faites un clic droit sur 'une des lignes de panneau sélectionné dans la liste.

o OU cliquez sur I'icéne dédiée :- (située en fin de ligne) pour le panneau sélectionné.

Un menu contextuel s'ouvrira, proposant les options suivantes pour les panneaux sélectionnés :

EFI

Par défaut

Aucun

Précédent

1. SWOQODPanel_CAM

2.

Annuler les modifications
Parcourir

Afficher modéle

Par défaut : Applique le modeéle d'usinage que vous avez défini par défaut dans les
parameétres du Gestionnaire de panneaux.

Aucun : Napplique aucun modeéle d'usinage. Si un modéle était précédemment appliqué &
ces panneauy, il sera supprimé.

Précédent : Réapplique le dernier modéle d'usinage qui avait été choisi spécifiquement
pour ce panneau (cette option est plus pertinente pour une sélection unitaire).

1. ou 2. : Applique l'un des deux derniers modéles dusinage que vous avez utilisés

globalement dans cette session du Gestionnaire de panneaux.
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o Annuler les modifications : Revient au modéle d'usinage qui était appliqué aux panneaux
sélectionnés au moment de l'ouverture de 'onglet "Copie des données d'usinage”.

o Parcourir : Ouvre un explorateur de fichiers standard vous permettant de naviguer et de
sélectionner une piéce SolidWorks ayant un modéle d'usinage SWOOD CAM & appliquer.

o Afficher le modéle :Fournit une prévisualisation du modéle dusinage qui serait
appliqué. Note : Cette option fonctionne de maniére optimale lorsqu'un seul panneau est

sélectionné (généralement le dernier sur lequel vous avez cliqué).

Définir le modéle d'usinage par défaut
Pour configurer le modéle d'usinage qui sera appliqué lorsque vous choisissez I'option "Par défaut”:
o Cliquez sur le bouton des < parameétres du Gestionnaire de panneaux.
o Naviguez jusqu'd la section correspondante et sélectionnez ou spécifiez le chemin vers
votre modeéle d'usinage par défaut.

o Validez les modifications.

Copie des données d'usinage @ @ Paramétres du Panels Manager X
w " ‘ Action a la validation ~
> Aligner la vue de face avec le panneau O
% Corps Modéle Valeurs par défaut ~
King Size bed (... CAM détecté &> Tolérance d'épaisseur 1.00mm
King Size bed (.. CAM détecté Modsle de CAM par défaut s
King Size bed (... CAM détecté " &Y

Kina Size bed (... CAM détecté

Spécificités des filtres

a. Acceés aux filtres

Les filtres spécifiques a la copie des données d'usinage sont accessibles & partir de la barre de menu de

SolidWorks :
Outils - SWOOD Design - Gestionnaire de panneaux

Ensuite il faut se rendre dans le volet « Copie des données d’'usinage ».

Gestionnaire de panneaux 2

v @& -

Copie des données d'usinage gy

| = -8 Modéle
King Size bed (.. CAM détecté
King Size bed (.. CAM détecté
Kinm Ciza had | CFAM Addtartd

b. Conséquences de I'activation d'un filtre

Dans le cas du filtre de la « ¢ Copie des données d'usinage », le filtre va seulement sélectionner les

panneaux concernés par l'application du filtre, en vue d’appliquer des données d’'usinage.

)

EFI



c. Propriétés et attributs

I ER oS

Gestionnaire de panneaux (?)

v @

Copie des données d'usinage

-

>

PE“E Corps Modéle

King Size bed (... CAM détecté
King Size bed (.. Aucun

King Size bed (... Aucun

King Size bed (... Aucun

King Size bed (... CAM détecté

King Size bed (... CAM détecté

King Size bed (.. CAM détecté
King Size bed (... CAM détecté

Nouveautés SWOOD 2025

Les propriétés et leurs attributs spécifiques & la copie des données d'usinage du Gestionnaire de

panneaux sont les suivants :

Propriété Attributs
s Dépend des
Propriete L
.. propriétés
personnalisée .
des pieces
Matériaux Nom
Modéle o

EFI

Définition attribut

1%}

Permet de choisir un matériau dans
la bibliothéque des matériaux

Permet de choisir un modéle
d'usinage parmi ceux utilisés

Type de condition

Dépend des attributs

Booléen

Liste des modeéles
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SWOOD Design - SWOODBox : Variables par défaut

Dans SWOOD Design 2025, le Mode Test des SWOODBox s’enrichit de deux boutons ingénieux pour un
paramétrage plus intuitif.

e «Restaurerles valeurs par défaut @ » remet instantanément toutes les variables a leur état initial,
idéal pour tester sans risque et revenir & la configuration d’origine.

e «Utiliser comme valeurs par défaut 5. permet d’enregistrer les valeurs modifiées dans le Mode
Test comme nouvelles références par défaut, simplifiant ainsi I'optimisation des SWOODBOX.

Grdce & ces outils, ajustez rapidement vos configurations et gagnez en efficacité dans la conception de
vos meubles.

Variables
(5 &=

Barre d’outils de variables avec deux boutons de variables par défaut

Utilisation

Afin d’accéder aux commandes de variables par défaut des SWOODBOo¥, il faut éditer une SWOODBoX. Pour
cela il faut:

e Serendre dans la bibliothéque SWOOD &,

e Aller dans la bibliotheque de SWOODBoX .
e Faire un clic droit sur une SWOODBOX, puis cliquer sur « Editer ».

Thin metal feet
Editer %

Y& Ajouter aux favoris ’
X

Supprimer
Renommer

Quvrir I'emplacement du fichier

e Serendre dans le PropertyManager de SWOODBox .
e Serendre sur I'onglet « SWOODBoOX : Mode Test »_

Dans la barre d'outils de la section « Variables », on peut trouver deux nouveaux boutons:

SER SIS a

SWOODBox : Mode Test
Contexte
Largeur
Profondeur

Hauteur
&% More
Variables
& ife

EFI
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SWOOD Design - Library Installer : Intégration des

liaisons

A lorigine, le Library Installer a été congu pour faciliter le téléechargement de SWOODBox complexes
proposées par divers fournisseurs, notamment les fabricants officiels de quincailleries. Face & son succes
grandissant auprés des utilisateurs, il continue d’évoluer pour simplifier toujours plus I'acceés aux éléments
essentiels de SWOOD Design. Avec SWOOD 2025, le Library Installer franchit une nouvelle étape en
intégrant désormais les Liaisons, permettant de télécharger directement des modéles précis de
systemes d'assemblage fournis par les plus grandes marques : Lamello, Festool, Fastenlink, Ovvo,
Lockdowel, et bien d'autres. Plus besoin de recréer ces composants manuellement : en quelques clics, ils
sont préts a étre utilisés dans vos conceptions. Un gain de temps considérable pour des assemblages

plus rapides, précis et conformes aux recommmandations des fabricants.

Intégration des liaisons dans le Library Installer

Accés au Library Installer

Iy a de nombreuses fagons d’accéder au Library Installer :

a. Depuis la barre de menu de SolidWorks

On peut accéder & la commande du Library Installer & partir de la barre de menu de SolidWorks :

Outils > SWOOD Design - Connect - @® Library Installer

b. Depuis le volet des tdches de SWOOD Design

Dans le volet des tGches de SWOOD Design, dans la barre d’outils, il y a un raccourci du Library Installer.

EFI
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«  SWOOD Bibliothéque %0}

DEce=EHE2 A2
e
DE Liaisons

» = 00-DEMO

» =7 01-DEMO_VEHICLE

» =7 02-DEMO_DOORS

» =7 03-CUSTOMDEMO
= BATHROOM_F

» [ BLUM

» = pabo

» = DOMINOS - FESTOOL
» [~ poweLs

» [~ EXAMPLES

» =7 FASTEN LINK

1%

=B NS TS

c. Depuis le gestionnaire de commandes SWOOD Design

Quand un fichier est ouvert dans SolidWorks (une piéce ou un assemblage), il est possible d'atteindre la

commande du Library Installer gr@ce au nouveau gestionnaire de commande SWOOD Design 2025.

B o = g 0 = @ B | ®| e
Create Edit Insert connectors Edit Manage Panels Inserta  Generate Library | Transfer
anew panel between 2 frame project manager SWOODBox report  Installer licenses...
panel components materials

Assembly ‘ Sketch ‘ Evaluate ‘ SOLIDWORKS Add-Ins ‘ SWOOD Design ‘

d. Depuis la recherche Windows

Dans la barre de recherche Windows, il suffit de taper « Library Installer ».

Microsoft Bing Applications Documents Paramétres Perscnnes

Meilleur résultat

g
I e Library installer @

Application N

Library installer

Application

nt qu'administrateur

du fichier

D library installer I

Télécharger une liaison

a. Téléchargement a partir du Library Installer

Une fois la fenétre de Library Installer ouverte, pour télécharger une liaison il faut :
e Sélectionner « Licison » dans le type de quincaillerie.

)

EFI
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(b Installateur de quincaillerie

Type de quincaillerie Liaisons

e Sélectionner votre « Fournisseur », la « Bibliothéque » et la « Version ».

&b Installateur de quincaillerie - O X
Type de quincaillerie  Liaisons o3 X @D
. Fournisseur Lamello ﬂvl

Biblicthéque Cabineo X

Version 1-01

Nombre de SWOODboxs filtrées: 1 v

e Dans la liste des liaisons disponibles, cliquez sur I'icdne de = téléchargement.
oA I . . @ L1z
e Tant que l'icbne de liaison est grisée avec un minuteur =, le téléchargement est en cours.

¢ Quand le téléchargement est terminé % la fenétre du Library Installer peut étre fermée.

b. Import vers la bibliothéque

Contrairement aux SWOODBOoX, les liaisons ne sont pas importées directement dans la bibliothéque de

liaisons, il faut passer par une interface d'import.

Si un ou plusieurs éléments sont en attente d'import, I'icdne du Library Installer du volet des tdches de
SWOOD Design est différente QS

«__ SWOOD Bibliothéque o A

OEce=EE82 #3c0

Quand on clique sur cette icéne, la fenétre d'import s'ouvre.

@ Imports vers la librairie - O X

attonto | @@

Nom de la source d'import  Importer? Version Dossier cible

L Connectors

!L_.‘ Cabineo X efiaz

@ Cabineo X Housi D:\OneDrive - EFICAD\Bur...
% Cabineo X Housi D:\OneDrive - EFICAD\Bur.
@a Cabineo X Housi D:\OneDrive - EFICAD\Bur.
@ Cabineo X Shelf D:\OneDrive - EFICAD\Bur...
% Cabineo X Shelf D:\OneDrive - EFICAD\Bur.
% Cabineo X Shelf D:\OneDrive - EFICAD\Bur...
@ Cabineo X Screw D:\OneDrive - EFICAD\Bur.
@a Cabineo X Screw D:\OneDrive - EFICAD\Bur...
% Cabineo X Screw D:\OneDrive - EFICAD\Bur,
@\3 Cabineo X Screw D:\OneDrive - EFICAD\Bur...

Nombre d'imports sélectionnés ; 12 v

e Cliguer sur la fleche de validation L
e Valider la fenétre de confirmation.

v,

EFI
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SWOOD X

Souhaitez-vous importer les éléments sélectionnés ?

Oui Non Annuler

Il est possible de vérifier que la liaison a bien été importée dans la bibliothéque de liaison.
DE Liaisons
- = LAMELLO

- =7 cabineo X
9, cabineo X

EFI
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SWOOD Design - Assemblage de panneau : Evasement

de I'encoche

Lintroduction des assemblages de panneaux dans SWOOD Design 2024 a permis la création automatisée
de licisons complexes, telles que les tenons-mortaises ou les assemblages mi-bois, par détection
d'interférences volumiques. SWOOD Design 2025 enrichit cette fonctionnalité avec lintroduction de
I'évasement de I'encoche, spécifiquement pour les assemblages de type mi-bois. Ce nouvel outil offre la
possibilité d'ajouter un biseau, dont 'angle et la profondeur sont paramétrables, directement sur les
encoches. L'objectif de cette amélioration est de faciliter l'insertion des panneaux lors du montage,

particulierement lorsque les ajustements sont serrés.

Exemple d'assemblage mi-bois avec un évasement des encoches

Parametres de I'évasement de I'encoche
Pour créer et paramétrer I'évasement de I'encoche il faut d’abord créer un assemblage de panneau de
type mi-bois :
- Dans la barre de menu SolidWorks, aller dans :

Outils - SWOOD Design - Assemblage de panneau - % Créer un mi-bois
- Sélectionner les deux faces des panneaux qu’on souhaite assembler.

Ensuite, on peut atteindre les paramétres de I'encoche en se rendant dans la section «Propriété de

'encoche ».

)

EFI
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Mi-bois (

v xH

Sélections ~

Sélection de la premiére face
‘ Face@Test_Panel_Joint_1_Partition-1 "

Sélection de la deuxiéme face
‘ Face@Test_Panel_loint_1_Shelf-1 ‘}'

Propriétés A

@9 Fonction (Aucun)

Propriété de mi-bois ~
Type Mi-bois classique
<\ Décalage Imm
(@ Inverser la direction O
% Emplacement 50%

Propriété de I'encoche ~
% Facteur de taille d'encoche 0%

A Angle d'encoche 0°

(@ Usinage 3 axe Ll

d. Facteur de taille d’encoche

Le facteur de taille d’encoche représente la dimension de I'encoche par rapport & la taille du panneau
auquel on vient s‘assembler.

Dans I'exemple ci-dessous, le facteur de taille d’'encoche est égal & 100%, soit I'épaisseur du panneau bleu.

b. Angle d’encoche

L'angle d’encoche représente I'angle que va prendre I'encoche.
Dans I'exemple ci-dessous, I'angle d’encoche est égal a 30°.

EFI
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SWOOD Design - Assemblage de panneau : Répétition

de tenon mortdise

SWOOD Design 2025 étend les capacités des assemblages tenon-mortaise en introduisant une fonction
de répétition automatique. Cette nouvelle fonctionnalité permet de dupliquer des assemblages tenon-
mortaise selon plusieurs modes de configuration. Les utilisateurs peuvent définir des répétitions basées
sur un pas et un nombre fixe, ou opter pour une répartition automatique en fonction d'un nombre donné.
Certaines options de répétition permettent également une adaptation dynamique aux dimensions des
panneaux ou & des limites spécifiques. L'objectif est d'offrir une méthode configurable pour générer
rapidement des séries d'assemblages tenon-mortaise, optimisant ainsi le processus de conception.

Exemple de répétition de tenon mortaise pour former un ensemble de queues droites

Création de répétition
Pour faire une répétition de tenon mortaise, il faut :

e Ouvrirun @ assemblage SolidWorks (un Caisson par exemple)
e Dans la barre de menu SolidWorks, cliquer sur :
Outils > SWOOD Design - Assemblage de panneau - Créer un tenon mortaise
e Sélectionner les deux faces concernées par ce tenon mortaise. Sélectionnez en premier la face du

panneau de la mortaise (en bleu), puis la face du panneau du tenon (en rose).
e Dans la section « Type Répétition », sélectionner le type de répétition de tenon mortaise.

EFI
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Type Répétition A
Type de répétition Centre+Pas+Nomb| -

, Centre+Pas+Limites
<\I Décalage du bord 2 Centre+Pas+Nombre

<\I Décalage du bord 1 Bord2+Pas+Limites

Bord2+Pas+Nombre
# Nb vers bord 1 Bord1+Pas+Limites
# Nb vers bord 2 Bord1+Pas+Nombre
Pas+Limites
<\ T Pas+Nombre

& Décalage du centre Repartie+Nombre k
Repartie+Pas Maxi

Repartie+Pas Mini

Types de répétition
Il'y a 1l types de répétition différents (les mémes types de répétitions que pour la « Répétition de

Composant » des licisons »).

a. Description des parameétres

Selon le type de répétition sélectionng, certains parameétres sont visibles, voici leur description :

. Décalage du bord 2
Ce paramétre définit le décalage du bord 2 de I'interférence en distance.

y <\IDécaIage du bord 2

Ce parametre peut étre situé dans la Vue Graphique gréice & la couleur « Objet sélectionné 3 ».

Pour modifier la couleur de ce parameétre il faut aller dans la barre de menu SolidWorks, cliquer sur :

Ouitils - Options.. > dans I'onglet « Options du systéme » > dans la catégorie « Couleurs ».

. <\ Décalage du bord 1
Ce parameétre définit le décalage du bord 1de I'intersection en distance.

EFI
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<\I Décalage du bord 1

Ce parameétre peut étre situé dans la Vue Graphique gréce d la couleur « Objet sélectionné 4 ».

Pour modifier la couleur de ce parameétre il faut aller dans la barre de menu SolidWorks, cliquer sur :
Outils - Options.. - dans l'onglet « Options du systéme » - dans la catégorie « Couleurs »

o # Nbversbord 2
Ce parameétre définit le nombre d’éléments vers le bord 2 (en prenant en compte I'élément du centre).

Nb vers bord 2

o # Nbversbord1
Ce paramétre définit le nombre d’éléments vers le bord 1 (en prenant en compte I'élément du centre).

M
« Nb vers bord 1

o # Nombre
Ce paramétre définit le nombre total d’élément de la répétition.

Nombre

° <\POS

Ce paramaétre définit la distance entre deux éléments (distance au centre ou entraxe).

)
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. <\ Décalage du centre
Le décalage du centre définit la distance du décalage du centre.

<4+ Décalage du centre

b. Description des types de répétition

La répétition de tenon mortaise doit s‘adapter aux dimensions des panneaux et des assemblages eux-

mémes, c’est pour cela qu’il y a autant de types de répétition.
Leur fonctionnement est le suivant :

e Centre + Pas + Limites
Le type de répétition « Centre + Pas + Limites » va répartir les tenons mortaises en fonction de son centre

qui peut avoir été décalé par le décalage du centre, en fonction du pas et des décalages du bord 2 et du
bord 1.

Décalage du bord 1 Décalage du bord 2
—

il

I
-¢— Décalage du centre

e Centre + Pas + Nombre
Le type de répétition « Centre + Pas + Nombre », en plus des paramétres du type « Centre + Pas + Limites

» prend en considération un nombre de répétitions dans les deux directions.

Attention : le nombre vers le bord 1 et 2 prennent en compte le tenon mortaise du centre.

e Décalage du centre

Décalage
dubord1 j ) Décalage du bord 2

Nb vers bérd 1 \'_;

' Nb vers bord 2

EFI
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e Bord 2 + Pas + Limites
Le type de répétition « Bord 2 + Pas + Limites » va répartir les tenons mortaises & partir du décalage du

bord 2, selon le pas, et va s’arréter au niveau du décalage du bord 1.

Décalage du bord 2

e Bord 2 + Pas + Nombre
Le type de répétition « Bord 2 + Pas + Nombre » va répartir les tenons mortaises & partir du décalage du

bord 2, selon le pas et va s’arréter une fois le nombre vers bord 2 atteint.

IDécalage
" dubord 2

Nb vers bord 2

e Bord1+ Pas + Limites
Le type de répétition « Bord 1 + Pas + Limites » va répartir les tenons mortaises & partir du décalage du

bord 1, selon le pas, et va s‘arréter au niveau du décalage du bord 2.

Décalage du bord 1! Décalage du bord 2
(5 P e R

e Bord1+ Pas + Nombre
Le type de répétition « Bord 1+ Pas + Nombre » va répartir les tenons mortaises & partir du décalage du

bord 1, selon le pas et va s'arréter une fois le nombre vers bord 1 atteint.

Décalage du bord 1

NLLIEERI R Ry DO R L R
Nb|vers bord 1

~
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e Pas + Limites
Le type de répétition Pas + Nombre va répartir les tenons mortaises d’'un pas défini, et ayant pour limites
les décalages du bord 2 et du bord 1.

Décalage du bord 1 : Décalage du bord 2

e Pas + Nombre
Le type de répétition Pas + Nombre va répartir les tenons mortaises selon le pas, le nombre vers bord 2 et

vers bord 1.

Nb vers bord 1 H
- Nbvers bord 2

e Répartie + Nombre
Le type de répétition « Répartie + Nombre » va répartir les tenons mortaises selon le nombre, et ayant pour

limites le décalage du bord 2 et du bord 1.

Décalage Décalage
dubord ] i du bord 2

e Répartie + Pas Maxi
Le type de répétition « Répartie + Pas Maxi » répeéte les tenons mortaises en partant du décalage du bord

2 jusqu’au décalage du bord 1 en ne dépassant pas le pas maximal.

Attention : Le pas réel peut étre plus petit que le pas saisi.

Décalage du bord 1 Pas maximal/l Décalage du bord 2

~
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e Répartie + Pas Mini
Le type de répétition « Répartie + Pas Mini » répéte les tenons mortaises en partant du décalage du bord
2 jusqu’'au décalage du bord 1 en n‘allant pas en dessous du pas minimal.

Attention : Le pas réel peut étre plus grand que le pas saisi.

\ Décalage du bord 2

DT B

c. Disponibilité des parameétres

Selon le type de répétition choisi, certains parameétres sont accessibles et d’autres non.
La disponibilité des parameétres est la suivante :

Parametres

Décalage du | Décalagedu | Nbvers Nb vers Décalage

Type de répétition bord 2 bord 1 bord 2 bord 1 Nombre Pas du centre
Centre + Pas + Limites Oui Oui Non Non Non Oui Oui
Centre + Pas + Nombre Oui Oui Qui Oui Non Oui Oui
Bord 2 + Pas + Limites Oui Oui Non Non Non Oui Non
Bord 2 + Pas + Nombre Oui Non Qui Non Non Oui Non
Bord 1 + Pas + Limites Oui Oui Non Non Non Oui Non
Bord 1 + Pas + Nombre Non Oui Non Oui Non Oui Non
Pas + Limites Oui Oui Non Non Non Oui Non
Pas + Nombre Non Non Oui Oui Non Oui Non
Répartie + Nombre Oui Oui Non Non Oui Non Non
Répartie + Pas Maxi Oui Oui Non Non Non Oui Non
Répartie + Pas Mini Oui Oui Non Non Non Oui Non

EFI
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SWOOD Design - Assemblage de panneau : Nouvelles

formes de tenon mortaise

Lintroduction des assemblages tenon-mortaise dans SWOOD Design 2024 a offert de nouvelles
possibilités pour la liaison de panneaux en bois. SWOOD Design 2025 développe cette fonctionnalité en
intégrant trois nouvelles formes de tenon-mortaise. Ces géométries ont été spécifiquement étudiées pour
l'usinage sur machines 3 axes et sont congues pour étre appliquées simultanément au tenon et a la
mortaise. L'objectif de ces nouvelles formes est de minimiser le besoin de retouches manuelles aprés
usinage, permettant ainsi de réaliser des assemblages adaptés aux équipements 3 axes et préts a étre
montés.

Exemple de forme de tenon mortaise

Choix de la forme

Pour choisir la forme de tenon mortaise, il faut :

e Ouvrirun @ assemblage SolidWorks (un Caisson par exemple)
e Dans la barre de menu SolidWorks, cliquer sur :
Outils - SWOOD Design - Assemblage de panneau - Créer un tenon mortaise
e Sélectionner les deux faces concernées par ce tenon mortaise. Sélectionnez en premier la face du

panneau de la mortaise (en bleu), puis la face du panneau du tenon (en rose).
¢ Dans la section « Profil », sélectionner la forme de tenon mortaise.

Profil A
Tenon mortaise |0b|0ng et Doigt | v
{\ Décal Oblong et Courbé

ecalage Oblong et Doigt

<\ Rayon d'outil Os de chien et Doigt

EFI
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Types de formes

a. Formes des tenons

Les types de forme de tenon sont les suivants :

e Doigt
La forme de tenon « Doigt » est une forme qui fait ressortir le tenon en entier et qui usine le panneau un
peu plus en profondeur pour dégager son angle intérieur. Cette forme est utile quand I'angle intérieur doit

étre marqué.

e Courbé
La forme de tenon « Courbé » est une forme qui usine le tenon en laissant un arrondi & son angle intérieur.

Cette forme implique de laisser une marge & la mortaise pour laisser passer I'arrondi.

b. Formes des mortaises

e Osdechien
La forme de mortaise « Os de chien » est une forme qui dégage son angle intérieur en usinant un peu plus

les cotés.

e Oblong
La forme de mortaise « Oblong » est une forme qui dégage son angle intérieur en usinant un peu plus la

longueur.

)
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Parametres des formes

Quelle que soit la forme sélectionnée, plusieurs parametres sont & définir pour ajuster la forme des tenon

mortaises.
a. Décalage

Distance de jeu entre les deux panneaux, que ce soit autour de 'assemblage qu’entre les deux panneaux.

b. Rayon d'outil
Rayon des arcs de cercles des usinages de tenon et de mortaise.

c. Longueur de mortaise

Longueur de la mortaise, sans prendre en compte le paramétre de décalage.

~
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SWOOD Design — Assemblage de panneau :

Ameéliorations d’interface

En complément des nouvelles fonctionnalités dédiées aux assemblages de panneaux, SWOOD Design

2025 intégre plusieurs améliorations d'interface visant a optimiser I'ergonomie et l'efficacité lors de la
création et de la gestion de ces liaisons. Ces ajustements sont congus pour simplifier le flux de travail

quotidien des utilisateurs.

SPTY-

R

Interface

Icéne d'épinglage
Une nouvelle icone d'épinglage a été ajoutée a la fenétre de création des assemblages. Lorsquelle est
activée, cette icobne maintient la fenétre de création ouverte aprés la validation d'un assemblage,
permettant ainsi d'enchainer la création de plusieurs assemblages consécutifs sans avoir & rouvrir la
fonction.
Mi-bois
v X

Sélections  Maintenir visible

Historique des assemblages de panneau
Un historique des assemblages de panneaux créés est désormais visible dans linterface. Cet historique,
souvent présenté sous forme d'arbre en bas de la fenétre de la fonction, facilite le suivi et la gestion des

licisons déja mises en place dans le projet.

. 2\

Tenon mortaise @
<l

Sélections o

Sélection de la premiére face
‘Face@TesLPaneLJointﬁL "

Sélection de la deuxiéme face
‘Face@TestﬁPaneLJointji ‘}'

Propriétés v
Arbre de création ~
@t) Tenon mortaise 4

E‘? Tenon mortaise 3
E‘) Tenon mortaise 2
@9 Tenon mortaise 1

EFI



Nouveautés SWOOD 2025

Raccourcis clavier

De nouveaux raccourcis clavier ont été intégrés pour accélérer certaines actions courantes :

Changement de type d'assemblage : Les touches numériques 1, 2, 3 peuvent étre utilisées pour basculer

rapidement entre les différentes variantes d'assemblages disponibles.

Validation : La touche "Entrée” du clavier permet désormais de valider la création de I'assemblage en

e )6 R LG JE JEJE G W W5 JE )
S G S GO Gl A G G 8 =
b JeE P JE e 0 G kI

O3 ey 1 £ 8

Visualisation des relations parent-enfant

cours.

Linterface offre une meilleure visualisation des relations de dépendance (parent-enfant) entre les
différentes fonctions d'assemblage. Cela aide & comprendre la structure et les liens entre les

assemblages créés.

Propriétés
Fonction | ™ |

) ' Aucun
@ Inverser la direction P T E——

Bouton d'aide contextuel
Un bouton d'aide a été ajouté, offrant un acces direct d la documentation spécifique & la fonction
d'assemblage de panneau en cours d'utilisation.

S ER <@

Coupe de panneau (7)

v x B

Sélections ~

Surlignage des interférences et assemblages existants
Lors de la création d'un nouvel assemblage, linterface met en évidence les interférences potentielles ou
les assemblages déja existants. Ce surlignage (par exemple, en jaune) permet didentifier rapidement les

zones déjd traitées ou les conflits potentiels.

)
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SWOOD Design — Surcote de chants

L'application de chants est une étape déterminante dans la finition des panneaux. SWOOD Design 2025
introduit la gestion de la surcote de chants, une fonctionnalité congue pour améliorer la précision des
estimations de matériaux et anticiper les besoins de fabrication. Configurable au niveau de la
bibliothéque de chants ou directement lors de son application, cette surcote est ensuite prise en compte
dans les rapports. Elle permet une estimation plus réaliste des quantités de chant nécessaires, en incluant
une marge pour les coupes. Par exemple, un atelier pourra ainsi s‘assurer de commander la bonne
quantité de chant pour un lot de facades, en prévoyant la matiére supplémentaire qui sera retirée lors de

l'affleurage final.

Exemple de panneau avec une représentation visuelle des surcotes de chants

Configuration de la surcote

La surcote de chant peut étre configurée & deux niveaux :

a. Depuis la bibliothéque de chants

Il est possible de définir une valeur de surcote par défaut directement dans les propriétés d'un chant au
sein de la bibliothéque SWOOD Design. Cette valeur sera alors automatiquement appliquée chaque fois
que ce chant spécifique sera utilisé.

Pour modifier cette valeur il faut aller dans:
o Levolet des taches & SWOOD Design.

o La ™ pibliothéque de chants.
o Sélectionner un chant.

o Dans les paramétres généraux.

EFI
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@ Bibliothéque de chants - O X
X BEgE==m= ©)
? N Général A

@ Chants Ab Désignation Generic EB 0.8mm

Ab Description
@ Generic EB 0.8mm ! . 8 coit

@a Generic EB 10mm A
@ Generic EB 10mm N
@ Generic EB 10mm R Ab Référence

@ Generic EB 2 mm <\ Epaisseur 0.8mm
@ Generic EB 2 mm Pt

@@ Generic EB 2 mm W .
@ GENERIC Finish Re

» [ Training

2€
<\ Surcote de chant 25mm

v X

b. Lors de l'application via la fonction chant

Au moment d'appliquer un chant & un panneau via la fonction dédiée de SWOOD Design, I'utilisateur a la
possibilité de spécifier ou de modifier la surcote pour cette application particuliére, outrepassant ainsi la
valeur par défaut de la bibliothéque si nécessaire.

Pour modifier cette valeur sur la fonction, il faut :

o Appliguer un chant sur un panneau.

o Dans l'arbre de création FeatureManager du panneau, éditer le chant.
LY Halt-W

1% €
4 Boss-E %
Aot 5o | @
_E Chant!,]: Editer la fonction |

o Inscrire une valeur dans le parametre « <\ Surcote de chant ».

S ERS @ T
Chant @
v X
Propriétés ~
m Chant == Generic EB 2 m
Ab Référence EB2
[] =2 Gauche Radius 0.5mm
[ &2 Droite Radius 0.5mm
] @ Forcer I'exclusion du débit
(@ Fait avant la CNC U]
& <\ Surcote de chant 25mm

Prise en compte dans le rapport
Linformation de surcote configurée est ensuite intégrée et prise en compte lors de la génération des

rapports.

a. Variable de surcote

C’est la variable [EB_OVERLENGTH] qui représente la surcote de chant dans le rapport classique.

)
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<\ [EB_OVERLENGTH] Edgeband overlength 25mm

b. Information dans le rapport systéme

e Nom de la variable

Dans le rapport systéme, le nom de la variable s'appelle « <\ Surcote ».

e Dansla page @ Résumé
Dans la page de « Résumé », dans le groupe « Chants », la longueur affichée est la longueur totale des
chants AVEC la surcote totale. Cela est donc pris en compte dans le calcul des codts.

e Dans la page @ Chants
Cependant, dans la page « Chants », la longueur affichée est seulement la longueur totale des chants

SANS la surcote totale.

Il est possible d'ajouter une colonne avec la variable « f\ Surcote ». Pour ¢a, il faut :

o Aller dans la page « @ Chants ».
o Cliquer sur le bouton « (D Moudifier les colonnes ».
Aller dans I'onglet « Ajouter/Suppr. »

o Dans la catégorie « Chants », cliquer sur la variable « <.\ Surcote ».
o Cliquer sur le bouton « Appliquer » (en bas & droite).
an

Si besoin, & = repositionner la variable dans la liste pour choisir la position de la colonne.
o Cliquer sur le tableau, pour sortir de l'interface de modification des colonnes.

Il est possible de créer une variable calculée, dans la configuration du rapport, qui est la somme de la
longueur d'un chant avec sa surcote.
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SWOOD Design — Amélioration d’interface utilisateur:

Nouvedu Gestionnaire de commandes

SWOOD Design 2025 introduit un nouveau Gestionnaire de commandes (CommandManager)
spécifiquement dédié a ses fonctionnalités, directement intégré dans linterface de SolidWorks. Cette
amélioration vise & centraliser et organiser de maniére plus accessible 'ensemble des outils de SWOOD
Design. L'utilisateur retrouve ainsi les commandes clés, telles que la création et I'édition de panneau, la
gestion des chants et des moulures, les fonctions de liaison, I'accés au Gestionnaire de panneaux,
linsertion de SWOODBOo¥, ainsi que les raccourcis vers le Library Installer et le Report Viewer.

L 0 @ 8 8 &

Editer Définir Définir Assembler Gérer les Library Générer Report Analyse de
un un une 2 matériaux Installer | rapport Viewer performance
Panneau chant moulure composants

Fonctions | Esquisse | Surfaces | Marquage | Evaluer  Compléments de SOLIDWORKS | SWOOD CAM SWOOD Design
q quag p 9

Nouveau gestionnaire de commande

Accés et personnalisation
Le nouveau Gestionnaire de commandes de SWOOD Design appardit comme un onglet distinct dans

linterface de SolidWorks, regroupant les icones des différentes fonctionnalités.

Conformément aux standards de SolidWorks, ce Gestionnaire de commandes est entiérement
personnalisable. L'utilisateur peut ajouter, supprimer ou réorganiser les commandes selon ses
préférences et son flux de travail habituel. Pour ce faire, il suffit de faire un clic droit sur le Gestionnaire de

commandes et de choisir "Personnaliser”.

Activer CommandManager

Utiliser des boutons agrandis avec du texte
Onglets >
Barres d'outils ’

Personnaliser... I/\\s

Réinitialisation du Gestionnaire de commandes
Dans I'éventualité ou le Gestionnaire de commandes de SWOOD Design n‘apparaitrait pas ou présenterait
des incohérences d'affichage ou si l'utilisateur souhaite revenir & la configuration par défaut, une option

de réinitialisation a été ajoutée.

Pour cela il faut :

o Aller dans les options de SWOOD Design, & partir de la barre de menu de SolidWorks il faut cliquer
sur:
Outils > SWOOD Design - Options

)
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o Dans la section «Interface Menu», cocher le paramétre « @ Réinitialiser le menu des
commandes »,

€563 Options ? X

Général 2
(7 Répertoire des données D:\OneDrive -...
= Répertoire de travail D:\OneDrive -...
Langue -use SOLIDWOR
C@ Debug mode ™

= Répertoire des compteurs XML

Unités hd

Interface Menu ~
@@ Réinitialiser le menu des commandes l

Rapport h

Design v

v X

o Redémarrer SolidWorks pour voir les modifications.

Attention: La réinitialisation du Gestionnaire de commandes va aussi réinitialiser toutes les
personnalisations.
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SWOOD Design — Amélioration d’interface utilisateur :

Stabilité des textures

La représentation fidéle des matériaux, notamment ceux possédant un sens de fil distinct comme le bois
massif, est cruciale dans la conception de mobilier. SWOOD Design 2025 apporte une amélioration
significative & la stabilité de l'orientation des textures appliquées aux panneaux. Antérieurement, certaines
opérations de modification géométrique, telles que les découpes de panneaux, pouvaient
occasionnellement entrainer une réorientation non souhaitée de la texture. Cette nouvelle version intégre
une gestion optimisée des textures, assurant que l'orientation initialement définie par l'utilisateur soit
maintenue. Ainsi, lors de la création d'une série de portes de placard devant présenter un fil de bois

continu horizontalement, les découpes nécessaires n'altéreront plus l'alignement visuel des textures.

L'amélioration de la stabilité des textures dans SWOOD Design 2025 repose sur une gestion interne
optimisée de leur application et de leur suivi. Le logiciel s‘assure désormais que l'orientation initiale de la
texture, définie par ['utilisateur (par exemple, l'alignement du fil du bois), est préservée de maniére
cohérente méme lorsque les panneaux subissent des modifications géométriques telles que des
découpes ou des usinages. Cette approche garantit un rendu visuel plus fiable et prévisible tout au long
du processus de conception, réduisant le besoin de réajustements manuels et offrant un meilleur contréle
sur laspect final des pieces. Aucune action spécifique n'est requise de la part de l'utilisateur pour
bénéficier de cette amélioration, car elle est intégrée au comportement standard du logiciel.

)
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SWOOD Design - Filtres : Bibliothéque de matériaux

Lintroduction des filtres dans SWOOD 2025 offre un contréle accru pour la sélection d'éléments. Cette

fonctionnalité est désormais étendue & la gestion de la bibliothéque de matériaux, permettant aux
utilisateurs d'affiner la recherche et l'affichage des matériaux disponibles. En combinant des critéres
basés sur des propriétés telles que la désignation, I'épaisseur, le type de matériau ou méme des propriétés
étendues, il devient plus simple de naviguer dans des bibliothéques fournies. Par exemple, un concepteur
recherchant un panneau de bois massif d'une épaisseur spécifique, avec un sens de fil et appartenant &
une certaine catégorie de colt, pourra rapidement isoler les matériaux correspondants gréice a ces filtres,
que ce soit depuis la bibliotheque principale ou lors de l'attribution d'un matériau & un panneau en cours
d'édition.

f@ Bibliothéque des matériaux ~ — O X
X B @
Y- |Genéral ~

S Matériaux Ab Désignat.. GENERIC 19
» [ cusTOMIZED Ab Descripti..
>

[ ExERCICES Type de.. Panneau
» [~ FINISH
+ [™ GENERICS {'\ Epaisseur 19mm
= GENERIC 1¢Fl" | @ Fibre O

v X

Filtres dans la fenétre d’édition des matériaux

Acceés aux filtres

Iy a deux maniéres différentes d'atteindre la bibliothéque de matériaux :

a. Accés aux filtres de la bibliothéque principale

Pour accéder aux filtres de la bibliothéque principale de matériauy, il faut :

o Aller dans le volet des taches & SWOOD Design.

o Aller dans la & bibliothéque de matériaux.

Les filtres se trouvent en haut & gauche.

«  SWOOD Bibliothique 0% X
DRcwe=LEg2 #*0
7 -

= Matériaux

» = cusTomizeD

» [~ EXERCICES

» = FINISH

» = GENERICS
= planks ,
= Tiles ’

¥ =7 TRAINING

Ll EINER
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Les filtres sont aussi accessibles dans la fenétre d'édition des matériaux.

f8 Bibliothéque des matériaux ~ — 0O X
X B ©)
Y- |Genéral ~

S Matériaux Ab Désignat.. GENERIC 19
» [y cusTOMIZED Ab Descripti..

» -

[ ExERcICES Type de.. Panneau

» [/ FINISH

~ [™ GENERICS <\ Epaisseur 19mm
= geNeRic 17 | P Fibre O

v X

b. Accés aux filtres de la bibliothéque de matériaux d’édition de panneau
Il est possible d’accéder aux éléments de la bibliotheque de matériaux lorsqu’on édite un panneau et

qu’on veut lui attribuer un matériau.

Pour accéder aux filtres de la bibliothéque secondaire de matériauy, il faut:

Aller dans la barre de menu de SolidWorks et aller dans :

O
Outils - SWOOD Design > T Editer un Panneau

=
Dans la section = Matériaux, cliquer sur le % sélecteur de matériaux.

S ER e ST

Panneau @

o

&> Dimensions A

with

[~ Panneau ~

25 Orientati... Selon Z’ %

I Orientati... %

= Py
<= Matériaux

= N
CEoE2 <8

Matériau BGE%G k

=

Extension 0.00mm

o Dans la fenétre « Matériau » qui s'ouvre, le filtre se trouve dans la barre d’outils.

B Matériau ? X
EEEE Y-
» |7 CUSTOMIZED

» [~ EXERCICES |
~ |7 GENERICS

Ab Référence GENERIC 19
<\ Epaisseur 19mm
,/_ Couleur -Aucune-

EFI
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Propriétés et attributs

Les propriétés et leurs attributs spécifiques d la bibliothéque de matériaux sont les suivants :

Attributs Définition attribut Type de condition
Désignation Nom du matériau Liste
Description Description du matériau Texte

Type de matériau Panneau / Stratifié / Composé Texte
Epaisseur Epaisseur du matériau Nombre
Fibre Sens du fil du bois ou non Booléen
Cout Colt du matériau Nombre
Couleur Couleur du matériau (sélecteur) Liste
Propriétés étendues Dépend des propriétés étendues Dépend des attributs

EFI
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SWOOD Design - Filtres : Bibliothéque de chants

La fonctionnalité transversale des filtres, introduite dans SWOOD 2025, s'applique également a la gestion
de la bibliothéque de chants. Cet outil permet de cibler précisément les chants en fonction de leurs
caractéristiques, facilitant ainsi la navigation et la sélection au sein de bibliothéques potentiellement
volumineuses. En définissant des critéres sur des propriétés telles que la désignation, I'épaisseur, la
référence ou les propriétés étendues, les utilisateurs peuvent rapidement isoler les chants désirés. Par
exemple, lors de la recherche d'un chant d'une épaisseur et d'une finition spécifiques pour un projet,
lapplication de filtres appropriés affichera uniquement les options pertinentes, que ce soit depuis la

bibliothéque principale de chants ou lors de l'attribution d'un chant & un panneau.

B Chant ? X

(@ "Du materiau” (""C
@ Generic EB 0.8mm

Ab Référence  EB2

<\ Epaisseur 2mm

# couleur [ ] (255255251
v X

Filtres dans la fenétre d’édition des chants

Acceés aux filtres

Iy a deux maniéres différentes d'atteindre la bibliothéque de chants::

a. Accés aux filtres de la bibliothéque principale

Pour accéder aux filtres de la bibliothéque principale de chants, il faut :

o Aller dans le volet des taches Bl SWOOD Design.
o Aller dans la ™ pibliothéque de chants.

Les filtres se trouvent en haut & gauche.

EFI
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«  SWOOD Bibliothéque 507 ¥

NEem=LE2 &0
? -
» @@ Chant spécial
~ (@ Chants
(@ Generic EB 0.8mm
(=8 Generic EB 0.8mm None Grain .
(@ Generic EB 10mm Add
(@ Generic EB 10mm None
(@8 Generic EB 10mm Remove
(@ Generic EB 2 mm
(@ Generic EB 2 mm Profiled

=il YaiNiE]ES

Les filtres sont aussi accessibles dans la fenétre d’édition des chants.

f@ Bibliothéque de chants ~ — O X
NXEFEoo== @
¥ - Général ~

= Chants Ab Désig.. Generic EB.. I

= Generic EB 0.8 Ab Descr...

@ Generic EB 0.8 [l
= Generic EB 10r
[ Generic EB 10r
= Generic EB 10r
= GenericEB 2 I:‘
= GenericEB 2
@ GenericEB 2 .
&8 GENERIC Finis [l
y Training

v X

b. Accés aux filtres de la bibliothéque de chants d’édition de chants
Il est possible d'accéder aux éléments de la bibliothéque de chants lorsqu’on édite un chant qu’on veut

sélectionner un chant.

Pour accéder aux filtres de la bibliothéque secondaire de chants, il faut :

o Aller dans I'arbre de création FeatureManager et faire un clic droit sur un chant & éditer.

1% @
LA\ RS e
mm Chantl.  Editer la fonction

o Auparamétre ™8 Chant, cliquer sur le % sélecteur de chant.

EFI



SBERo @ %
Chant @

v X

Propriéteés ~

@ Chant = Generic E I}

Ab Référence  EB2

[l E= Gauche Radius 0.5mm

(] =3 Droite  Radius 0.5mm

[ ] @ Forcer |...

@ Fait avant |... ™

M € surcote... omm
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o Dans la fenétre « Chant » qui s'ouvre, le filtre se trouve dans la barre d’outils.

Chant ? X

@ "Du materiau" (""C
@ Generic EB 0.8mm

Ab Référence  EB2

<\ Epaisseur

_/i Couleur

2mm

[ ] 55,255,254

v X

Propriétés et attributs

Les propriétés et leurs attributs spécifiques a la bibliothéque de chants sont les suivants:

Attributs

Désignation
Description

Colt
Référence

Epaisseur

Création du corps
Forme

Forme extrémité

Couleur

Propriétés étendues

)

EFI

Définition attribut
Nom du chant
Informations additionnelles qui seront écrites
entre parenthéses d la suite du nom du chant.

Colt du chant
Référence du chant (pour le rapport)

Epaisseur du chant

Définit I'impact du chant sur le volume du
panneau avec trois options : Ajout, Aucun ou
Soustraction
Définit la forme du chant (Arrondi / Chanfrein) &
partir de la bibliothéque de Forme du chant
Définit la forme d’extrémité du chant (Arrondi /
Coupe) a partir de la bibliothéque de Forme
extrémité du chant

Couleur du matériau (sélecteur)

Dépend des propriétés étendues

Type de condition

Liste
Texte

Nombre
Texte

Nombre

Liste

Liste

Liste

Liste

Dépend des attributs
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SWOOD CAM - Gestion du brut dans la mise en place des

composda nts

La définition précise du brut est une étape fondamentale dans la préparation d'un usinage CNC, car elle
conditionne le positionnement de la piéce sur la machine et la génération des parcours d'outils. SWOOD
CAM 2025 améliore cette étape en introduisant de nouveaux modes de définition du brut lors de la mise
en place des composants, accessibles lorsque le positionnement est basé sur la définition du panneau
SWOOD Design. Ces nouvelles options offrent plus de flexibilité pour déterminer les dimensions exactes du
brut, en prenant en compte soit la boite englobante de la géométrie pure, soit les informations issues de
SWOOD Design telles que les extensions, les chants ou les stratifiés. Par exemple, un utilisateur pourra
désormais choisir de définir le brut d'un panneau en incluant spécifiquement les surépaisseurs de chants

pour un usinage précis de ces derniers.

- -T.- el -r—_.
[~ = .. 2
! o i
. I =
I: "_J = __'l.l

T e T

Icones de définition du brut

Prérequis au choix des modes de définition du brut
Les nouveaux modes de définition du brut, sont accessibles uniquement dans le mode de position « Basé

sur la définition du panneau dans SWOOD Design ».

CER® @
Implantation @

v X

Position &

s 2@ |

Ainsi, il est nécessaire d'avoir une licence de SWOOD CAM et de SWOOD Design.

Modes de définition du brut
Pour définir le brut d'une piéce, afin de la positionner sur la machine CNC, on peut vouloir plusieurs modes

de positionnement :

a. % prut défini par la boite englobante

Lorsque le brut est défini par la boit englobante, cela va prendre en compte le plus petit parallélépipéde

qui contient la piéce.

)
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b. “BIgrut défini par le panneau SWOOD Design

Lorsque le brut est défini par le panneau SWOOD Design, cela va prendre en compte tous les éléments de
SWOOD Design qui pourraient influer sur le brut du panneau (extension, chants, stratifiés).

Parametres supplémentaires
Lorsqu'un mode de définition du brut est sélectionné, certains parameétres supplémentaires sont

disponibles.

a B Lorsque le brut est défini par la boite englobante

Lorsque le brut est défini par la boite englobante, il y a deux parameétres supplémentaires accessibles :

Brut A

-

[ 9557 | 700
el = |

. T Ignorer les corps cachés
Si la piéce utilisée contient des corps qui ont été cachés (dans I'arbre de création FeatureManager),

cliquer sur cette option ne prendra en compte que les corps visibles dans la définition du brut.
A Corps volumiques(2)
@ Révolution1
m Boss.-Extru.1

. = Ignorer les chants
Si la piéce contient des chants, cliquer sur cette option ne prendra pas en compte les chants dans la

définition du brut.

)

EFI
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4

g *

o —eda—

b. 2 Lorsgue le brut est défini par le panneau SWOOD Design

Lorsque le brut est défini par le panneau SWOOD Design, il y a quatre paramétres supplémentaires
accessibles:

—~
—e
B

] )]

« [ utiliser I'extension du brut

Si le panneau SWOOD a eu des extensions, cliquer sur cette option les prendra

en compte dans la
définition du brut.

G ER¢ @ T
Panneau @
v
<'\ Dimensions v
[~ Panneau v
E Matériaux ~
Bz =2 ¥[8
&S Matériau = Medium 19
£ Extension 0.00;25.00;1 %
& Extension X
O
o | 5|
L v X

~

EFI
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o [dPanneau avec les chants
Si la piéce contient des chants, cliquer sur cette option prendra en compte les chants dans la définition

du brut.

0

o [CIstratifié dessus inclus
Si la piece contient un stratifié sur sa face du dessus, cliquer sur cette option prendra en compte le

stratifié supérieur dans la définition du brut.

o [stratifié dessous inclus
Si la piéce contient un stratifié sur sa face du dessous, cliquer sur cette option prendra en compte le

o 2 o

stratifié inférieur dans la définition du brut.

EFICA D
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SWOOD CAM - Finition 3D : Inclinaison de I'outil

L'entité d'usinage de Finition 3D, introduite dans SWOOD CAM 2024, a fourni une base pour la gestion
détaillée des opérations d'usinage 3D. SWOOD CAM 2025 étend cette capacité en offrant un contrdle
accru sur la trajectoire et lorientation de l'outil gréce & lintroduction de cing nouveaux modes
d'inclinaison. Ces options permettent d'ajuster finement I'angle de l'outil par rapport & la surface usinée,
allant au-deld d'une simple orientation perpendiculaire. Par exemple, lors de l'usinage d'une surface
courbe complexe, I'utilisateur peut désormais sélectionner un mode d'inclinaison qui maintient l'outil & un

angle d'attaque optimal, améliorant ainsi la qualité de surface et potentiellement la durée de vie de l'outil.

Exemple de Finition 3D avec une des nouvelles inclinaisons

Accés aux inclinaisons de l'outils

Pour pouvoir choisir parmi les nouvelles inclinaisons d’outil, il faut :

d. Créer une finition 3D
Pour cela aller dans la barre de menu de SolidWorks, cliquer sur :
Outils > SWOOD CAM - Finition 3D

b. Créer une nouvelle opération de « Finition 3D »

Dans la fenétre qui s'ouvre, cliquer sur le bouton de 7 Finition 3D » afin de créer une nouvelle opération.

c. Attribuer un outil & I'opération

Dans l'onglet A Technologie », sélectionnez un outil dans la liste déroulante ou dans le %sélecteur (dans

la section « Technologie »).

v,

EFI
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428 @08 ¥ & (]
Technologie )

v X ®

Général "~

Ab Nom Finir

Technologie "~

i outil Spherical Cutter @20[;
o A a

Emplacement du sélecteur d’outils

d. Modifier le type d'inclinaison

Dans l'onglet U «Ppasses », sélectionnez le type d'inclinaison voulu (dans la section «Inclinaison de

I'outil »).
A B & | & 8
Passes

v X ® @
Passes v
Recouvrement v
Zones pentues v
Inclinaison de I'outil ~

|v

Type d'inclinaison Depuis un point fixe

Fixe
Variable (5 axes)
Usinage des contre-dépouilles |Direction fixe
Vers un point fixe
Point Depuis un point fixe k‘
A partir de Variable uniqguement dans le plan de coupe
Incliné dans le mouvement

Limite d'angle

Types d'inclinaisons disponibles

Descriptions des inclinaisons d’outils

On peut décrire les inclinaisons d’outil ainsi :

a. Fixe (valeur par défaut) [SWOOD 2024]
Usine la piéce en gardant I'outil toujours vertical.

EFI
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Exemple de finition 3D avec une inclinaison Fixe

e Parameétres
Aucun

Avantages :
e Permet d'usiner avec une CNC 3 axes.
e Usinage plus rapide car il n'y a pas de rotation des axes B et C.

Inconvénients :

e Ne permet pas d'usiner de contre-dépouilles.
e Qualité de surface pas uniforme.
e Moins bon usinage sur des pentes élevées.

b. Variable (5 axes) [SWOOD 2024]

Usine la piéce en positionnant I'outil perpendiculairement a la surface.

Exemple de finition 3D avec une inclinaison Variable (5 axes)

e Parametres
- Limite d’angle : Définit I'angle B maximum permettant de bloquer I'angle que la téte d'usinage peut

prendre.

- Usinage des contre-dépouilles : Autorise d’usiner les parties en surplomb, si la limite d'angle le permet.

)

EFI
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Avantages:
e Uniformise la qualité de surface.
e Bonusinage sur toutes les pentes.
e Permet d'usiner les contre-dépouilles.

Inconvénients :

e Usinage plus lent.
e Qualité de surface pas uniforme.

c. Direction fixe [SWOOD 2025]
Usine la piéce en gardant I'outil toujours paralléle & une direction fixe.

Exemple de finition 3D avec une Direction fixe

Parametres
- Limite d'angle
- Usinage des contre-dépouilles

- Sélection (direction) : Sélection d’une face ou d'une aréte pour donner la direction.

Si la sélection est une aréte, la direction sera le long de cette aréte.
Si la sélection est une face, la direction sera perpendiculaire a cette face.
- Latitude & Longitude (direction) : Si on n'utilise pas la sélection (d’aréte ou de face), on peut spécifier

I'angle gréce & la latitude (angle dans le plan XZ) et la longitude (angle dans le plan XY).

Latitude

Longitude

EFI
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Avantages:
e Permet d'usiner de maniére sécurisée des zones complexes.

d. Vers un point fixe [SWOOD 2025]
Usine la piéce dont I'outil pointe toujours vers un point fixe.

Exemple de finition 3D dont ['outil pointe vers un point fixe

Parameétres
- Limite d'angle
- Usinage des contre-dépouilles

- Point (A partir de) : Définit la position du point & fixer selon une référence (« A partir de »), soit un sommet

du brut, ou le centre d'une de ses 6 faces ou de 'OPO ou du centre du brut.

Exemple de référence au centre d'une face (ici la face arriére)

- Point (Décalages X, Y et Z) : Définit le décalage sur les 3 axes par rapport au point de référence choisi.

)

EFI
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Avantages:
e Peut permettre une meilleure uniformisation d'un volume rond concave (par exemple une demi-
sphéere).

e. Depuis un point fixe [SWOOD 2025]
Usine la piéce dont 'outil pointe toujours & 'opposé d’'un point fixe.

Exemple de finition 3D dont I'outil pointe & I'opposé d'un point fixe

Parametres
- Limite d'angle
- Usinage des contre-dépouilles
- Point (A partir de)
- Point (Décalages X, Y et 7)

Avantages :
e Peut permettre une meilleure uniformisation d’un volume rond convexe (par exemple une vasque).

f. Variable uniquement dans le plan de coupe [SWOOD 2025]

Usine la piéce en positionnant l'outil perpendiculairement & la surface (ou & I'OPO ou au centre du brut)
tout en restant dans le plan de la trajectoire.

EFI
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Exemple de finition 3D variable uniquement dans le plan de coupe

Parameétres
- Limite d'angle
- Usinage des contre-dépouilles

Avantages:
e Améliore la sécurité en garantissant des rotations de la téte seulement dans le plan de coupe.

g. Incliné dans le mouvement

Usine la piéce en positionnant I'outil perpendiculairement a la surface tout en ayant un angle d’attaque.

Exemple de finition 3D incliné dans le mouvement

Parameétres
- Limite d'angle
- Usinage des contre-dépouilles

- Angle d'attaque : Angle supplémentaire & la perpendiculaire de la surface.

Avantages:
e Permet d'usiner la surface avec une partie plus coupante de I'outil que son extrémité.

)
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SWOOD CAM - Finition 3D : Usinage des contre-
dépouilles

L'entité d'usinage de Finition 3D dans SWOOD CAM a fourni, depuis son introduction en 2024, des options
pour le paramétrage d'opérations d'usinage 3D. SWOOD CAM 2025 étend ces capacités en introduisant
lusinage des contre-dépouilles pour les stratégies de passes ‘Paralléles’, en complément des
améliorations pour les passes "Contour”. En activant une option dédiée et en utilisant une stratégie
dinclinaison 5 axes appropriée, le logiciel génére les trajectoires nécessaires pour usiner ces zones en
surplomb, tout en gérant les dégagements pour assurer un usinage sécurisé. Par exemple, la fabrication
d'une piéce tournée complexe avec une gorge interne peut désormais étre programmée pour une finition
compléte, incluant la contre-dépouille, en utilisant des passes paralléles.

Usinage avec contre-dépouille et type de passe « Contour » (& gauche)
et type de passe « Paralléle » & gauche

Mode d’empiloi

Activation de I'usinage des contre-dépouilles

Pour usiner les contre-dépouilles d'une piéce 3D il faut :

ad. Créer une finition 3D

Pour cela aller dans la barre de menu de SolidWorks, cliquer sur:
Outils > SWOOD CAM - Finition 3D

)

L
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b. Créer une nouvelle opération de « Finition 3D »

Dans la fenétre qui s'ouvre, cliquer sur le bouton de 7 Finition 3D » afin de créer une nouvelle opération.

c. Attribuer un outil & I'opération

V
Dans l'onglet ¥ « Technologie » sélectionnez un outil dans la liste déroulante ou dans le %sélecteur (dans

la section « Technologie »).

408 @ U & )
Technologie

v X ®

Général ~

Ab Nom Finir

Technologie ~

1 outi Spherical Cutter @20[;
o ol .~ h

Emplacement du sélecteur d’outils

d. Modifier le type de passes

Dés SWOOD CAM 2024, il était possible d'usiner les contre-dépouilles avec un type de passes « Contour ».

SWOOD CAM 2025 ajoute la possibilité d'usiner les contre-dépouilles avec le type de passes « Paralléles ».

Dans l'onglet U « Passes », sélectionnez le type de passes « Paralléles » (dans la section « Passes »).

Passes &
Précision Automatique
Type de passes Paralléles
Orientation des passes 0°
Ordonnancement des passes Passes les plus proches

Type de passes « Paralléles »

e. Attribuer une inclinaison de I'outil 5 Axes

Dans les types d'inclinaison, choisir une inclinaison 5 axes (toutes sauf « Fixe »).

Fixe

Variable (5 axes)

Direction fixe

Vers un point fixe

Depuis un point fixe

Variable uniquement dans le pl
Incliné dans le mouvement

Attribuer une limite d'angle.

f. Activer 'usinage des contre-dépouilles

Dans la section « Inclinaison de 'outil », cliquer sur « Usinage des contre-dépouilles v »,

)
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Inclinaison de I'outil A
Type d'inclinaison Variable (5 axes)
Limite d'angle 100°

I Usinage des contre-dépouilles ™% I

g. Activer le dégagement de I'outil dans les transitions

Attention :Quand on usine des contre-dépouilles la pointe de I'outil se trouve sous de la matiére brute, et
une transition verticale pourrait créer une collision.

Il est donc primordial d’'activer le dégagement, lors des transitions.

Exemple de dégagement en dehors du brut de la piéce

Pour celq, il faut :
e Aller dans l'onglet @ « Transitions ».

e Cocher 'option « Dégagement i

Y)
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SWOOD CAM - Finition 3D : Nouvelle représentation des
trajectoires

Lors du paramétrage dopérations de Finition 3D complexes, une visualisation claire et fiable des
trajectoires d'outil directement dans la fenétre d'édition est essentielle. SWOOD CAM 2025 introduit une
nouvelle option d'affichage des trajectoires, baptisée "Smart Trajectory”’, spécifiquement optimisée pour
la fenétre d'édition de I'entité Finition 3D. Cette nouvelle représentation est congue pour offrir un affichage
plus robuste et performant des parcours d'outil, en particulier pour les usinages complexes, permettant
ainsi une meilleure anticipation du résultat. Par exemple, lors de I'ajustement fin des parametres d'une
finition sur une surface sculptée, la "Smart Trajectory” peut aider & mieux appréhender I'enchainement
des passes et la couverture de la surface avant de lancer une simulation compléte.

Nouvelle représentation des trajectoires

Contexte d'application

o Cette option d'affichage est disponible lors de I'édition d'une entité d'usinage de Finition 3D
dans SWOOD CAM.

o La représentation des trajectoires "Smart Trajectory” est, avec SWOOD 2025, la
représentation par défaut.

Choix de la représentation des trajectoires
Afin de choisir la représentation des trajectoires, il faut :
¢ Créer une entité d’'usinage de Finition 3D, en se rendant dans la barre de menu de SolidWorks :
Outils > SWOOD CAM - @ Finition 3D

e Ajouter un outil & I'entité d’'usinage.
. Reconstruire I'entité d'usinage.

)
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e Dans la barre d’outils de la Zone graphique, cliquer sur la commande « ® - cacher | Afficher les

types ».
e U Trai U .
e Sélectionner le mode « Trajectory » ou « Smart Trajectory ».
PDU @
)
"

»
i
¢ v
@
(¢

“,Smart Trajectory |

EFI
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SWOOD CAM - Synchroniser les outils : Nouveautés

La fonction "Synchroniser les outils” (Tool Synchro) de SWOOD CAM permet de créer et de maintenir & jour
la bibliothéque d'outils et dagrégats en se basant sur des fichiers provenant de contréleurs CNC (comme
HOMAG, HOPS, Maestro, .. ) ou de fichiers structurés (CSV, XML). SWOOD CAM 2025 apporte plusieurs
améliorations significatives & cet outil, visant & le rendre plus robuste, flexible et précis. Ces évolutions
facilitent limportation des données, offrent un meilleur contrdle sur la création et la mise & jour des outils,
et améliorent l'organisation des bibliothéques. Par exemple, un utilisateur important une base de données
outils d'une machine HOMAG bénéficiera désormais d'une lecture plus tolérante des fichiers et d'options

v

o

plus fines pour gérer les agrégats.

Bibliotheque

A
Outils
Sources de
données Options de Bibliotheque
synchronisation des Agrégats

Importation de fichiers plus robuste et flexible
o Lecture améliorée des fichiers constructeurs
L'outil est désormais plus tolérant lors de la lecture des fichiers, notamment ceux provenant de HOMAG, et
peut poursuivre l'importation méme si certains parameétres finaux (non essentiels & la définition de l'outil)
sont manquants.
o Meilleure gestion des types de fichiers a I'import
= Pour certains formats (ex: HOMAG), le type de fichier & charger peut étre grisé pour
guider l'utilisateur.
» Des filtres sur le type de fichier peuvent étre appliqués lors du chargement pour

faciliter la sélection.

o Correction de I'angle de plongée par défaut
Lors de limportation, 'angle de plongée des outils est désormais correctement initialisé (par exemple a

90° lorsque pertinent), évitant des erreurs potentielles lors de la création d'opérations de finition 5 axes.

)
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Gestion affinée des outils et des agrégats

o Numérotation d'outils basée sur la référence
Une nouvelle option permet de générer les numéros d'outils et de correcteurs en fonction de la référence
de l'outil (par exemple, une référence "E012" peut générer le numéro 12, 12 ou 1012 selon la configuration).

o Identification et importation plus précises des types d'outils
Des améliorations ont été apportées pour une meilleure détection du type réel des outils lors de l'import
depuis certains fichiers (ex: distinction correcte entre une scie et une fraise d'ébauche pour les fichiers
Dati).
o Importation et organisation des agrégats
= Les agrégats (et leurs broches) sont importés avec le type d'outil correct.
» |l est désormais possible dimporter les agrégats dans un dossier spécifique au sein
de la bibliothéque d'agrégats, portant par exemple le nhom de la bibliothéque

source, pour une meilleure organisation et visibilité.

o Controle sur la création et la mise a jour des outils
» Des options permettent d'autoriser ou non la création de nouveaux outils lors de la
synchronisation si un outil correspondant n'est pas trouvé.
= Une fonction permet de synchroniser les outils existants (en se basant sur des
critéres comme le type et le nom de l'outil) plutét que d'ajouter systématiquement
de nouveaux outils.
= Des options supplémentaires sont disponibles pour la suppression sélective d'outils

ou pour rafraichir des propriétés spécifiques comme le diameétre.

o Gestion des colonnes de données
L'utilisateur a plus de contréle sur les colonnes de données qui sont lues et celles qui peuvent étre mises

a jour lors de la synchronisation.

Améliorations de linterface et de I'ergonomie
o Acces facilité a Tool Synchro
Des raccourcis vers l'outil de synchronisation ont été ajoutés dans le menu "Outils > SWOOD CAM" de

SolidWorks et directement depuis le gestionnaire de commande de SWOOD CAM pour un acceés plus

direct.
Eg}a @ w j Défoncage ? Sciage % Clamex U Surfacer 3D MH Iﬁ % @ @
Gestion Mise en  Gestion 3 Percage z’) Rainure automatique @ Finition 3p | Simulation Nesting Copier les Synchroniser Rapport Report
des place des des données les outils Viewer

phases composants Outils 9 Détourage % Poche automatique d'usinage
Fonctions | Esquisse ‘ Surfaces ‘ Modélisation de maillage ‘ Marquage ‘ Evaluer‘ Compléments de SOLIDWORKS ‘ SWOOD CAM ‘ SWOOD Design ‘

o Visibilité des modifications
L'interface indique plus clairement les outils modifiés, corrompus, existants ou

nouveauy, ainsi que les champs spécifiques qui ont é&té modifiés.
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SWOOD CAM- Expérience utilisateur : Nouveau

Gestionnaire de commande

SWOOD CAM 2025 introduit un nouveau Gestionnaire de commandes (Commandquoger)
spécifiquement dédié a ses fonctionnalités de programmation FAQO, directement intégré dans linterface
de SolidWorks. Cette évolution vise & centraliser et organiser de maniére plus accessible 'lensemble des
outils de SWOOD CAM. L'utilisateur retrouve ainsi les commandes clés, telles que la gestion des phases
d'usinage, la mise en place des composants, laccés aux différentes entités dusinage (défoncage,
pergage, finition 3D, etc.), la simulation, la gestion du Nesting, ainsi que les raccourcis vers la copie des
données d'usinage et la synchronisation des ouitils.

E'g% @ M j Défongage ? Sciage % Clamex w Surfacer 3D \lﬂ E % @ @
Gestion Mise en  Gestion 3 Percage E Rainure automatique '?“g Finition 3p  Simulation Nesting Copier les Synchroniser Rapport Report

des  placedes  des B données  les outils Viewer
phases composants Outils 9 Détourage 3 Poche automatique d'usinage

Fonctions ‘ Esquisse | Surfaces ‘ Modélisation de maillage ‘ Marquage ‘ Evaluer‘ Compléments de SOLIDWORKS ‘ SWOOD CAM ‘

Nouveau gestionnaire de commande

Accés et personnalisation

o Le nouveau Gestionnaire de commandes de SWOOD CAM apparait comme un onglet
distinct dans l'interface de SolidWorks, regroupant les icdnes des différentes fonctionnalités.

o Conformément aux standards de SolidWorks, ce Gestionnaire de commandes est
entierement personnalisable. L'utilisateur peut ajouter, supprimer ou réorganiser les
commandes selon ses préférences et son flux de travail habituel. Pour ce faire, il suffit de
faire un clic droit sur le Gestionnaire de commandes et de choisir "Personnaliser”.

Activer CommandManager

Utiliser des boutons agrandis avec du texte
Onglets
Barres d'outils

Personnaliser...

Réinitialisation du Gestionnaire de commandes
o Dans l'éventualité ou le Gestionnaire de commandes de SWOOD CAM n’'apparditrait pas ou
présenterait des incohérences d'affichage, ou si Iutilisateur souhaite revenir a la

configuration par défaut, une option de réinitialisation a été ajoutée.

o Pour réinitialiser :
= Accéder aux options de SWOOD CAM. A partir de la barre de menu de SolidWorks,
cliquer sur:
Outils - SWOOD CAM — Options
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= Dans la section «Interface Menu », cocher le parameétre « ® Réinitialiser le menu
des commandes ».

= Valider les modifications.

2% Options ? X

Général ~
= Répertoire des données D:A\OneDrive -...
= Répertoire de travail D:A\OneDrive -...
Langue -use SOLIDWOR
C® Debug mode ™

= Répertoire des compteurs XML

Unités v

Interface Menu ~
C@ Réinitialiser le menu des commandes ™

Rapport v

CAM v

v X

= Redémarrer SolidWorks pour voir les modifications.

Attention : La réinitialisation du Gestionnaire de commandes entrainera également la perte de toutes les
personnalisations précédemment effectuées par l'utilisateur sur cet onglet.
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SWOOD CAM - Vitesse Entrée / Sortie des usinages

Les opérations d'usinage sont au coeur de SWOOD CAM, avec de nombreuses fonctionnalités congues
pour affiner chaque parameétre avec précision. Avec SWOOD CAM 2025, un nouveau réglage fait son
apparition : il est désormais possible de définir des vitesses d’avance différentes & I'entrée et & la sortie
de la matiére. Ces deux moments cruciaux peuvent générer des éclats, et cette fonctionnalité permet
justement de les réduire considérablement, voire de les éliminer complétement. Vous obtenez ainsi une

finition parfaite, tout en protégeant vos piéces et en optimisant la qualité finale de vos usinages.

Représentation des vitesses d’entrée et de sortie des usinages

Edition de l'outil
Les parameétres de vitesse d'entrée et de sortie des usinages peuvent étre saisis directement dans les

parameétres des outils. Ainsi, & chaque utilisation d'un outil ils seront appliqués.

a. Accés aux parametres

Pour ajouter des paramétres de vitesse d'entrée et de sortie dans les parameétres des outils, il faut :
@
e Allerdansla lJ bibliothéque SWOOD CAM dans le volet des taches.
e Aller dans l'onglet « Outils ».

e Sélectionner un outil, puis avec un clic droit, cliquer sur « i Editer ».
e Dans la section « Conditions de coupe », on peut trouver les paramétres de vitesse d'entrée et de
sortie des usinages.

b. Définition des parameétres

Les parameétres de vitesse d’entrée et de sortie des usinages sont réunis dans la section « Conditions de

coupe »:
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S
%‘r
‘/ 1186 |
2 | ]
il 4 L
-
0] o
Désignation Finishing Cutter @10
Type Outil E Fraise de Finition
Référence DIAM10
Téte 1
Numéro d'outil 7
Correcteurs 7
Conditions de coupe ~
=] Rotation &) Horairs/Droite
C(U Fréquence 18000 tr/min
Vitesse d'avance Sm/min
Avance de plongée 2.5m/min
Vitesse d'entrée 2.5m/min
Vitesse de sortie 2.5m/min

Parametres d’‘avance d’entrée et de sortie des usinages dans les paramétres outil

e Vitesse d’'avance en entrée
Vitesse a laquelle I'outil va rentrer dans la matiére dans l'opération (trongon de trajectoire débutant &
partir du moment ou on sort de la plongée).

e Vitesse d’avance en sortie
Vitesse a laquelle I'outil va sortir de la matiére dans I'opération.

Edition de I'opération
Dans une opération d’'usinage compatible, il est possible d'ajouter ou de modifier des vitesses d’avance
d’entrée et de sortie.

a. Acces aux parametres

¢ Dans le FeatureManager de WE SWOOD CAM, double cliquer sur l'opération & éditer.
e Lorsque la fenétre s'ouvre, sélectionner I'onglet « Technologie ».

En bas & droite, on peut trouver les paramétres de vitesse d'entrée et de sortie des usinages.
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OPERATION D'USINAGE

TECHNOLOGIE

Numéro de Téte
Numéro d'outil D
Désignation outil |Finishing Cutter @18 Diameétre
or ]
20

Horaire 1%;

|

Soufflette Inactive

(<]

Vitesse de l'outil

Fréquence |18000tr/min

Avance

I

Avance de plongée

Vitesse d’avance en entrée @ Déc. entrée |10
Vitesse d'avance en sortie E Déc. sortie |10

S Décalage en entrée
Distance supplémentaire qu’on ajoute au rayon de |'outil pour définir la distance & l'intérieur de la matiére
en vitesse d'avance en entrée.

Décalage en entrée

. 0 Décalage en sortie
Distance supplémentaire qu’on ajoute au rayon de |'outil pour définir la distance & l'intérieur de la matiére
en vitesse d'avance en sortie.
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AT
Décalage en sortie | |
VY E

Pour activer les vitesses d’entrée et de sortie, il faut cocher les &4 cases.

b. Opérations concernées

Les opérations auxquelles les vitesses d’entrée et de sortie sont disponible sont les suivantes.
e Contours: Contourner, Contour sans lever I'outil, Contournage partiel, Contour extérieur.
o Déplacer centre outil : fermé et ouvert.
e Interpoler axe C.
e 5 axes continu.

Visualisation des vitesses d’entrée et de sortie

Il est possible de visualiser les vitesses d’entrée et de sortie.

a. Dans l'opération

Pour visualiser les vitesses d’entrée et de sortie dans I'opération, il faut :
o Editer 'opération en question.
e Faire un clic droit sur la vue graphique de l'opération.
e Sélectionner « Trajectoires 3D ».

= | ==

M Sélection du point d'accostage

Sélection du profil courant
Zoom Dynamique

Zoom Fenétre

Zoom Précédent

Zoom Total

Panoramique

Trajectoires 3D %

K

G

¢ Dans la nouvelle fenétre de « Trajectoires », cliquer sur « o Vitesse ».

)
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G Trajectoires — O X

Sélection du mode d'affichage

(O) Approche/Profil/Dégagement

Vitesse de sortie O vitesse

k
- Rapide Vitesse d'entrée
- Travail - Vitesse de sortie
Plongée
- Correction Avance suivant Sens Fibre v

b. Dans la vue graphique

Pour visualiser les vitesses d’entrée et de sortie dans la vue graphique de SolidWorks, il faut :

e Ouvrir les options de SWOOD CAM, & partir de la barre de menu de SolidWorks :
Outils > SWOOD CAM - Options

¢ Dans les parameétres généraux, cocher le « 4 Debug mode ».

{5} Options ? X
Général ~
= Répertoire des données  D:\OneDrive - EFICAD...
= Répertoire de travail D:\OneDrive - EFICAD...
Langue -use SOLIDWORKS langy
@ Debug mode %]
= Log directory
[ Ranartaira dac romntan

e Dansla phase d'usinage, cliquer sur 'opération qui a des vitesses d’entrée et de sortie particuliéres.

On peut observer différentes couleurs qui correspondent aux différentes vitesses d'usinage.

c. Dans le programme

Lorsqu’on encode le programme on peut observer I'application des vitesses d'entrée et de sortie.

)
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SWOOD CAM - Equerrage de plaque

L'usinage de piéces sur plusieurs faces d’'une plaque de Nesting nécessite une opération de retournement
de la plaque. Pour garantir la précision du positionnement aprés ce retournement, SWOOD CAM 2025
introduit une nouvelle entité d'usinage dédiée : 'Equerrage de plaque. Cette fonctionnalité, trés spécifique,
est congue pour usiner deux chants de la plaque brute pour former un coin propre lors de la phase
d'usinage suivant un retournement. L'objectif est de créer deux surfaces de référence précises sur la
plaque retournée, assurant ainsi un repositionnement exact pour les usinages de la seconde face. Par
exemple, aprés avoir usiné la premiere face d'une série de portes, I'opérateur retourne la plaque ; I'entité
d'Equerrage de plaque est alors utilisée pour usiner un chant de référence avant de procéder aux usinages

de la seconde face.

I

Icone de I'entité d'usinage d’équerrage de plaque

Conditions d’acces
L'entité d'usinage d'équerrage de plaque est une vraiment trés spécifique aux phases d'usinage de

retournement de plagque du Nesting, et ne peut étre utilisée que dans certaines conditions trés précises.
? Equerrage de plaque

Dans le reste des cas, cette entité d'usinage est grisée et inutilisable.

a. Assemblage de Nesting

La premiére condition pour avoir accés a I'entité d’'usinage d’Equerrage de plaque, est d'étre en train

d’éditer un assemblage de Nesting, créée par une imbrication.

)
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g ER[S[@[T >
7-

{§ Assemblage1 (Défaut) <Etat d'affichage-1>
Historique
Capteurs

4 Annotations
EJ Plan de face
Iﬁ Plan de dessus
m Plan de droite
I_, Origine

4 % (f) Bed frame (with connectors)_Bottom

’ % BT i e T o) .....

% (f) Bed frame (with connectors)_Bottom,
@@ (f) Bed frame (with connectors)_Front<T1
@j (f) Bed frame (with connectors)_Front_1
@3 (f) Bed frame (with connectors)_Front_1

b. Depuis une phase de retournement

La deuxiéme condition, est d’étre en train d'éditer une phase d'usinage de retournement.

S ER¢l@ 7
RN

£ Hf Retournement de Imbrication 3 (GCODE)
[ Implantation
[l Aucune Machine
i Implantation
~ & Origines
~ % OPO
% FACE_1
% FACE_2
% FACE_3
© FACE_4
Hz8 Imbrication 3 (GCODE)
828 Imbrication 4 (GCODE)

B &

Insertion

Une fois les conditions remplies, il y a plusieurs maniéres d'insérer cette entité d’'usinage.

a. Parl'insertion d’entités d'usinages classique

Une fois que I'assemblage de Nesting a été généré, il est possible d’'insérer cette entité d’'usinage & partir
de la barre de menu de SolidWorks :

Outils > SWOOD CAM - ? Equerrage de plaque

On peut également atteindre ce bouton depuis le gestionnaire de commandes.

EEnnu G M g Défongage @ Sciage % Clamex U Surfacer :

Gestion Miseen  Gestion Percage @ Rainure automatique v Finition 3l
des place des  des

phases composants Outils g Détourage % Poche automatique ? Equerrage de plaque
Assemblage ‘ Esquisse ‘ Evaluer ‘ Compléments de SOLIDWORKS ‘ SWOOD CAM ‘ SWOOD Design

b. Parl'insertion automatique du Nesting

Avant méme d'avoir généré I'assemblage de Nesting, il est possible de forcer l'insertion automatique de
cette entité d’'usinage, directement depuis l'interface de Nesting.
Iy a deux méthodes::
¢ Depuis l'insertion automatique d’'usinage
Pour cela, depuis la fenétre de projets de Nesting il faut:
e Cliquer sur le bouton d'insertion automatique d’'usinages (dans la barre d'outils).

)
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) .
T Nouveau nesting

ErER B EmE o
Ing™

Insertion automatique d'usinage

Configure l'insertion automatique des usinages dans
I'imbrication

e Sélectionner un Post-Processeur.
e Choisir, dans la section « Entités d’usinage Retournement », une entité d'usinage d’Equerrage de
plaque préalablement enregistrée dans la bibliothéque d’entités d'usinages.

il Configure I'insertion automatique des usinages dans I'imbrication ~ — O X
@ Entités d'usinage ~
7 = |fy) scié Désactiver
~ & Machines = [ Clamex Désactiver

EEE GCODE = Trous Holes

[T

[ WAOBIDE 23 = [ chute Désactiver
= L/ Contour Outline
= Equerrage de plaque Désactiver
= Poché Auto pocket

Entités d'usinage Retournement A
= Scié Désactiver
= Trous Désactiver
Désactiver

= Poché Désactiver
= Q Contour Désactiver
= Equerrage de plaque Désactiver
= | Chute Désactiver

e Depuis la bibliotheque de plaques
Pour cela, depuis la fenétre de projets de Nesting il faut:

e Cliguer sur le bouton de la bibliothéque de plaques (dans la barre d'outils).

¥ Projets de nesting

IrEE B Em @
b

Bibliothéque de plaques

Configure les plaques d'imbrication.

e Sélectionner une plaque.

e Tout en bas des paramétres, cocher la section « Entités d'usinage Retournement ».

e Choisir une entité dusinage dEquerrage de plaque préalablement enregistrée dans Ia
bibliothéque d’entités d'usinages.
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¥ Bibliothéque de plaques = O X
i.D x ‘ ‘E@' ® Chute réutilisable ~
T C® Utiliser une stratégie sp... l
v Plaques [ ] Entités d'usinage

» [701-DEMO_CUS |

[ Entités d'usinage Retournement
» [[7702-SWOODCen

= / Contour Désactiver
» 04-Whats SWOO
= = Scié Désactiver

Il AD Production

el = Poché Désactiver
eec

I8 BUBINGA 16 = =) Trous Désactiver
[ BUBINGA 18 = { chute Désactiver
9 BUBINGA 25 = [ Clamex TSy
[ Composite 9 Gre = Equerrage de plaque
Désactivel
v

Parameétres de I'entité d’usinage

a. Outils compatibles

Comme il s‘agit d'un usinage de la famille des g Contours, les outils compatibles avec l'entité
d’Equerrage de plaque sont les mémes. Cependant, il est conseillé d'utiliser une d fraise d’ébauche, une

% fraise de finition ou une mLL scie.

b. Opérations disponibles

Comme il s‘agit d'un usinage de la famille des 9 Contours, les opérations disponibles avec l'entité

d’Equerrage de plaque sont les mémes (comme « Contourner », « Déplacer centre outils », « Scier », ...).
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SWOOD Nesting - Retournement de plaque

SWOOD Nesting optimise limbrication des piéces pour minimiser les chutes et maximiser l'efficacité.
SWOOD Nesting 2025 introduit une fonctionnalité majeure pour la gestion des piéces nécessitant un
usinage recto-verso. Il est désormais possible de regrouper ces piéces sur une méme plaque, d'usiner un
premier cété sans détourage, puis de retourner la plaque pour usiner le second cété et effectuer la
découpe finale. Cette approche simplifie le flux de travail et améliore la précision. La configuration inclut
l'activation du retournement, la définition des piéces & retourner via la création de phases d'usinage
opposées ou manuellement, le paramétrage des insertions d'usinage automatiques pour chaque face,
et la gestion du regroupement des piéces retournées sur un minimum de plaques. Le résultat est un

assemblage de Nesting avec des phases d'usinage distinctes pour chaque cété de la plaque.

Représentation du retournement de plaque

Activation du retournement

Pour bénéficier du retournement dans le Nesting, il faut d’abord activer la fonctionnalité dans les
parameétres généraux du Nesting.
Pour ¢aq, il faut:

o (B creerun projet de Nesting (Outils — SWOOD CAM — =1 Nesting).

¢ Dans la fenétre de projets de Nesting, aller dans la section « Retournement » et cocher la case

d’activation.
¥ Retournement A
£ Décalage 30mm
Direction Y
Coin/Direction En bas & gauche
C® Retourner tout les candidats au retournements []

Créer des pieces a retourner

Afin de forcer certaines piéces a étre retournées, il y a plusieurs fagons de procéder :

)
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a. Encréant deux phases d’'usinage

Pour indiquer au Nesting que I'on souhaite un retournement de la plaque, il faut créer sur chaque piéce,
deux phases d’usinage avec des origines opposées.

Les étapes sont les suivantes :

1. Editer la piéce
Dans une piéce, il suffit de créer une premiére phase d'usinage et une origine dont I'axe des Z pointe vers
une direction.

SIEBo[@ T
el A/BRTIB
# 2 USINAGE (GCODE)
~ B Implantation
"l Aucune Machine
~ &% Origines
~ & OPO
% FACE_1
% FACE_2
% FACE_3
% FACE_4

@2 USINAGE (GCODE) Q"// ‘,

Premiére phase d’usinage avec le Z dans un sens

Ensuite il faut créer une deuxiéme phase d'usinage avec une origine dont I'axe des Z pointe dans le sens
Oppose.

GER & @ T
MeuyBRTO B
M HZ USINAGE (GCODE)
M HZH USINAGE (GCODE)
4 Implantation
Il Aucune Machine
~ & Origines
~ % OPO
% FACE_1
% FACE_2
% FACE_3
% FACE_4

Deuxieme phase d’usinage avec le Z dans le sens opposé

b. Individuellement depuis la fenétre de projet de Nesting

A la création d'un projet de Nesting, I'algorithme détecte automatiquement les piéces qui ont des
usinages opposés (non débouchant) sur les faces du dessus et du dessous.

N

D'ailleurs dans la liste des piéces & Nester, elles sont considérées comme «=k Ccandidat au
retournement », repérable gréice & l'icone avec la fleche jaune.

)
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- @ Nouveau nesting
v B Fichiers sources
- Pisces & nester
o~ Panel_3 Bed frame

On peut transformer manuellement une piéce candidate au retournement en piéce retournée de deux
maniéres :

e Depuis la piéce a nester
Si on clique sur une piéce a nester qui présente une fleche jaune, on peut voir dans la vue graphique,
qu’au lieu d'avoir un seul élément graphique, il y en a deux : un pour chaque face de la piéce concernée,

avec les usinages borgnes sur les deux faces.

Cela permet de contrdler individuellement la géométrie de chaque piéce et d'éviter les faux positifs.

! Projets de nesting — O X
ErEE 0 B Em®
- Bj Nouveau nesting 1 A Pas de la rotation 90°
' Fichiers source [] €™ Diametre de l'outil 18mm
v Piéces & nester [ # Priorite 1
=ia Bed frame (
o Bed frame ( [] # Quantité maximale 1
ol Bed frame ( ™ {'\ Tolerance de calcul du contour des piéces 0.1mm
gl Bed frame ( C® Retournement dessus/dessous ™
=il Bed frame ( [ ] @@ Ignorer les épaisseurs nulles dessus/des...
ella Bed frame ( ® Etiquetage manuel ™
ol Bed frame (
C@ Ignorer la direction du grain
gl Bed frame (
ol Bed frame ( C® Retournement P
o Bed frame (
o~ Bed frame (
=~ Bed frame (
=ia Bed frame (
ol Bed frame (
ol Bed frame (
gl Bed frame (
=ia Bed frame (
ol Bed frame (

v

Pour forcer le retournement de cette piéce, il suffit de cocher le paramétre « “® Retournement ».

e Depuis la liste des piéces & nester
Si on clique sur la liste des « [£h] Pieéces & nester », un tableau apparait avec une colonne « Est candidat au

retournement nesting »,

Dans cette colonne, apparaissent cochées (non modifiable) les piéces dont I'algorithme a détecté des
usinages opposés, hon débouchant, sur les faces du dessus et du dessous.
Il est donc possible de cocher, dans la colonne « Retournement », la ou les piéces dont on veut forcer le

retournement.

)

EFI
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P Nouveau nesting — O X
IirEE B caE @
- @ Nouveau nesting ? ©
> [ Fichiers sources Désignation Retournement Est candidat au retournement nesting Quantité Matériau Epaisseur
- 1] Bed fr.. ) 1 Medium 19 |  19mm
ol 1| Bed frame (with connecto 10 | Bed ... D 1 Medium 19 19mm
dia 2 | Bed frams (with connecto 11]Bed ... ) 1 Medium 19 19mm
ol 3 | Bed frame (with connecto 12|Bed ... &) 1 Medium 19 19mm
dia 4 | Bed frame (with connecto 13 Bed ... ) 1 Medium 19 19mm
s 5 | Bed frame (with connecto 14| Bed ... O 1 Medium 19 18mm
ol 6 | Bed frame (with connecto IElliEedEs D L MEditmplo omn
dlla 7 | Bed frame (with connecto 1) EE g i Medium i i
ol 8 | Bed frame (with connecto 17]Bed.... 0 i Med!um e eI
. 18 | Bed ... 0 1 Medium 19 | 19mm
=il 9 | Bed frame (with connecto 19 | Dow... D 0 22mm
ally 10 | Bed frame (with conned 2| Bed fr... O 1 Medium 19 19mm
el 11 Bed frame (with connec 3|Bedfr... O 1 Medium 19 = 19mm
oll> 12 | Bed frame (with connec 4|Bedfr... O 1 Medium 19 | 19mm
eila 13| Bed frame (with connect 5| Bed fr... )] 1 Medium 18 19mm
gla 14| Bed frame (with connect 6| Bed fr... O 1 GENERIC 19 19mm
&l 15 | Bed frame (with connect 7| Bed fr... O 1 GENERIC 19 19mm
ala 16 | Bed frame (with connect 8| Bed fr... O 1 Medium 19 19mm
s 17 | Bed frame (with connect 9| Bed fr... O 1 Medium 19 19mm
ol 18 | Bed frame (with connect

c. Automatiguement depuis la fenétre de projet de Nesting

Dans un but d’automatisation plus avancé, il est possible de forcer au retournement, tous les candidats.
Pour celq, il faut :

o 8 creerun projet de Nesting (Outils — SWOOD CAM — Z Nesting).

e Dans les paramétres de nesting spécifiques au retournement, cocher la case « “® Retourner tous

les candidats au retournement ».

Cela aura pour effet de forcer automatiquement au retournement tous les candidats.

S Nouveau nesting = O X
ErER IELEE O

M @ Nouveau nesf ? @
» [ Fichiers s Désignation Retournement Est candidat au retournement nesting Quantité Matériau Epaisseur

v Pieces art 1| Bed fram... Medium 19 19mm

ola 1| Be 10| Bed fra... Medium 19 19mm

=i 2 | Bec 11| Bed fra... Medium 19 19mm

olla 3 | Be 12 | Bed fra... Medium 19 19mm

ol 4 | Be 13 | Bed fra... Medium 19 19mm

ol 5 Bex 14 | Bed fra... Medium 19 19mm

15 | Bed fra... Medium 19 19mm

: 3 : 2: 16 | Bed fra... Medium 19 19mm
ol 8 | Bec 17 | Bed fra... Medium 19 19mm

18 | Bed fra... Medium 19 19mm
ells 9 | Bec 2 | Bed fram... Medium 19 |  19mm
olls 10| Be 3| Bed fram... Medium 19 |  19mm

olly 11 Be 4| Bed fram...
oy 12| Be 5 | Bed fram...
s 13 | Be 6 | Bed fram...
s 14 | Be 7 | Bed fram...
ol 15 | Be 8 | Bed fram...
ol 16 | Be 9 | Bed fram...
ol 17 | B¢ Dowel_8X30
alla 18| Be

Medium 19 19mm
Medium 19 19mm
GENERIC 19 19mm
GENERIC 19 19mm
Medium 19 19mm
Medium 19 19mm
32mm

[ S O GG GG G Y

00000000000 000C ass )

EFI
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Activation du retournement dans un projet de Nesting

Afin d'activer le retournement dans le Nesting, il faut :
. @ Créer un projet de Nesting (Outils — SWOOD CAM — E Nesting).

¢ Dans la fenétre de projets de Nesting, aller dans la section « Retournement » et cocher la case
d'activation.

Retournement A
<\ Décalage 30mm
Direction Y
Coin/Direction En bas a gauche
(@ Retourner tout les candidats au retournements []

A partir de 13, le retournement de plaque est actif, et les paramétres de retournement sont visibles :

a. & Décalage
Réduction de la taille de la plaque, en X et en Y, afin de prévoir I'usinage d’'équerrage de plaque pour le
retournement de la plaque. Le positionnement des décalages dépend de la Direction et du

Coin/Direction.
1 1

Exemple sans décalage Example avec un décalage de 200 mm

b. Direction

Sens de retournement de la plaque. Selon X, la plaque est retournée sur sa longueur. Selon Y, la plaque

est retournée sur sa largeur.

c. Coin/Direction

Définit le coin de butée de la machine de Nesting, pour la phase d’'usinage principale.

)

EFI
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En haut a droite

En haut a

@® Enbas

gauche adroite

En bas a gauche

d. “® Retourner tous les candidats au retournement

Permet de forcer toutes les piéces candidates au retournement d'un seul coup.

Attention: il est possible que certains candidats ne soient pas & retourner, il convient de vérifier les

candidats.
Name ~ Nesting flip Is flip candidate Quantity Material Thickness
Bottom ) ‘ 1 HARDWOOD Oak 19mm| 19mm
Left 1 HARDWOOD Oak 19mm| 19mm
Right O ‘ 1 HARDWOOD_Oak 19mm|  19mm
Top : 1 HARDWOOD_Oak 19mm|  19mm

Insertion d’entité d’'usinage automatique

Avec le retournement, il y a désormais deux faces & usiner, au lieu d’'une précédemment.
En conséquence, il y a la possibilité d'ajouter des entités d'usinage automatiques sur les deux faces (avant
et aprés retournement).

a. Par machine
Il est possible d’attribuer des entités d’'usinage automatiques sur les deux cdtés, a partir du choix du Post-
Processeur.
Pour ¢a, il faut:

e Cliquer sur le bouton g% d'insertion automatique d’'usinage.

e Sélectionner un Post-Processeur.
e Remplir les usinages désirés sur les deux cotés.

EFI



Il est possible d’attribuer des entités d'usinage automatiques sur les deux cdtés, a partir du

b. Par plaque

i) Configure l'insertion automatique des usinages dans I'imbrication ~ —

Nouveautés SWOOD 2025

(m] X

= @ Entités d'usinage
7 = ) Scié Désactiver
~ L Machines = [ chute Désactiver
= Clamex Désactiver
HIHRVCORWOIEEX = = Trous Holes
= [/ Contour Outline
= Equerrage de plaque Désactiver
= Poché Auto pocket
Entités d'usinage Retournement
= Scié Désactiver
= Trous Désactiver
= Désactiver
= Poché Désactiver
= ," Contour Désactiver
= Equerrage de plaque Désactiver
= [#) chute Désactiver

choix de la

plaque utilisée (I'insertion & partir de la plaque prendra le dessus par rapport a I'insertion par machine).

Pour ¢q, il faut:

EFI

Cliquer sur le bouton de la bibliothéque de plaques.
Sélectionner une B plaque.
Tout en bas des parameétres, cocher la section «Entités d'usinages » et «Entités d'usinages

Retournement ».

Remplir les usinages désirés sur les deux cotés.

] Bibliothéque de plaques

DEXE®
v

- E] Plaques
» [[701-DEMO_CUSTO
» [ 02 - SWOODCenter
» [[704-Whats SWOOD
[ AD Production
[ BUBINGA 16
[ BUBINGA 18
[0 BUBINGA 25
8 Composite 9 Grey
= Composite 9 Grey Li
[ Compound 38
= COMPQUND 38 W
08 Core 19

== VU P RPN Y

— a X
@ W Entités d'usinage ~
= [/ contour Désactiver
= Scié Désactiver
= = Poché Désactiver
= Trous Désactiver
= Chute Désactiver
= |= Clamex Désactiver
= Equerrage de plaque Désactiver

W Entités d'usinage Retoumement ~

= [/ contour
Scié
Poché
Trous

L/ chute

= |= Clamex

= Equerrage de plaque

Désactiver
Désactiver
Désactiver
Désactiver
Désactiver
Désactiver

Désactiver
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Groupes
Par défaut, les piéces & retourner peuvent se retrouver sur plusieurs plaques différentes (qui seront toutes
retournées). Afin de minimiser le nombre de plaques & retourner, il est possible de regrouper toutes les
piéces d retourner, afin qu’elles soient placées, idéalement sur la méme plaque.
Pour ¢aq, il faut:

o Cliquer sur les l== Groupes.
o Sélectionner dans la liste déroulante « Grouper par », la valeur « Retournement ».

%! Projets de nesting — O X

ArEE B LEE @
- @ Nouveau nesting Groupes A

» |/=7 Fichiers sources Grouper par Retourneme v

4 Pieces a nester Assembly

Groupes Aucun

e Retournement
» Plaques

o Reconstruire une premiére fois le Nesting.

o Développer les groupes et cliquer sur Eji Flip.

- Groupes

» B8 Flip

o Dans la liste déroulante de la propriété « Type de groupe », sélectionner « Sur une feuille ».

“¥ Nouveau nesting = O X
ErVERE R SEE @
o @ Nouveau nesting Propriétés A
» |77 Fichiers sources Ab Désignation Flip
b Piéces a nester # Quantité 1
- Groupes o
R # Priorité 2
(]
s FE_] Plaques Type de groupe ‘Sur toutes les feuill‘ v
Sur toutes les feuilles

b @ Résultat du nesting

v

Sur une feuille *

) Reconstruire & nouveau le Nesting.
o Toutes les pieéces a retourner se retrouvent sur une seule plaque.

EFI
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% Nouveau nesting = O X
EVEE B LEE®
v Pieces a nester Nesting 2

s 1|Bed frame @ Imbrication rectangulaire L]
ells 2 | Bed frame Méthode d'ordonnancement Périmétre
=i 3 | Bed frame
i 4| Bed frame 1.2 Résolution 1
olla 5 | Bed frame £ Diamatre outil 18mm
ol 6 | Bed frame £ surcote 2mm
eila 7 | Bed frame 2\ Pas rotation 90°

oia 8 | Bed frame
=i 9 | Bed frame
e 10 | Bed fram
gz 11| Bed fram
els 12| Bed fram 1 1
sia 13 | Bed fram
=i 14 | Bed fram
ol 15 | Bed fram
eia 16 | Bed fram

sl 17 | Bed fram l
== 18 | Bed fram

Type d'espacement entre pieces  MAX(D1,D2)+CL

(@ Autoriser pieces dans les niéces l

Résultat de Nesting

Une fois que le projet de Nesting correspond & vos attentes, vous pouvez v valider la fenétre de projets
de Nesting afin de créer 'assemblage de Nesting.

a. Phases d'usinages

Les plaques de Nesting qui sont retournées ont deux phases d'usinages (au lieu d’'une seule pour une
plague non retournée).
Ces phases d'usinages contiennent les usinages automatiques, s'ils ont été paramétrés au niveau de la
machine ou de la plague.

e Phase « Retournement de Imbrication XX »
Cette nouvelle phase d'usinage, qui représente la plaque retournée, place I'origine (dont le Z est vers le
bas) en fonction des parameétres du retournement (Direction et Coin).

EFI
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g EE S @ T
SHUJERHIE |
28 Retournement de Imbrication 2 (GCODE)
i Implantation
"l Aucune Machine
] Implantation
~ % Origines
~ % oPo
% FACE_1
% FACE_2
% FACE_3
% FACE 4
@ 828 Imbrication 2 (GCODE)

18

4

e Phase classique « Imbrication XX »
On retrouve la phase d'usinage classique, comme pour les plaques qui n‘'ont pas de retournement. On
retrouve l'origine classique (dont le Z est vers le haut).

S ER S @ T
HeAYBTHIE
© H#l Retournement de Imbrication 2 (GCODE)
¥ Hifl Imbrication 2 (GCODE)
v & Implantation
ll Aucune Machine
o] Implantation
~ & Origines
~ & OPO
% FACE_1
& FACE 2
& FACE_3
% FACE 4

EFI
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SWOOD Nesting — Filtres : Liste des piéces a nester

La fonctionnalité transversale des filtres, introduite dans SWOOD 2025 pour un contrdle accru de la
sélection d'éléments, s'étend désormais a la liste des piéces d nester dans SWOOD Nesting. Cet outil
permet aux utilisateurs d'affiner la sélection des piéces avant limbrication en définissant des critéres
précis basés sur leurs propriétés. Il est ainsi possible de filtrer les piéces en fonction de leurs matériaux, de
leur statut de retournement (si elles sont candidates au retournement ou si le retournement est forcé), ou
encore en utilisant les données et propriétés étendues des matériaux. Par exemple, un utilisateur peut
rapidement isoler toutes les pieéces d'un matériau spécifique qui sont également candidates au

retournement pour vérifier leur configuration avant de lancer limbrication.

T :

EPEHE I BRSERD-
Bl Nouveaunesting | 57 -

L~ Fichiers sources | _,  ation Retournement Estcandidat au retournement nesting Quantité  Matériau  Epaisseur

|| Piéces & nester “’] .

[ Groupes

- Configurer les filtres
@ Plaques

Filtres dans la fenétre de nesting, dans le tableau des piéces a nester

Accés aux filtres

On peut ouvrir la fenétre de Nesting & partir de la barre de menu de SolidWorks :
Outils - SWOOD CAM - E Nesting

Ensuite il faut cliquer sur « Piéces d nester ».

Les filtres se trouvent en haut de la liste des piéces a nester, sur la partie droite de la fenétre.

T ting
AVEE I BLEERS
- Bl Nouveau nesting AT

| =7 Fichiers sources == ation Retournement Estcandidat au retournement nesting Quantité  Matériau Epaisseur
|| Piéces & nester "] .

[ Groupes -
[ Plaques

Configurer les filtres

EFI
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Les propriétés et leurs attributs spécifiques d la liste des piéces & nester sont les suivants :

Propriété
Matériaux
Retournement
Est candidat au retournement nesting
Données de matériaux

Propriétés étendues des matériaux

Propriétés personnalisées

EFI

Attributs Définition attribut Type de condition
(%] (%] Liste
o o Booléen
o o Booléen

Voir attributs des matériaux

Dépend des propriétés étendues Dépend des attributs

Dépend des propriétés

ersenalEass Dépend des attributs
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SWOOD Nesting — Imbrication a partir d'un fichier CSV

SWOOD Nesting 2025 introduit une nouvelle méthode pour créer des projets dimbrication en important
directement les listes de piéces & partir d'un fichier au format CSV (Comma Separated Values). Cette
fonctionnalité est congue pour simplifier et accélérer la création de lots dimbrication, en particulier
lorsque les données proviennent de systémes externes, de bases de données, ou de listes de production
générées par des ERP. En fournissant un fichier CSV structuré contenant les informations essentielles des
piéces (chemin d'accés et quantité), les utilisateurs peuvent automatiser la génération de leurs projets

d'imbrication dans SWOOD Nesting, réduisant ainsi la saisie manuelle et les risques d'erreurs.

Y Projets de nesting — 0O X
ArEE B EE
- @ Nouveau nesting Désignation Quantite

Rassembler
Ajouter un fichier source
& Ajouter le CSV a la source

Ajouter le CSV a la source |
v

Acces a I'import a partir d’un fichier CSV

Préparation du fichier CSV
Le fichier CSV doit étre structuré avec deux colonnes spécifiques pour que SWOOD Nesting puisse

interpréter correctement les données. Les colonnes requises et leur ordre sont cruciaux.

a. Structure du fichier CSV

e Colonne1:Chemin d'acces absolu
e Contient le chemin d'accés complet au fichier de la piéce ou de l'assemblage

SolidWorks (.SLDPRT ou .SLDASM) & imbriquer.

o Doit étre écrit entre guillemets “ .

e Colonne 2: Quantité
« Contient le nombre d’exemplaires de cette piéce [ assemblage & imbriquer.
b. Format
* Doit contenir deux colonnes.
= Utiliser le point-virgule (;) comme séparateur de colonnes.
= Utiliser 'encodage UTF-8.

c. Exemple de contenu de fichier CSV
"D:\Workspace\Center\Partl.SLDPRT";6

"D:\SWOODData\SWOODDesign\Panels\WIP\Generic_WIP.sldprt";3

)

EFI
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Acceés a la fonctionnalité dimport CSV
o Ouvrir la fenétre de projets de Nesting (la fenétre ol vous gérez vos projets dimbrication).

o Faites un clic droit sur le dossier des 7 Fichiers sources et sélectionnez « &% Ajoutez le CSV
d la source ».

> Projets de nesting = O X
EVER R LEE @
- @ Nouveau nesting Désignation Quantité

iers sources |
Rassembler

Ajouter un fichier source
w0 Ajouter le CSV a la source

Ajouter le CSV a la source }7\/

o Une boite de dialogue d'ouverture de fichier apparaitra. Naviguez jusqu'd I'emplacement
de votre fichier .csv préparé et sélectionnez-le.

o Cliquez sur "Ouvrir".

Ouvrir

& > v = > CePC > Windo... >

Organiser ~ Nouveau dossier E -

Nom Modifié le
> 1 Redmi Note 10 f . 3DxWare 30/04/2024 09:00

v Wcepc adobeTemp 24/06/2025 07:49

I M Camtasia 03/07/2024 09:12
> = Windows (C)

Nom du fichier : CSV file (*.csv)

Ouvrir ‘V Annuler

Génération du projet dimbrication

o SWOOD Nesting lira les informations du fichier CSV.

o Pour chaque ligne du fichier CSV, SWOOD Nesting localisera la piéce spécifiée par le chemin
absolu du fichier.

o Le projet dimbrication sera mis & jour, contenant les piéces listées avec les quantités
spécifiées.

EFI
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% Nesting projects — O X
ErXEEE L E=E®
< @ New nesting assembly Properiies A
- E’ Source files ..« File D\SWOODData\SWOODDesign\Pan
- 1 testCSVSource csv

Ab Configu.. Default
€T} Part1.SLDPRT (Default)

|@ Generic_ WIP sidprt (Default)
= ii| Parts for nesting

# Quantity 3

Ab Materials GENERIC 19

sl Generic_WIP Ab Top ma
ulla Partl /8 Topma
Groups Ab Bottom
E Boards A Sotom

& Length  700mm
&N widih - 500mm

EFI
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Rapport systéeme — Nouvelle activation

Le Rapport Systéme de SWOOD est un outil central pour la consolidation et la visualisation des données
de projet. Avec SWOOD 2025, cette fonctionnalité bénéficie de plusieurs améliorations significatives visant
& accroitre sa flexibilité, sa puissance et sa facilité d'utilisation. Ces évolutions concernent notamment la
méthode d'activation et de conditionnement de sa génération, les options de visualisation, le partage des
rapports au sein de I'entreprise via un serveur dédié, ainsi que la personnalisation de l'affichage gréce &
la notion de profils. L'objectif global est de fournir un outil de reporting plus performant et mieux adapté
aux divers besoins des utilisateurs. Nous commencerons par détailler la nouvelle procédure d'activation

et de configuration de la génération du Rapport Systéeme.

Icone du visualiseur de rapport

Activation de la génération du rapport systeme
L'activation du Rapport Systéme s'effectue désormais via la configuration du rapport :
o Accéder aux « Options » du logiciel SWOOD. Dans la barre de menu de SolidWorks, cliquer
sur:
e SWOOD Design ou SWOOD CAM
e Cliquer sur ‘{:C}} Options

o Dans la section "Rapport’, cliquer sur {@} la roue crantée au niveau de « Rapport systéme ».

EFI
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£% Options ? X
Général 2
2 Répertoire des données D:\OneDrive - EFI..
= Répertoire de travail D:AOneDrive - EFI..
Langue -use SOLIDWORKS |
C® Debug mode Ll
= Répertoire des compt...
Unités 7
Interface Menu v
Rapport ~
&= Fichier de configuratio...
Rapport systéme Editer €§?
@ Afficher les erreurs de... Ol
Design 7
v X

o Dans la fenétre de « Configuration du rapport » qui s'ouvre, dans les Variables globales, cocher
l'option : « Générer le rapport systéme ».

Configuration du rapport - report.Cfg

BEFEEQs

Variables globales
9
b Rapport

D D Documents

‘ Svstéme

C® Générer le rapport systéme

|| Ab Condition pour générer le.. TRUE

>

Design

Schéma de coupe

Scies

Stratégies pour le schéma de coupe

Marges de coupe sur la plaque

Marges de coupe de débit

<l << <] <<

Dossier de la configuration du rapport: ...

Conditionnement de la génération du rapport systeme

Par défaut, la condition pour générer le rapport systéme est définie sur « TRUE ». Cela signifie que le rapport

est généré systématiquement dés que l'option « Générer le rapport systéme » est cochée.

Si l'option « Condition pour générer le rapport systéme » est activée (la case a cocher & sa gauche est

active), la condition de génération peut étre modifiée. Cette condition utilise les variables PROJECT et des

opérateurs logiques pour construire la syntaxe conditionnelle.

Configuration du rapport - report.Cfg

G+B56E Q&3 [

@ Variables globales
b Rapport

b D Documents

Systéme

C® Générer le rapport systeme

] Ab Condition pour générer le rapport systéme
Design

C® Générer le nomenclature

Schéma de coupe

Ab Condition de génération du Schéma de coupe

Scies
{'\ Largeur de la scie

[1 &> Largeur de Ia scie secondaire

O X
@
A
%]
TRUE V4
A
O
A
NOT(REPORT
~
3mm
Omm

Dossier de la configuration du rapport: ...

EFI
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Attention : Seules les variables « PROJECT » peuvent étre utilisées pour définir la condition de génération
du rapport systéme.

Génération et visualisation du résultat du rapport systeme
Lorsque le Rapport Systéme est généré dans SWOOD 2025, seul un fichier de données compressé au

format .swr (format optimisé pour la rapidité) est créé pour le Rapport Systéme lui-méme. Ce fichier n'est
plus listé parmi les "documents” dans la fenétre de résultat du rapport héritée.

Une fois le rapport systéme généré, la visualisation du résultat est accessible en cliquant sur le bouton

représentant un ceil (icéne du "Visualiseur de rapports”) qui apparait dans la fenétre de résultat de la
génération du rapport.

Rapport = O X

-EEm @ =)
2|

L B

@B B;B

§s |-

@ B

B

v L

v v v v v v

Choix du mode de visualisation du résultat du rapport
Il est possible de choisir comment la fenétre de résultat s'affiche & la fin de la génération du rapport. Deux
modes sont disponibles :

o Fenétre de rapports classique: La fenétre de rapport classique apparait, affichant tous les

objets du rapport, les variables, et un bouton pour afficher le Rapport Systéme (via le
"Visualiseur de rapports").

o Visuadliseur de rapports : Une nouvelle fenétre de rapport apparait, affichant directement
et uniquement le résultat du Rapport Systéme.

Pour configurer ce choiy, il faut:

o Accéder aux « Options » du logiciel SWOOD. Dans la barre de menu de SolidWorks, cliquer
sur:

¢ SWOOD Design ou SWOOD CAM
e Cliquer sur {C:)}' Options

o Dans la section "Rapport”, cliquer sur {Er% la roue crantée au niveau de « Rapport systéme ».

o Dans la fenétre de « Configuration du rapport » qui s'ouvre, cliquer sur licéne des {@3
Préférences.

)

EFI
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Configuration du rapport - report.Cfg - O X
H®EEQ 2 = @
@ Variables globales Systéeme A~
' Rapport C® Générer le rapport systéme ]
' D Documents W] Ab Condition pour générer le rapport systéme TRUE f
Design ~
(@ Générer le nomenclature O
Schéma de coupe A

Ab Condition de génération du Schéma de coupe NOT(REPORW

Scies ~
<\ Largeur de la scie 3mm
™ (\ Largeur de |la scie secondaire Omm

Dossier de la configuration du rapport: ...

o Dans la fenétre « Préférences » qui s'ouvre, sélectionner le mode souhaité dans la liste
déroulante "Options d'affichage du rapport” (choisir entre "Fenétre de rapports classique”
et "Visualiseur de rapports"), puis valider.

Préférences ? X

Options d'affichage du rapport | Visualiseur de rappc‘ _
Fenétre de rapports clas

Visualiseur de rapports

v X

EFI
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Rapport systéme — Nouvelles variables liées au

retournement

Lintroduction de la fonctionnalité de retournement de plague dans SWOOD Nesting 2025 s'‘accompagne

de la création de nouvelles variables dédiées au sein du Rapport Systéme. Ces variables ont pour objectif
d'enrichir les informations disponibles, spécifiquement dans la page des "Programmes”, afin de permettre
un suivi et une tracabilité plus précis des opérations liées au retournement. Elles peuvent étre utilisées
pour créer de nouvelles colonnes dinformation, des filtres ou des regroupements, offrant ainsi une
meilleure visibilité sur les parameétres de retournement tels que la direction, le coin de butée ou le
décalage d'équerrage. Par exemple, un utilisateur pourra désormais facilement lister ou filtrer tous les
programmes d'usinage qui concernent des plaques retournées ou identifier les parameétres spécifiques

appliqués lors de la phase d'équerrage.

Ab  PROG FLIP DIRECTION

Ab  PROG FLIP SOURCE FILE

1.2 PROG FLIP SOURCE ID

© PROG ISFLIP

Ab  PROG N FLIP GROUP

<\ PROG N FLIP SQUARING AMOUNT
Ab  PROG N FLIP SQUARING CORNER
Ab PROG N FLIPPED FILE

1.2 PROG N FLIPPED PHASE ID

© PROG N HAS FLIP

Liste des nouvelles variables liées au retournement

. o A I . [
Les nouvelles variables liées au retournement peuvent étre utilisées uniquement dans la page des «
Programmes » du rapport systéme, pour créer de nouvelles colonnes et ajouter des informations. Elles

peuvent aussi servir & créer des filtres ou des regroupements de cette méme page.

Ab PROG_N_FLIP_SQUARING_CORNER
La variable de texte PROG_N_FLIP_SQUARING_CORNER correspondant au « Coin/direction », renvoie le
coin de butée de la machine de Nesting, pour la phase d’'usinage principale.

)
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TOP_RIGHT = En haut a droite
]

@ BOTTOM_RIGHT

TOP_LEFT . )
= En bas a droite

= En haut a gauche

BOTTOM_LEFT = En bas a gauche

{\ PROG_N_FLIP_SQUARING_AMOUNT
La variable de dimension PROG_N_FLIP_SQUARING_AMOUNT correspond au « Décalage », renvoie la
distance entre le bord de la plaque et 'usinage d’Equerrage de plague.

Le positionnement des décalages dépend de la Direction et du Coin/Direction.
1

1.2 PROG_N_FLIPPED_PHASE_ID
La variable numérique PROG_N_FLIPPED _PHASE_ID est une variable qui ne s‘applique que sur les phases
d’'usinage classique.
Elle renvoie le numéro de la phase d’'usinage retournée associée.

© PROG_N_HAS_FLIP
La variable booléenne PROG_N_HAS_FLIP est une variable qui s’‘applique que sur les phases d’'usinage
classiques.
Si PROG_N_HAS_FLIP est égal & Oui, la phase d'usinage se trouve sur une plaque qui contient une phase
d’'usinage de retournement.
Si PROG_N_HAS_FLIP est égal & Non, la phase d'usinage se trouve sur une plaque qui ne contient pas de

phase d’'usinage de retournement.

© PROG_ISFLIP
La variable booléenne PROG_ISFLIP défini le type de phase d'usinage.
Si PROG_ISFLIP est égal & Oui, le programme provient d'une phase d'usinage de retournement.

)
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Si PROG_ISFLIP est égal & Non, le programme provient d'une phase d'usinage classique.

1.2 PROG_FLIP_SOURCE_ID
La variable numérique PROG_FLIP_SOURCE_ID est une variable qui s'‘applique que sur les phases
d’'usinage de retournement.
Elle renvoie le numéro de la phase d’'usinage classique liée & ce retournement.

Ab PROG_FLIP_DIRECTION
La variable de texte PROG_FLIP_DIRECTION correspondant & la «Direction », renvoie le sens de
retournement de la plaque.

Selon X, la plaque est retournée sur sa longueur.

Selon Y, la plaque est retournée sur sa largeur.

Ab PROG_N_FLIP_GROUP
La variable de texte PROG_N_FLIP_GROUP est une variable qui définit la paire : phase classique [ phase
retournée (<source>-«<flip>).
Par exemple, sur une plaque retournée, si I'lD de la phase classique est 1 et I'ID de la phase retournée est
2, alors la variable PROG_N_FLIP_GROUP renverra « 1-2 ».

Ab PROG_N_FLIPPED_FILE
La variable de texte PROG_N_FLIPPED _FILE est une variable qui s‘applique que sur les phases d'usinage
classique.

Elle renvoie le chemin d’enregistrement du programme de retournement lié (s'il existe).

Ab PROG_FLIP_SOURCE_FILE
La variable de texte PROG_FLIP_SOURCE_FILE est une variable qui s‘applique que sur les phases
d’'usinage de retournement.

Elle renvoie le chemin d’enregistrement du programme classique lié & cette phase de retournement.
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Rapport systéme — Nouveautés du Schéma de coupe

Le Schéma de coupe, généré par le Rapport Systéme de SWOOD, fournit une estimation du nombre de

plagques nécessaires et propose une stratégie de découpe optimisée pour les scies sur table. SWOOD 2025

enrichit cette fonctionnalité en introduisant deux nouveaux parametres permettant d'affiner davantage

cette optimisation et de mieux I'adapter aux contraintes de production. Un atelier peut par exemple

désormais imposer que les premiéres coupes sur une plaque soient toujours réalisées dans sa longueur

pour s'‘adapter & sa machine, ou limiter le nombre de rotations des bandes pour simplifier les

manipulations et accélérer le cycle de découpe.

283

600
800

481
481

728 728

481

1854

728

813

Exemple de schéma de coupe avec une stratégie de coupe traversante horizontale

Prérequis pour la génération du Schéma de coupe

Les conditions pour générer la feuille "Schéma de coupe’ restent les mémes que pour SWOOD 2024. |l faut

que:

o Le Rapport Systéme soit activé (voir chapitre précédent sur lactivation).

o Lafeuille « Schéma de coupe » soit ajoutée a la vue du Rapport Systéme que vous générez.
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B swoOoD Report Viewer - Bed frame (with connectors)

Bed frame (with connectors) @ &
Cacher le menu L
« 2 jojo v
&) Projets récents
© Dupliquer Renommer  «§ Partager sur le serve: @ Supprimer
) Projet
& Panneaux Parameétres généraux = Données  Paramétres dimpression
@l Programmes
v . P P . .
& Debits Ordre d'affichage des doanées Données disponibles
-
auiaiua
H anels anels < v H assemblies] assemblies &
@ HARDWARE lp ] e ¥ © e I ]
@ Pisces it [programs] programs gl v [-) @ [profiings] profilings d
Résumé — =
(] [stocks] stocks w - (] @ [process-z.. process [
= zones
i [HA] HARDWARE Q v [-) i @ [tools] tools Vi
H o S cutting- an
it [parts] parts 9 v @ it @ [cutting-pa. e 05
B Telecharger la configuration ) Réinitialiser X Annuler

o Loption « Pour I'estimation de plaques » soit cochée dans la bibliothéque de plaques.

! Bibliothéque de plaques — O X
hEX B @ Generalités ~

7 Ab Type panneau I
~ [& Plagues Ab Désignation Beech 30

» [[701-DEMO_CUS |
» =702 -swOODCen
» [77 04-Whats SWOO

Ab Description
Ab Référence

@ Pour I'estimation de plaques %]

v

o La condition de génération de la feuille « Schéma de coupe » (dans la configuration du

rapport) soit définie sur TRUE (ou une condition logique qui s'évalue & TRUE).

Configuration du rapport - report.Cfg - O X
BEEQSE @
@ Variables globales Systéme ~
' Rapport C® Générer le rapport systéme %]
' D Documents [] Ab Condition pour générer le rapport systéme  TRUE ﬁ
Design ~
C® Générer le nomenclature D

Schéma de coune

Ab Condition de génération du Schéma de coupe  TRUE

Scies

Stratégies pour le schéma de coupe

K<< R >

Marnec de coune curla nlaoue

Dossier de la configuration du rapport: ...

o La condition de piéce CUTTING_PATTERN_IGNOREPART soit & FALSE (ce qui est le cas par

défaut). Cette variable permet d'exclure certaines piéces du Schéma de coupe si besoin.
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Nouveaux parameétres du Schéma de coupe dans SWOOD 2025
Ces nouveaux parametres se configurent dans les variables globales du rapport, au sein de la fenétre de

"Configuration du rapport”, dans la sous-section « Stratégies pour le schéma de coupe ».

a. Stratégie de coupe traversante
Ce paramétre permet de définir une priorité pour la direction des premiéres coupes sur la plaque, sur

toute sa dimension.

o Principe: Vous pouvez imposer si les coupes doivent étre réalisées prioritairement dans le

sens horizontal ou vertical de la plaque.

o Options:

@ Générer le nomenclature ]
Schéma de coupe ~
Ab Condition de génération du Schéma de coupe  TRUE f
v

Scies

Stratégies pour le schéma de coupe
¥ Stratégie de coupe traversante

[l # Nombre max de retournements

Coupe horizonta
Coupe verticale

Marges de coupe sur la plaque
™ <\ Marges de plaque en haut et en bas

M <\ Marges de plaque a gauche et a droite Omm

Marnac dAa nanna Ao AAhit V.

= Aucune:lln'y aura pas de stratégie de coupe traversante.

*= Coupe horizontale : Les premiéres grandes coupes seront majoritairement

paralléles & la longueur de la plaque.

= Coupe verticale :Les premiéres grandes coupes seront majoritairement

paralléles & la largeur de la plaque.
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o Utilisation : Ce choix peut étre dicté par les capacités de la scie, le sens du grain pour

certaines optimisations, ou les habitudes de l'atelier.

b. Nombre max de retournements

Ce paramétre permet de limiter le nombre de fois qu'une bande (ou une piéce résultante d'une coupe)

devra étre tournée durant le processus de découpe.

o Principe: En contrélant ce nombre (minimum 1), vous pouvez simplifier les manipulations &

atelier.

o Objectif : Réduire le temps de cycle global en minimisant les rotations, qui peuvent étre

chronophages et sources d'erreurs.

o Utilisation : Particulierement utile pour les ateliers cherchant & standardiser et & accélérer

leurs processus de découpe manuelle ou semi-automatisée.
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Rapport systéme — « Regrouper par »

Le Rapport Systéeme de SWOOD 2025 améliore la visualisation et 'analyse des données en introduisant
une fonctionnalité de regroupement. Il est désormais possible de grouper les lignes d'une table en
fonction de la valeur d'une variable spécifique, offrant ainsi une vue plus synthétique et organisée des
informations. Cette capacité est particulierement utile pour analyser des ensembles de données
importants, par exemple pour visualiser tous les panneaux appartenant & un méme produit ou toutes les
pieéces d'un programme de Nesting spécifique. Cela permet une meilleure compréhension des structures

de projet et facilite l'identification de tendances ou la consolidation d'informations.

Regrouper par

Bouton « Regrouper par » présent dans un tableau de données

Pour illustrer le fonctionnement du regroupement, nous prendrons I'exemple de panneaux groupés par

produits.
Vous pouvez télécharger les fichiers sources d'exemple :

o Configuration de rapport
o Modéle d'exemple (AsmBOM)
o Vous pouvez également regarder les étapes de cet exemple en suivant cette vidéo.

Prérequis : Attribution d'une propriété de regroupement
Pour pouvoir regrouper des éléments (comme des panneaux) par une entité logique (comme un
"Produit"), il faut d'abord attribuer une propriété personnalisée qui servira de critére de regroupement.

a. Dans SolidWorks
o Ouvrir le sous-assemblage ou la piéce concernée.

o Accéder aux propriétés personnalisées du fichier (Onglet "Personnalisé” ou "Spécifique & la
configuration” selon le cas).
o Créer une nouvelle propriété. Par exemple :
* Nomde la propriété : SWOOD_TYPE
* Type:Texte
= Valeur [ Expression texte : PRODUCT (ou le nom du produit spécifique, ex:

"Cuisine_Haut", "Bureau_Bas").

EFI
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Properties - [m] X
Summary Custom Configuration Properties  Properties Summary
Apply to: BOM quantity:
Delete [ This Configuration(Defautt) - Edit List
-~ m Property Name | Type Value / Text Expression Evaluated Value [Z2)
1 |SWOOD_TYPE Text PRODUCT PRODUCT
2
oK Cancel Help

o Répéter cette opération pour tous les assemblages/piéces que vous souhaitez identifier

comme des produits distincts.

NB : L'utilisation d'un formulaire de propriétés SolidWorks peut également faciliter I'affectation de cette

valeur.
« Custom Properties i
Report ~

SWOOD CAM Mesting

Project b
Swod L
Type of object

Firash L"
Hardware L

Configuration du Rapport Systeme

Assurez-vous que votre fichier de configuration du rapport est correctement défini dans les options de
SWOOD. Ce fichier de configuration doit inclure la vue et les variables nécessaires pour afficher les

panneaux et leur propriété SWOOD _TYPE.

Génération du Rapport Systéme
o Ouvrir le modéle d'assemblage principal.

o Générer le Rapport Systéme.

Application du regroupement dans linterface du Rapport Systéme

o Une fois le Rapport Systétme généré et affiché (par exemple, dans le visualiseur de

rapports), naviguez jusqu'a la table contenant la liste des panneaux.

B swoob Report Viewer - Bed frame (wi

EED  Bedframe (withc

by EFICAD

Cacher le menu K

&) Projets récents

(S Projet

& Panneaux
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o Cliquez sur le bouton "Regrouper par”.

o Sélectionnez la variable qui servira de critére de regroupement. Dans notre exemple, il

s'agirait de la variable correspondant & SWOOD_TYPE (le nhom exact dans la liste peut

varier, par exemple TO_PRODUCT_NAME ou le nom de la colonne qui affiche cette valeur).

o La table sera alors réorganisée, affichant les panneaux regroupés sous des en-tétes

correspondant aux différentes valeurs de la propriété de regroupement (par exemple,

"PRODUCT: AsmBOM_Simple_1").

Panels by product ~

2 Schema Panel Grain Length with edgebands (mm) Width with edgebands (mm)
~ AsmBOM_simple_1 (1)
smMBOM _Simple_1_Bottom O No 562 600
AsmBOM_Simple_1_Left C No 1000 600
AsmBOM _Simple_1_Fronts_1_Front ® Yos 558 318
A OM_Simple_1_Fronts_1_Front_1 ® Yes 558 318
A OM_Simple _1_Fronts_1_Front_2 ® Yos 558 318
AsmBOM_Simple_1_Right © No 1000 600
Simple_1_Top O No 562 600
M_Simple_1_STANDARD_1_Bottom_1 © No 526 556,5
M _Simple_1_STANDARD _1_Left O No 3n 566
AsmBOM _Simple_1_STANDARD _1_Right O No an 566
AsmBOM_Simple _1_STANDARD_1_Back_1 © No 505 3n
s AsmBOM_Simple_2 (5)
AsmBOM_Simple_2_Shelf © No 762 600
AsmBOM_Simple_2_Right O No 1000 600
AsmBOM_Simple_2_Left C No 1000 600
AsmBOM_Simple_2_Top C No 762 600
AsmBOM_Simple_2_Bottom © No 762 600

Thickness (mm)

Z=° (s3]

Dimensions

562 x 600
1000 x 600
558 x 318
558 x 318
558 x 318
1000 x 600
562 x 600
526 x 555,06
311 x 566
311 x 566

505 x 3N

762 x 600
1000 x 600
1000 x 600
762 x 600

762 x 600

Note : L'interface peut afficher le nom de la propriété de regroupement suivi du nom de I'élément groupé
et du nombre d'items dans ce groupe (ex : TO_PRODUCT _NAME: AsmBOM_Simple_1 (11)).

Sauvegarde de la vue (Optionnel)

Si vous souhaitez conserver cette vue groupée pour une consultation ultérieure, vous pouvez la

sauvegarder (par exemple, sous le nom "Panneaux par produit”).

Vue par défaut v

Vue par défaut

Schéma Panneau

Bed frame @ gnregistrer sous

-~ Lr
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Rapport systéme — Agrégation des données des

colonnes

En complément de la fonctionnalité de regroupement, SWOOD 2025 permet d'effectuer des calculs

d'agrégation directement sur les valeurs des colonnes au sein des tables du Rapport Systeme. Cette

capacité offre un moyen rapide d'obtenir des informations synthétiques telles que le nombre total de

piéces, la somme de certaines dimensions, la moyenne de valeurs numeériques, ou encore le décompte

de valeurs spécifiques. Que la table soit groupée ou non, ces calculs fournissent des indicateurs clés sans

nécessiter d'export ou de traitement externe des données. Par exemple, un utilisateur peut rapidement

conndaitre le nombre total de panneaux dans un projet ou la longueur moyenne des piéces d'un certain

type.
DTU Hunic \VVILIIMUIIIICMLUID[_\JIICII_L =~ INUIL oI ,00 U L)
Bed frame (with connectors) _Panel_4 O Non 454,428 500 19
Bed frame (with connectors)_Shelf_1 O Non 537,89 500 19

ompte 18

non 18/18 moyenne 1004,035 vin 80

Exemple de plusieurs colonnes agrégées d'un tableau

Pour illustrer I'utilisation des agrégations, nous pouvons reprendre I'exemple de la vue "Panneaux par

produit” créée précédemment, ou utiliser nimporte quelle autre table du Rapport Systéeme.

Vous pouvez télécharger les fichiers sources d'exemple :

o

o

o

Configuration de rapport

Modeéle d’exemple (AsmBOM)

Vous pouvez également regarder les étapes de cet exemple en suivant cette vidéo.

Préparation de la vue (si un contexte spécifique est souhaité)

o

Ouvrir le modéle d'exemple (AsmBOM.zip).

Définir le rapport sur la configuration souhaitée (Report2025.Cfg).

par exemple, la vue "Panneaux par produit”.

Si vous souhaitez effectuer des agrégations sur des groupes spécifiques, appliquez d'abord
la fonctionnalité "Regrouper par’ comme décrit dans le chapitre précédent pour obtenir,

Note importante : La fonctionnalité d'agrégation est disponible sur nimporte quelle table, qu'elle soit

groupée ou non. L'utilisation d'une vue groupée permet d'obtenir des agrégations par groupe en plus des

agrégations sur 'ensemble de la table.

)
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Acces a la fonction d'agrégation
o Dans linterface de visualisation du Rapport Systétme (par exemple, le visualiseur de

rapports), affichez la table sur laquelle vous souhaitez effectuer des calculs.

o Passez la souris en dessous de la derniére ligne de la table, dans la colonne pour laquelle
vous souhaitez effectuer un calcul.

o Une option intitulée « Calculer » apparaitra dans cette cellule.

404,440
537,89
533,89
454,428

Calculer ~ @

Choix du type de calcul d'agrégation

Une fois l'option « Calculer » cliquée, une liste d'options s'ouvrira, proposant différents types de calculs
d'agrégation.

Les options disponibles dépendent du type de données de la colonne sélectionnée (booléenne,
numérique, texte, ...).

Exemples de calculs possibles (liste non exhaustive)

Colonne booléenne (Oui [/ Non) Colonne numérique Colonne texte
Aucun Aucun Aucun
Décompte Décompte Décompte
Oui Moyenne
Non Somme
Min
Max

Affichage du résultat
Une fois le type de calcul sélectionné, le résultat de l'agrégation sera affiché en bas de la colonne

correspondante. Si la table est groupée, des agrégations peuvent également apparaitre pour chaque

groupe.
LDGU TS \VVlLll\J\JllllG\JlUlD}_\)llUll_L = OINUIL /09 R AV V) [ R
Bed frame (with connectors) _Panel_4 O Non 454,428 500 19
Bed frame (with connectors)_Shelf_1 O Non 537,89 500 19
Décompte 18 non 18/18 Moyenne 1004,035 Min 80 Max 19

)
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Rapport systeme — Profils d'utilisateur

SWOOD 2025 enrichit I'expérience utilisateur du Rapport Systéme en introduisant la notion de Profils. Cette
fonctionnalité permet de définir et de sauvegarder des configurations d'affichage personnalisées,
adaptées aux besoins spécifiques de différents utilisateurs ou services au sein de I'entreprise. Un profil
peut ainsi déterminer les vues disponibles, les colonnes affichées dans les tables, les regroupements
appliqués, et d'autres options de visualisation. Par exemple, un profil "‘Bureau d'étude” pourrait privilégier
les informations de coUlts et d'assemblages, tandis qu'un profil "Atelier” se concentrerait sur les listes de

piéces, les programmes et les schémas de coupe, offrant ainsi & chaque utilisateur un acceés direct et

@ PROFILS

Profils

pertinent aux données dont il a besoin.

=

Bureau Atelier Client
d'étude

Représentation schématique des différents profils d’utilisateurs

Vous pouvez les étapes de cet exemple en suivant cette vidéo.

Concept des Profils
o Un profil enregistre un ensemble de parameétres de visualisation du Rapport Systéme

(vues actives, configuration des tables, regroupements, filtres, etc.).

o Chaque utilisateur peut ainsi basculer entre différents profils pour adapter laffichage des

données d sa téche actuelle.

o Les profils peuvent étre créés, modifiés, partagés et gérés directement depuis linterface
du visualiseur de rapport.
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Gestion des Profils dans le Visualiseur de rapport
Les commandes relatives aux profils sont accessibles depuis le bandeau supérieur du visualiseur de
rapport, & droite, & cété de la liste déroulante du profil actif.

8 SWoOoD Report Viewer = O X

[ swoon ] 2 utilisateur v ® %

by EFICAD

Actions disponibles sur les Profils

a. Sélectionner un profil existant

= Cliquez sur la liste déroulante affichant le nom du profil actif.

* Choisissez le profil souhaité dans la liste pour l'appliquer instantanément.

B swoOD Report Viewer = (m] X

by EFICAD

(swoon) 2 Utilisateur T ©) o

Utilisateur

F Profils partagés
«§ Partager sur le serveur

& Dupliquer

o

Renommer

@

Supprimer

& Configuration

b. Créer un nouveau profil (en dupliguant un profil existant)

= Affichez le profil que vous souhaitez utiliser comme base.
&
»  Sélectionnez laction « (@ Dupliquer ».
= Donnez un nom au nouveau profil. Il héritera des réglages du profil d'origine, que
vous pourrez ensuite modifier.
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Utilisateur

Profils partagés

-
o wl
«¢ Partager sur le serveur Dupliquer

[ Dupliquer@

utilisateur (1)|

Renommer

e O

Supprimer

& Configuration X Annuler | Appliquer

c. Renommer un profil

= Accédez aux actions sur les profils.

= Choisissez l'action « Renommer » et entrez le nouveau nom.

Utilisateur

Profils partagés

Partager sur le serveur Renommer

At

@ Dupliquer

Utilisateur

o

Renommer®

@

Supprimer

& Configuration X Annuler | « Appliquer

d. Supprimer un profil

= Sélectionnez le profil & supprimer.

» Choisissez l'action « Q Supprimer ».
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Utilisateur

2
<

e 0 @

Profils partagés
Partager sur le serveur
Dupliquer

Renommer

Supprimer®

Configuration

e. Partager un profil

Nouveautés SWOOD 2025

Voulez-vous vraiment supprimer ce profil ?

Utilisateur

X Annuler ™ Supprimer

= Sélectionnez le profil que vous souhaitez partager.

*= Accédez aux actions sur les profils.

* Cligquez sur laction « ': Partager ».

Sile serveur de rapport SWOOD est configuré, le profil sera publié sur le serveur, le rendant accessible aux

autres utilisateurs connectés d ce serveur.

Utilisateur

At

e O

Profils partagés
Partager sur le serveur
Dupliquer

Renommer

Supprimer

Configuration

Partager sur le serveur

Utilisateur 1

X Annuler v Appliquer

Successfully
saved settings

Utilisateur 1

f. Consulter la liste des profils partagés

)

EFI

*= Accédez aux actions sur les profils.

L]
» Cliquez sur l'action « = Profils partagés ».



EFI

Nouveautés SWOOD 2025

Cela aoffichera la liste des profils disponibles sur le serveur de rapport SWOOD,

vous permettant de les importer ou de les utiliser.

Utilisateur

e
<

Profils partagés @
Partager sur le serveur
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Renommer

Supprimer

Configuration

Profils partagés
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Rapport systéme — Partage de rapport sur serveur local

SWOOD 2025 introduit une solution pour centraliser et faciliter le partage des Rapports Systéme au sein
du réseau local de I'entreprise grdce & un serveur de rapport dédié : le Serveur de rapport SWOOD. Cette
fonctionnalité permet de publier les rapports générés sur une machine serveur, rendant ainsi les
informations de projet accessibles aux autres utilisateurs du réseau via un navigateur web ou directement
dans le visualiseur de rapport de SWOOD, sans nécessiter une installation compléte de SWOOD sur chaque
poste. Cela simplifie la diffusion des données, évite la duplication des rapports et assure que tous les
collaborateurs (atelier, bureau d'études, service achats, ..) disposent d'une source dinformation unique
et d jour.

&} SWOOD Server Configuration

Génération du
rapport SWOOD

PORT serveur * 36000

Dossier des rapports®  CA\System_Reports

URL duserveur hitp//EFICAD 054:36000
\ ES

\ Publication 46
S~

~ — _, Serveur SWOOD
sur le réseau de
I'entreprise

ADRESS: 182.168.24.1 ADRESS: 182.168.24.1 ADRESS: 182.168.24.1

Vue A Vue B Vue C

Ordinateur de Ordinateur du Ordinateur du
lopérateur CNC Service achats gestionnaire

Visualisation schématisée de partage de rapports SWOOD via un serveur local

Prérequis dinstallation du serveur
Le PC sur lequel le serveur de rapport SWOOD sera installé, doit :
o Etre connecté au réseau local de I'entreprise.
o Rester allumé en permanence (éviter la mise en veille) pour garantir I'accessibilité du
serveur.

o Disposer de Windows 10 minimum (la configuration a été validée sur Windows 10 et 11).
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Installation du serveur de rapport SWOOD
o Télécharger les fichiers dinstallation du Serveur de rapport SWOOD depuis la source

habituelle fournie par votre revendeur (email, portail dédié).

Note : Il est important de toujours utiliser la derniére version disponible pour bénéficier des correctifs et
améliorations.

o Suivre les étapes d'installation classiques, similaires a celles de SWOOD.

Accés au Configurateur du Serveur de rapport SWOOD
Une fois le serveur installé, son application de configuration (et non le serveur lui-méme qui peut tourner

en arriére-plan) est accessible pour le paramétrer. Pour ouvrir le configurateur :

o Rechercher « Serveur de rapport SWOOD » dans la barre de recherche Windows.

D swood report server]

Microsoft Bing Applications Documents EIETN Personnes b

Meilleur résultat

b

SWOOD Report Server )

§ = =
" Application O]

SWOOD Report Server

Application

o Ouy accéder via le menu « Démarrer » — « EFICAD » — « Serveur de rapport SWOOD ».

Important: Licéne dans la zone de notification (si visible) correspond au configurateur du serveur, et non
au serveur lui-méme. Le serveur peut étre en fonctionnement méme si cette icéne n'est pas visible ou si
le configurateur est fermé. Le serveur est congu pour s'exécuter en tant que service et, en principe,

redémarre automatiquement en cas de probléme.

t+ 100%
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Configuration de serveur SWOOD

| [E swOoOD server Cenfiguration x

H= @ -
PORT serveur * 36000 =
Daossier des rapports * C:\Systermn_Reports B
URL du serveur hittp://EFICAD 05436000 [h

m Serveur en marche o

v | Journaux

Dossier des journaux B

Niveau de

P = Information -

Dans linterface de "Configuration de serveur SWOOD" :
a. Port serveur
Entrez le numéro de port sur lequel le serveur écoutera les requétes (par exemple, 36000). Assurez-vous

que ce port n‘est pas déja utilisé par une autre application sur le serveur et qu'il est ouvert dans le pare-
feu du serveur si nécessaire.

b. Dossier des rapports

Indiquez le chemin du dossier sur le serveur ou les fichiers de rapport .swr (publiés depuis les postes
SWOOD) seront stockés.

c. Copier [URL du serveur

Cette URL sera utilisée par les clients pour accéder aux rapports. Vous pouvez la copier en cliquant sur le

D} bouton de copie, pour la partager.

d. Dossier des journaux

Chemin ou les journaux d'activité du serveur seront enregistrés.

e. Niveau de journalisation

Choisissez le niveau de détail des informations qui seront enregistrées dans les journaux d'activité du
serveur. Les options disponibles sont :
o Aucun: Aucune information n'est enregistrée.
o Avertissement : Seuls les avertissements et les erreurs (normales et critiques) sont
enregistrés.
o Erreur: Seules les erreurs et les événements critiques sont enregistrés (recommandé pour
un usage normal afin de ne pas surcharger les logs).
o Critique : Seuls les événements critiques empéchant le bon fonctionnement du serveur
sont enregistrés.
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Démarrage du Serveur

o Dans le configurateur, cliquez sur le bouton de démarrage du serveur pour lancer le service.
Le statut passera de OFF & ON.

D €D

o Sile port configuré est bloqué par un pare-feu, un message peut apparaitre demandant
l'autorisation de I'ouvrir. Confirmez par "Oui".
Commandes depuis la zone de notifications Windows

Si vous faites un clic droit sur I'icbne de notification Windows qui correspond au serveur de rapport
SWOOD, vous avez acces & différentes commandes :

Copier I'URL "http://EFICAD_0534:36000'
Configurer
Ouvrir dans le navigateur

Redémarrer le serveur

x0O6G &P

Arréter et quitter le serveur

pa—

[ﬁ Copier I'URL : Va copier I'URL pour se connecter d la page du rapport systéme.
Configurer : Va ouvrir la fenétre de configuration du serveur de rapport.
@Ouvrir dans le navigateur : Va ouvrir le rapport systéme & partir de votre navigateur par défaut.

o Redémarrer le serveur : Va relancer le serveur de licence. A utiliser en cas de bug ou de non-
réponse du rapport systéme.

NN

5. }{Arréter et quitter le serveur : Va stopper le service de serveur de rapport et quitter la fenétre de
configuration.

Publication des rapports depuis SWOOD

o Sur les postes utilisateurs SWOOD, dans les options du Rapport Systéme (fenétre "Report
Configuration” — "Settings"), il faut configurer 'URL du Serveur de rapport SWOOD (copiée &
I'étape 4.d) dans le champ approprié pour la publication.

o Lorsqu'un Rapport Systéme est généré sur un poste SWOOD, sil est configuré pour la

publication, le fichier .swr sera envoyé au dossier des rapports sur le serveur.

Accés aux rapports par les utilisateurs

Les autres utilisateurs du réseau peuvent accéder aux rapports publiés de deux maniéres :

o Via un navigateur web : En saisissant 'URL du serveur (copiée & I'étape 4.d) dans la barre
d'adresse de leur navigateur.

o Viale visualiseur de rapport de SWOOD:
= Dans le visualiseur de rapport (sur un poste ol SWOOD est installé ou via le

visualiseur de rapport autonome), cliquer sur licéne "Paramétres serveur”.
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§8¢ Configuration

& Parametres serveur

= Coller I'URL du serveur dans le champ approprié.

Parameétres serveur

URL du serveur

http://192.168 ME36000

Veuillez contacter votre administrateur pour obtenir IURL du serveur v

» Les rapports disponibles sur le serveur seront listés et pourront étre ouverts.
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Rapport systéme - Partage de rapport au format

compressé

SWOOD 2025 facilite le partage complet des Rapports Systéme avec des utilisateurs externes a
I'entreprise, tels que des sous-traitants ou des clients, gréce a un nouveau format de fichier compressé :
le .swrz. Ce fichier unique encapsule non seulement toutes les données du rapport (informations des
tables, variables), mais également les documents générés (comme les nomenclatures) et les réglages
du profil d'affichage actif au moment de I'export. Le destinataire peut alors visualiser l'intégralité de ce
contenu gréce au visualiseur de rapport SWOOD autonome, sans nécessiter une installation compléte
de SWOOD. Cela simplifie considérablement la communication dinformations de projet complétes et
contextuelles.

- )

Données du Documents Parametres
rapport générés du Profil

Fichier compressé
du rapport SWOOD

Visualisation schématisée de partage de rapports SWOOD au format compressé

Vous pouvez les étapes de cet exemple en suivant cette vidéo.

Préparation du rapport a partager
o Ouvrez le Rapport Systéme que vous souhaitez partager dans le visualiseur de
rapport SWOOD (soit aprés une génération, soit en ouvrant un fichier .swr existant).

o Assurez-vous que le profil d'affichage actif est celui que vous souhaitez transmettre au
destinataire (par exemple, un profil "Sous-traitant” qui n'affiche pas les colts, mais inclut
les plans de piéces). Les réglages de ce profil seront inclus dans le fichier .swrz.

o Retournez dans « @ Projet ».

o Cliquez sur le bouton « i Télécharger » dans la barre d'outils.

o Sélectionner un dossier ou le fichier .swr sera créé.

EFI


http://www.eficad.com/CRM_ARTICLES/KA-01390/Vid1.mp4

Nouveautés SWOOD 2025

Projet.swrz

Téléchargement du rapport au format compressé (.swrz)

o Dans linterface du visualiseur de rapport, allez dans « @ Projets récents ».

o Surla partie de droite, dans I'encadré « Fichier projet », vous pouvez soit glisser-déposer un
fichier .swr, soit cliquer dessus pour ouvrir la fenétre d’ouverture de fichier Windows et
sélectionner un fichier.

£ SWOOD Report Viewer = m| X

[swoon) 2 Utilisateur v ® i3

by EFICAD

Cacherlemenu & . .
Fichier projet
V) Projets récents ‘lr
O Proj -

Déposez votre (vos) fichier(s) ici, ou
cliquez pour les sélectionner

Aucun fichier sélectionné

0 [1fichiers sélectionnés pour 0.00 B

Partage du fichier .swrz
Une fois le fichier .swrz sauvegardé, partagez-le avec lutilisateur externe par le moyen de votre choix

(email, service de transfert de fichiers, etc.).

Visualisation par le destinataire (utilisateur externe)
L'utilisateur externe doit disposer du visualiseur de rapport SWOOD autonome (Report Viewer EXE).
o Installation du visualiseur de rapport (si nécessaire) : Si le destinataire ne I'a pas encore,
il devra installer le visualiseur de rapport SWOOD. Les fichiers dinstallation sont
téléchargeables sur ce lien.
o Ouverture dufichier .swrz:
* Le destinataire ouvre l'application visualiseur de rapport SWOOD.
= Pour ouvrir le fichier .swrz, se référer & la partie 2 de ce chapitre.
* Le destinataire aura alors accés & toutes les données, documents et a la
configuration d'affichage tels quils étaient au moment de la création du

fichier .swrz.
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Rapport systéeme — Procédure de mise d jour de version

La mise & jour des composants liés au Rapport Systéeme de SWOOD suit une procédure standard qui
nécessite la désinstallation préalable de la version existante avant linstallation de la nouvelle. Cette
méthode assure une transition propre et évite les conflits potentiels entre les versions. Sont concernés par
cette procédure : le logiciel SWOOD lui-méme, le serveur de rapport SWOOD (sl est utilisé), et
le visualiseur de rapport SWOOD autonome.

CE[s]s]s

Mise a jour des logiciels SWOOD

Pour mettre & jour I'un des produits listés ci-dessus, veuillez suivre les étapes suivantes :

Désinstallation de la version actuelle
o Avant dinstaller la nouvelle version, il est impératif de désinstaller la version actuellement
présente sur le poste de travail ou le serveur.
o Utilisez le gestionnaire de programmes de Windows ("Ajout/Suppression de programmes”
ou ‘'Applications et fonctionnalités’) pour désinstaller le composant concerné
(SwooD, serveur de rapport SWOOD, ou visualiseur de rapport SWOOD).
Note : Si vous avez beaucoup de programmes installés, vous pouvez trier la liste par «Installé le » pour
remonter les derniers programmes installés, ou alors trier par « Editeur » et chercher « EFICAD ».

Installation de la nouvelle version

o Assurez-vous d'avoir préalablement téléchargé les fichiers d'installation de la nouvelle
version depuis la source officielle (fournie par votre revendeur ou EFICAD).
o Exécutez le programme dinstallation de la nouvelle version.

Recommandation : Il est conseillé d'effectuer un clic droit sur le fichier d'installation et de choisir "Exécuter

en tant qu'administrateur” pour garantir que l'installation dispose de toutes les permissions nécessaires.
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